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MAGGI WISHES TO THANK YOU
FOR CHOOSING ONE OF ITS PROD-
ucTts

The experience gained in 40 years
of designing and construction of wood
working machines is the best guaran-
tee for our products. We suggest that
this manual be thoroughly read as it
contains information, advices and im-
portant warnings that, together with a
correct pericdical maintenance and use
of the criginal spare parts, will allow you
to keep your STEFF wood feed unitin
perfect working order for long.

Best regards.

(maggl ongineering )

EC DECLARATION OF CONFORMITY

ce

The manufacturer:
Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (Fl) - ITALY

DECLARES THAT THE MACHINERY

Machinery: AUTOMATIC FEEDING UNIT
Model: STEFF 2034 - 2034CI - 2038 -

2038Cl -2044 - 2048 - 2068
COMPLIES
with all relevant provisions of the

Directive:

2006/42/EC (Machine)
2004/108/EC (EMC)

and

pile the technical file of the
above machinery.

GS TEST CERTIFICATE

Maggi wood feed units have been tested
by

FachausschuB Holz
Prif- und Zertifizierungsstelle
im BG-PRUFZERT s

Vollmoellerstrale 11 *m""-E

70563 Stuttgart
and the relative GS test certificate N.
971102 has been released.

Certalde
The General Manager

.




MAGGI DESEA AGRADECERLE SU
ELECCION POR HABER ADQUIRI-
DO UNO SE SUS PRODUCTOS

La experiencia adquirida en 40

arios de actividad en el desarrcllo de
proyectos y en la realizacion de ma-
quinas para la elaboracién de la ma-
dera, es la mejor garantia de calidad
de este producto.
Lerecomendamos leer cuidadosamen-
te este manual en todas sus partes
porgue contiene informaciones, conse-
jos y advertencias que, junto a un co-
rrecto mantenimiento periédico y a la
utilizacion de recambios originales, le
permitiran mantener el arrastrador
STEFF en perfecta eficacia por mucho
tiempo.

Cordialmente

(Maggl ongineering )

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE  CERTIFICADO DE ENSAYO GS

c E Los arrastradores Maggi han sido so-
metidos al ensayo de la técnica de
El fabricante: construccion por parte del
Maggi Engineering S.r.l. Fachausschul3 Holz
Via delle Regioni, 299 Priif- und Zertifizierungsstelle

50052 Certaldo (Fl) ITALIA im BG-PRUFZERT
VolimoellerstraBe 11

Declara que la maquina 70563 Stuttgart

La mdaquina: ARRASTRADORE L "
Modelo: STEFF 2034 - 2034Cl - 2038 con expedicion de certificado de ensa-

2038Cl - 2044 - 2048 - 2068 yo GS con el n° 971102

esta en conformidad con la siguientes
disposiciones:

2006/42/CE (Maquinaria)
2004/108/CE (Compatibilidad
eledromagnética)

y constituye un expediente técnico.

Certaldo
El Director General
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A MAGGI DESEJA AGRADECE-LO
POR TER ESCOLHIDO UM DOS
SEUS PRODUTOS

Aexperiéncia adquirida em40 anos

de actividade no projecto e narealiza-
¢ao de maguinas para trabalhar ma-
deira, é a melhor garantia de qualida-
de deste produto,
Aconselhamos uma leitura atenta deste
manual em todas as suas partes, por-
gue nesse mesmo foram introduzidas
informagotes, conselhos e adverténci-
as que em conjunto com uma correcta
manutengao periddica e com a utiliza-
cao de pegas scbresselentes de ori-
gem, permitirio manter o arrastador
STEFF em perfeita eficiéncia por mui-
to tempo.

Com os melhores cumprimentos.

(maggl ongineering )

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE

C€

Construtor:

Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (Fl) ITALIA

Decdara que a méaquina

Maquina: ARRASTADORE
Modelo: STEFF 2034 - 2034Cl - 2038
2038CI - 2044 - 2048 - 2068

cumpre todas as disposigdes das
directivas:

2006/42/CE (Maquinas)
2004/108/CE (Compatibilidade
Eletromagnética)

e constitui um processo técnico.

CERTIFICADO DE ENSAIC GS

Os arrastadores Maggi foram subme-
tidos ao ensaio da técnica de fabrico
pelo

FachausschuB Holz
Prif- und Zertifizierungsstelle
im BG-PRUFZERT s

Vollmoellerstrafie 11 Ly
70563 Stuttgart

com emissio de certificado de ensaio
GS com o n.? 971102




DIE FA. MAGGI MOCHTE IHNEN
DANKEN, DASS SIE EINES IHRER
PRODUKTE AUSGEWAHLT HABEN

Eine 40-jahrige Erfahrung bei der
Konstruktion und Herstellung von
Holzbearbeitungsmaschinen stellt die
beste Garantie fir die Qualitdt unse-
res Produktes dar. Wir empfehlen |h-
nen, dieses Handbuch aufmerksam
durchzulesen, da es Ausklnfte, Rat-
schlége und Hinweise enthalt, die zu-
sammen mit einer korrekten Wartung
und Verwendung von Original-Ersatz-
teilen, Sie in die Lage versetzen, den
Verschubapparat STEFF leistungsfahig
auf Dauer zu halten.

Mit freundlichen Griifen.

(Maggl ongineering )

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Ce€

Hersteller:

Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (FI) ITALIEN

Maschinebezeichnung

die Maschine: VORSCHUBAPPARATE
Modell: STEFF 2034 - 2034Cl - 2038

2038CI - 2044 - 2048 - 2068

Das bezeichnete Produkt stimmt mit den

Vorschriften folgender européischen
Richtlinien Uberein:

2006/42/EG (Maschinen)
2004/108/EG (EMC)

und stellt eine technische Datei.

GS-PRUFPROTOKOLL

Die Verschubapparate MAGGI wurden
auf ihre Bautechnik durch den

FachausschuB3 Holz
Priif- und Zertifizierungsstelle
im BG-PRUFZERT
VYollmoellerstraBe 11
70563 Stuttgart

geprift, wonach das GS-Prufprotokoll
Nr. 871102 erstellt wurde.

Certaldo

DER GENERALDIREKTOR

o




LA MAGGI DESIDERA
RINGRAZIARLA PER AVER SCELTO
UNO DEI SUOI PRODOTTI

L'esperienza acquisita in 40 anni di
attivita nella progettazione e nella
realizzazione di macchine per la
lavorazione del legno, & la miglior
garanzia di qualita di questo prodotto.
Le raccomandiamo di leggere
accuratamente questo manuale in tutte
le sue parti, perché in esso sono stati
inseriti informazioni, consigli e
avvertenze che insieme ad una corretta
manutenzicne periodica e all'utilizzo di
parti di ricambio originali, Le
consentiranno di mantenere il
trascinatore STEFF in perfetta
efficienza per lungo tempo.

Cordialmente

(maggl ongineering )

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA

C€

Il costruttore:

Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (FI) ITALIA
DICHIARA CHE LA MACCHINA

La macchina: TRASCINATORE PER LEGNO
Modello: STEFF 2034 - 2034Cl - 2038
2038CI - 2044 - 2048 - 2068

ECONFORME
a tutte le disposizioni delle direftive:
2006/42/CE (Macchine)
2004/108/CE (Compatibilita

Elettromagnetica)

e ne costituisce il fascicolo tecnico.

CERTIFICATO DI COLLAUDO GS

| trascinatori Maggi sono stati sottopo-
sti al collaudo della tecnica di costru-
zione da parte del

FachausschuB Holz
Prif- und Zertifizierungsstelle
im BG-PRUFZERT @

VollmoellerstraBie 11 *#"-E

70563 Stuttgart
conrilascio di certificato di collaudo GS
con il n® 971102

Certaldo

Il Direttere Generale




MAGGITIENT A VOUS REMERCIER DECLARATION CE DE CONFORMITE CERTIFICAT DE RECEPTION GS

D’AVOIR CHOISI UN DE SES PRO-
DUITS

Une expérience de plus de 40 ans

d’activité dans la conception et la réali-
sation de machines pour l'usinage du
bois est la meilleure garantie de qua-
lité de ce produit.
Lire attentivement toutes les parties de
ce manuel puisqu’elles contiennent des
informations, des suggestions et des
instructions qui, avec un entretien pé-
riodique approprié et 'emploi de pié-
ces de rechange originales, vous per-
mettront de garantir le bon fonctionne-
ment de |'entraineur STEFF pendant
longtemps.

Salutations distinguées.

(Maggl ongineering )

C€

Le fabricant:

Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (FI) ITALIE

DECLARE QUE LE MACHINE

La machine: ENTRAINEUR POUR BOIS
Modéle: STEFF 2034 - 2034C| - 2038
2038C| - 2044 - 2048 - 2068

REPOND

a toutes les dispositions pertinentes de:

2006/42/CE (Machine)
2004/108/CE (Compatibilité
électromagnétique)

et constitue un dossier technique.

Les entraineurs Maggi ont été soumis
a I'essai de technique de construction
par

Fachausschul3 Holz
Priif- und Zertifizierungsstelle
im BG-PRUFZERT
VollmoellerstraBe 11
70563 Stuttgart

avec délivrance d'un certificat de récep-
tion GS n® 971102

Certaldo
Directeur général

Wa{&_




DE FIRMA MAGGI WENST U TE
DANKEN VOOR DE KEUZE VAN EEN
VAN ZIJN PRODUCTEN.

De opgedane ervaring gedurende

de 40 activiteitsjaren in de planning en
in de uitvoering van machines voor
houtbewerking, is de beste kwaliteits-
garantie van dit product.
Wij raden u aan zorgvuldig dit hand-
boek in al zijn onderdelen door te le-
zen, omdat het vele informaties, raad-
gevingen en waarschuwingen bevat,
alsook informaties m.b.t. een juist pe-
riediek onderhoud en het gebruik van
de originele reserveonderdelen. Daar-
door wordt een langdurig gebruik van
de Meenemers (Aandrijvers) STEFF
gegarandeerd.

Met vriendelijke groeten.

(maggl ongineering )

EG-VERKLARING VAN CONFORMITEIT

C€

Constructor:

Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299 _
50052 Certaldo (Fl) ITALIE

Verklaart dat de machine

Machine: AANDRFIJVERS
Model: STEFF 2034 - 2034Cl - 2038
2038Cl - 2044 - 2048 - 2068

VOLDOET

aan alle bepalingen van de richtlijnen

2006/42/CE (Machines)
2006/108/CE (EMC)

en vormt een technisch dossier.

KEURINGSVERKLARING GS

De Aandrijvers Maggi werden aan een
technische constructietestonderworpen
door:

FachausschuB Holz
Prif- und Zertifizierungsstelle
im BG-PRUFZERT s

Vollmoellerstrafie 11 *#"-E

70563 Stuttgart
met afgifte van de keuringsverklaring
GS met het nr. 971102

Certaldo
Directeur-generaal

e




MAGGI TACKAR FOR ATT HA VALT
EN AV VARA PRODUKTER

Erfarenheten efter 40 ars aktivitet i

planldggning och utférandet av maski-
ner fér arbete i tra, ar den béasta
garantin for denna produkt.
Vi rekommenderar att noggrant lasa
igenom denna manual i alla dess de-
lar, darfor atti dessa sé finns detinfor-
mation, rad och féreskrifter somtillsam-
mans med ett korrekt regelbundet un-
derhall och anvandning av original re-
servdelar, kommer att ge Ert matarverk
STEFF perfekt effektivitet under enlang
period.

Med vanliga halsningar,

(Maggl ongineering )

FORKLARING OM OVERENSSTAM-

MELSE c €

Konstruktér

Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299
50052 - Certaldo (FI) ITALIEN

Farklarar att maskinen

Maskiner: MATARVERKET
Modell: STEFF 2034 - 2034CI - 2038
2038Cl - 2044 - 2048 - 2068

overensstammer alla
bestéimmelser Direktiven:

2006/42/EC (Maskiner)
2004/108/EC (Elektromagnetisk
kompatibilitet)

och utgér den fil tekniska.

PROVKARNINGSCERTIFIKAT GS

Matarverket Maggi har provkérts av tek-
niker for tillverkningsavdelningen hos

Fachausschul3 Holz
Prif- und Zertifizierungsstelle
im BG-PRUFZERT
VollmoellerstraBe 11 @m';.,
70563 Stuttgart

it

med utfardat provkémingscertifikat GS
med nr. 971102

Certaldo
General Dircktér

L




MAGGI| ZNSKER AT TAKKE DEM
FOR AT HAVE VALGT ET AF DETS
PRODUKTER

Den erfaring, vi har erhvervet gennem

40 4rs aktivitet inden for projektering
og fremstilling af maskiner til forarbejd-
ning af tree, er den bedste kvalitetsga-
ranti for dette produkt.
Det tilrades at lsese denne manual
grundigt i alle dens dele, da de inde-
helder informationer, rad og advarsler,
der sammen med en korrekt, regel-
maessig vedligeholdelse og benyttelse
af originale reservedele gar det muligt,
at holde STEFF fremdriftsmaskinen i
perfekt og effektiv stand i lang tid.

Med venlig hilsen

(maggl ongineering )

EU-OVERENSSTEMMELSESERKLERING

C€

Constructor:
Maggi Engineering S.r.l.

Via delle Regioni, 299
50052 Certaldo (Fl) ITALIEN

Erklzerer, at maskinen

Maskine: FREMDRIFTMASKINER
Model: STEFF 2034 - 2034Cl - 2038
2038Cl - 2044 - 2048 - 2068

OVERENSSTEMMELSE
alle bestemmelser i direktiver:

2006/42/EU (Maskiner)
2004/108/EU (EMC)

og n er den tekniske dokumentation.

GS GODKENDELSESCERTIFIKAT

Maggi fremdriftsmaskiner har undergéet
en godkendelsestest for konstruktions-
teknikken foretaget af

FachausschuB Holz
Prif- und Zertifizierungsstelle
im BG-PRUFZERT s

Vollmoellerstrafe 11 L
70563 Stuttgart

med udstedelse af GS godkendelses-
certifikat nr.971102

Certaldo
Formanden

/
Ao
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H MAGGI EMNMIOYMEI NA XAX
EYXAPIZTHZEIX NOY EMIAE=ATE
ENA AN'O TA NPOIONTA THE

H meipa mou amokthoduse ge 40

¥povia SpacTNpLOTATAS 0T MEASTN
KOL KATAOKEUT NYOVNHATOV Y10 TNV
Katepyacia tou EUAou, sival n
KAaAUTEpN eyyunon molwtnTag yia
AUTO TO WNXAYNUAL.
Tag ouvigToUs va SlaBdoete
TIPOCEKTIKG AUTO TO gyXelpidlo, oy
meplExel TMAnpopoples, CUPROUASE
Kdl Tiposidomoliosie, ol omolsc,
ouvdualbusvee He TN OWOTH
TEPLOBIKN CUVTAPNON KAL TN Xprion
YVNOLOY QVTAAAGKTIKOY, Ba ode
STITPEYPOUY vd SLATNPHOSTE TO
unxaviopd npodBnone STEFF os
AploTn KATAoTAON Yid Heydio
¥ POVIKO SIATTNHA.

GAKOTATA

(Maggl ongineering )

AHAQZIH ZYMMOP®QZIHZ CE

C€

Karaokzuaorthg

Maggi Engineering S.r.l.
Via delle Regioni, 299 - 50052
Certaldo (FI) ITAAIA

AnAavs 611 TOo pnYavnpa

Mnyavinpara: unxaviopoi
npowénang
MovTilo: STEFF 2034 - 2034CI - 2038
2038Cl - 2044 - 2048 - 2068

QUHHOPPOVITAIl Ht oA TIG
Sdiarag Twv odnyiev:

2006/42/CE (Mnxavnpara)
2004/108/CE (HAtkTpopayvnrikn
IupBarornra)

Kal anoTcAti TIXVIKSO ¢dktlo.

METONOIHTIKO AOKIMAXTIKHX
AEITOYPIIAZ GS

Ol pnxavicuol mpowenong Maggi
unsatnoay OAeg Tic Joklpée TG
TEYVIKAG KATAOKS UGV ard Thv

Fachausschul} Holz
Priif- und Zertifizierungsstelle
im BG-PRUFZERT
Yollmoellerstrale 11
70563 Stuttgart

Kol emakohoUBnNGe n £Kd00T Tou
MOTOTOINTIKOU  SOKLMACTIKAG
Asttoupylac utt ap. 971102

Certalde
Fzvika

oo




The wood feed unit has been designed and built to work with machine tools that conform to the safety requirements laid down in the
relevant standards (Decree of the President of the Republic 459/96, issued on 24th July 1996). In the event of non-conformity it is neces-
sary to adapt said machinery and to check the working order of all safety devices before connecting the feeder to the power system.

El arrastrador ha sido proyectado y realizado para trabajar en combinacion con maquinas herramientas de acuerdo con los
requisitos de seguridad contenidos en la normativa vigente (DPR 459/96 del 24 de julio 1996). En caso de no conformidad es
necesario proceder a la adaptacion de las mismas, verificando la eficiencia de los dispositivos de emergencia, antes de proceder
a la conexion del arrastrador con las respectivas instalaciones eléctricas.

O arrastador foi concebido e realizado para trabalhar em combinagdo com maquinas e utensilios que respeitam os requisitos de segu-
ranga que constam da normativa em vigor (DPR 459/96 de 24 de Julho de 1996). Na auséncia de conformidade sera necessario adequar
as mesmas, verificando a eficiéncia dos dispositivos de emergéncia, antes de efectuar a ligacdo do arrastador a instalacao eléctrica.

Der Vorschubapparat ist fiir eine Arbeit mit Werkmaschinen vorgesehen, die den Sicherheitsvorschriften geméas der giiltigen Gesetzge-
bung (DPR 459/ 96 vom 24 Juli 1996) entsprechen. Bei Nichtkonformitédt miissen sie an die Sicherheitsvorschriften angepasst und die
Wirksamkeit der Notfall-Vorrichtungen tberpriift werden, bevor der Vorschubapparat an ihre elektrische Anlage angeschlossen wird.

Il trascinatore é stato progettato e realizzato per lavorare in abbinamento a macchine utensili conformi ai requisiti di sicurezza contenuti
nella normativa vigente (DPR 459/96 del 24 Luglio 1996). In caso di non conformita occorre procedere all’adeguamento delle stesse,
verificandone I'efficienza dei dispositivi di emergenza, prima di procedere al collegamento del trascinatore al loro impianto elettrico.

L'entraineur a été projeté et réalisé pour travailler avec des machines a outils conformes aux qualités de sécurité requises par la
loi courante (DPR 459 du 24/7/96). En cas de non conformité il faut procéder a 'adaptation en vérifiant I'efficacité des dispositifs
d’urgence avant de procéder a la connexion du traineur au réseau électrique.

De aandrijver is zo ontwikkeld en gerealizeerd om te werken in samenwerking met een houtbewerkingsmachine overeenkomstig de
volgende van kracht zijnde veiligheidsrichtlijnen (DPR 459/96 van 24 Juli 1996). In het geval van een niet overeenkomstigheid van de
aandrijver zal er moeten overgegaan worden tot het aanpassen van deze laatste, steeds controlerend de doeltreffendheid van de
veiligheidsmechanismes alvorens over te gaan tot het aankoppelen van de aandrijver aan de elektrische voeding.

Matarverket har ritats och utforts sa att det ska kunna fungera tillsammans med andra verktygsmaskiner, som féljer sakerhetsfo-
reskrifterna i gallande férordningar (DPR 459/96 av den 24:e juli 1996). Om dessa inte 6verensstimmer, maste de anpassas och
sékerhetsanordningarna kontrolleras innan matarverket kopplas till maskinernas elektriska system.

Fremdriftsmaskinen er fremstillet til at arbejde sammen med vzerktojsmaskiner, som folger sikkerhedskravene i henhold til regolativ
DPR 459/96 af den 24 juli 1996. Er maskinenerne ikke forsynet med foranstaltninger i henhold til ovennzevnte sikkerhedskrav, er en
tilpasning nodevendig for at sikre, at fremdriftsmaskinen fungerer i henhold til disse, inden den tilsluttes maskinenernes elektri-
ske system.

(o] unxukuoq npowenonq 0X85IC|0TI‘]K8 KOl KATAOKEUAOTNKE YIO OUVSUAOHO ue spvuAslounxuvsq mou evappovifovTal oTIg
mpodIaypaEg uacpu)\smq NG IoXUouoag vopoBeaiag (M.A. 459/96 NG 24ng louAiou 1996). Z& nsplmwon uoupBuTornTuq, mpIv
OUVSECETE TO UNXAvIoHO Tpowdnong oTnv r])\SKTpIKr] SVKCITCIOTCIOI] Hiag epyalsiounyavng, MPEMEl va TNV TTPOCUPUOOETE,
£AEYXOVTAG TNV ATTOTEAECHATIKOTNTA TWV SIATAEEWV EKTAKTNG AVAYKNG.
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CHAPTER 1 - GENERAL INFORMATION

1-1 SAFETY RULES

Your feed unit is exclusively de-
signed to feed pieces of wood or
wood-like materials to standard
woodworking machines.

The Feed unit is not suited for use
outdoors or in rooms at risk of ex-
plosion.

It can be assembled, operated,
maintained and repaired only by
trained and authorized personnel.

The Feed unit can be connected to
the machine only by means of the
special current tap provided for feed
devices. The current tap is con-
nected to the control panel of the
machine so that, when the normal
or emergency stop control is used,
the current tap is disconnected from
the electricity supply. The current
tap must be equipped with an over-
load protection system and be con-
nected to the machine undervoltage
trip and/or release protective de-
vices.

Observe the relevant accident-pre-
vention regulations and any other
generally accepted technical rules

and procedures concerned with the
protection of workers health and
safety.

Correct use also presupposes ob-
servance of the directions contained
in the instruction manual.

The Feeder must be used only in
the manner described in this instruc-
tion manual. Any other use is con-
sidered illegitimate and therefore
prohibited. The consequence of re-
sulting damage is not the responsi-
bility of the manufacturer.

If the machine is supplied unpro-
vided with the plug, make sure that
the electrical connection is made by
a QUALIFIED ELECTRICIAN. The
feed unit must be connected to the
machine so that when the normal
and/or emergency stop control is
used the current tap is disconnected
from the electricity supply. The ma-
chine must be provided with an
overload protection system for the
feed unit, and be connected to the
machine undervoltage release pro-
tective devices.

A WARNING

Work on the electrical system must
be carried out only by a skilled elec-
trician!

1-2 INTENDED USE

The use of and the maintenance op-
erations on the Feeder must be car-
ried out as described in this instruction
manual, Including the normal mainte-
nance operations.

A WARNING

It is therefore advisable to look the
instruction manual over before as-
sembling the machine. Any modifi-
cation, use or intervention other
than those described for represents
an anomalous condition which, be-
sides damaging the machine, can be
extremely dangerous for the opera-
tor.
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1-3 SAFETY PROTECTIONS
The STEFF Feed units are equipped
with special devices which make work
safe:

1) A protection side door prevents ac-
cidental access to internal moving
parts.

2) Two semiflexible brushes prevent
the operator's hand from being ac-
cidentally inserted.

3) Accurate design of the support
avoids all danger of splitting up of
the different parts, even in case of
incorrect tightening by the operator.

1-4 TRANSPORT - OVERALL DI-
MENSIONS

The STEFF Feed unit are packed in two

separate boxes in order to facilitate

their transport. It is advisable to keep

the packing material for subsequent

transport requirements.

Package Weight
Feed unit 2034 28 kg
Feed unit 2034Cl 28 kg
Feed unit 2044 31 kg
Feed unit 2038 29 kg
Feed unit 2038Cl 29 kg
Feed unit 2048 32 kg
Feed unit 2068 40 kg
Standard cross-shaped

support 34.5 kg
Long cross-shaped

support 36.85 kg

1-5 SETUP REQUIREMENTS
We can only guarantee the problem-
free, long-lasting functionality and pre-
cision of your machine and safe opera-
tion if the following requirements on the
setup area are fulfilled.

- The machine must stand in a dry,
enclosed room with temperatures
between +10°C and +40°C.

- There must be sufficient room
around the machine so the opera-
tor cannot be squeezed between the
machine and a wall when any move-
able parts are extended.

- The power cable must be laid so the
operator cannot trip over it.

490

Dimensions of Feed unit

/ —
YOI EEION |
DT

le—— 600

850 230

The machine must be connected to
a stable current supply with max.
deviations of £10% in the rated volt-
age.

The machine ground wire must be
connected to the system ground
wire.
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CHAPTER 2 - INSTALLATION

This chapter contains all the instruc-
tions required to correctly assemble the
machine.

2-1 ASSEMBLING THE SUP-
PORT

1) Insert horizontal racked tube (A) into
support (B).

2) Fit articulated collared group (M)
to the end of tube (A) and tighten
clamping screw (N).

3) Insert knob (C) into the lift-adjust-
ing handwheel.

2-2 PLACING AND FASTENING
THE SUPPORT ON THE
WORKSTAND

Before carrying out the fastening, it is

advisable to consider the dimensions

of the machine when assembled, as
shown in the figure on page 17. One
should consider the space required for
working, which depends on the way the

Feed unit will be used, so as to find the

best position for the support base. Page

18 and the following illustrate the dif-

ferent uses and provide a few exam-

ples of optimum positioning of the Feed
unit.

As to the distance between the holes
in the workstand, refer to the figure on
this page.

It is necessary to bore four 14-mm
clearance holes through the machine
bench. For the fastening, use M12
bolts with matching washers and nuts.
Calculate the lenght of the bolts so that
they can come out from the machine
bench for a greater length than that
one of the washers with the nuts.
Should it not be possible to bore clear-
ance holes, drill four blind holes with a
10.2 bit and thread with an M12 tap to
a depth of at least 35 mm. Then fasten
with M12 bolts 50-55 mm in length.
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2-3 FITTING THE PROTECTING
BRUSHES

The last step consists in fastening the
protecting brushes to their housings
with the 4 screws supplied along with
the spanner in the outfit. The figure il-
lustrates the fitting on a 3-roller Feed
unit

2-4 FITTING THE FEED UNIT
ON THE SUPPORT

Once the support has been fastened
to the workstand, one only needs to
attach the Feed unit by using the spe-
cially-designed collar (M) (see figure on
page 16) fitted at the end of the sup-
port. Two screws are used: a tighten-
ing screw (P) and a guide screw (Q);
the latter must not be tightened but only
screwed over until it touches.

2.5 ELECTRICAL SYSTEM

The machine comes supplied with a
completely installed electric system.
Make sure it is connected to the user’s
system by qualified personnel. The con-
nection wire is unprovided with the plug
for connection to the user’s machine.
The Feed Unit can only be connected
by means of special taps for feed units
installed on the user machine, and that
guarantee the feed unit disconnection
when the machine is disconnected.
Moreover, this makes sure that after the
machine stopping and subsequent ten-
sion resetting, the feed unit does not
restart on its own. The tap must be pro-
vided with an overload protection de-
vice and must be inserted in the pro-
tective measures for the machine
undervoltage disconnection.

The electrical diagram can be found in
chapter 5.
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CHAPTER 3 - USE AND ADJUSTMENTS

A WARNING
ALL ADJUSTMENTS MUST BE
MADE WHILE THE MACHINE IS DIS-
CONNECTED FROM THE MAINS BY
UNPLUGGING.

3-1 HEIGHT ADJUSTMENT

To adjust the Feed unit for height, it is
necessary to take account of the thick-
ness of the piece to be cut.

The wheels must be positioned over the
workstand 3-4 mm below the minimum
height of the piece, so as to ensure
constant grip; the suspension system
will offset any height differences.

3-2 TILT ADJUSTMENT

The Driver has been designed to be
used on several machines.

In any case, to make sure that the piece
movement is parallel to the guide-
square, it is necessary to place the
Feed unit at a slight angle to the direc-
tion of the piece motion.

Therefore, whenever the Feed unit is
used with the motor in a vertical posi-
tion, the delivery roller should be 5-6
cm closer to the square than the entry
roller.

Similarly, when the Feed unit is used in
a horizontal position, the delivery wheel

must be brought 5-6 mm closer to the
workstand than the entry wheel.
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STEFF 2038 - 2038ClI - 2048 - 2068

3-3 ADJUSTING THE SPEED OF
THE 8-SPEED FEED UNIT
(2038 - 2038CI - 2048 -
2068)

The choice of the Feed unit speed is

closely related to the speed of the tool

and the thickness of the material to be
removed.

The working accuracy is also depend-

ent on a correct speed adjustment.

N° of Pos. "1" Pos. "2"
revs | Gearl | Gearll | Gearl | Gearll
1 55m/s [16,5m/s 2m/s |6,5m/s
2 11m/s | 33m/s 4m/s | 13m/s

It is possible to choose one of 8 differ-
ent speeds by making the following
adjustments:

1) Altering the revolutions of the electric
motor controlled by switch (1 or 2).

2) Changing gear by means of gear
change handle C.

3) Inverting transmission gears A and
B.

To invert transmission gears A and B

proceed as follows:

1) Disconnect the Feed unit from the
mains by removing its plug from the
electric socket.

2) Open the side door, unscrew the
fastening nuts and carry out the in-
version.

3) Tighten the nuts of the two gears
and close the side door again.

3-4 ADJUSTING THE SPEED OF
THE 4-SPEED FEED UNIT
(2034 - 2034ClI - 2044)

This model has only 4 speeds as it has

no gearbox.

Consequently, speed is adjusted by al-

tering the number of motor revolutions

STEFF 2034 - 2034Cl - 2044

R

Pos. "2"

Pos. "1"

and by inverting the two internal trans-
mission gears as previously explained.

N° of
Pos. "1"|Pos. "2"
revs
1 11m/s | 4m/s
2 22m/s | 8m/s

3-5 PROTECION DEVICES
Before putting the unit into operation,
ensure that the dividing protection
(gearbox cover) has been adequately
screwed on.

19



3 ROLLERS

3-6 USING THE FEED UNIT ON

A CIRCULAR-SAW MACHINE
A 3-rollers STEFF Feed unit must be
so positioned on the circular saw that
the saw is immediately after the input
rollers (B) and (C).

4-6 ROLLERS

A 4-6 rollers STEFF driver must be
assembled so that the blade of the cir-
cular saw is immediately after the in-
put rollers (B) and (C).

3-7 SPARE CLEARANCES
AROUND THE MACHINE
During the setting up and the regula-
tion of the Feeder one must allow suffi-
cient clearance space between the
Feeder and fixed surfaces such as
walls, machinery ecc. Therefore, de-
pending on the dimensions of the piece
to be processed it is necessary to in-
crease the spare clearance all around

the machine by 1/2 meter.

3 ROLLERS

3-8 USING THE FEED UNIT ON

A SPINDLE MOULDER
During grooving operations, the two
toupie guides must be perfectly aligned,
while during milling or profiling opera-
tions the two guides must be as stag-
gered as required by the thickness to
be removed.

In the 3-rollers STEFF Feed unit, the
toupie miller must be fitted between the
middle roller (B) and the entry roller (A).
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4-6 ROLLERS

The 4-6 rollers STEFF Feed unit must
be so positioned that the toupie miller
is immediately after the input rollers (A)
and (B).

3 ROLLERS

3-9 USING THE FEED UNIT ON
A JOINTER PLANER

When a 3-rollers STEFF Feed unit is
fitted on a jointer planer, all Feed unit
rollers must act on the outgoing side of
the planer. The entry roller (A) must be
approximately 5-6 cm from the
workstand opening. The pressure of the
rollers on the piece to be machined
must be as light as possible.

4-6 ROLLERS

The same indications apply to a 3-roll-
ers Feed unit, can be applied to a 4-6

rollers STEFF Feed unit.
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CHAPTER 4 - MAINTENANCE
4-1 NOTES

A WARNING

ANY MAINTENANCE OR OTHER OP-
ERATION CONCERNING THE MA-
CHINE MUST BE CARRIED OUT AF-
TER DISCONNECTING IT FROM THE
MAINS BY REMOVING ITS PLUG
FROM THE ELECTRIC SOCKET.
This chapter details the most frequent
maintenance operations. For more
complex interventions refer to the ex-
ploded views in the following chapter
for the exact dismantling and reassem-
bling procedures and for the codes of
spare parts.

4-2 RESIDUAL RISKS

Despite all safety precautions there are

still some residual risks.

Residual risks are potential unapparent

dangers such as:

- Catching one’s clothes or hair on
workpieces or while workpieces are
being conveyed.

- Being hit by parts or working resi-
dues cast outwards.

- Danger resulting from work on the

electrical system.

- Danger of getting jammed between
a workpiece being fed and the wall
(minimum distance between
workpiece and wall 500 mm).

- If the Feed Unit is plugged into a
current tap that is not connected to
the controls of the woodworking
machine, there is a risk that the unit
will start suddenly when the power
is restored after an interruption of
current.

- Danger of dragging between the
feed rollers and the workpiece.

4-3 PERIODICAL LUBRICATION

To keep the machine silent and in per-
fect working condition it is necessary
to:

1) Periodically inject ATHESIAEP/2 IP
grease into the bearings through the
lubricators (T) shown in the figure
using the specially-designed pump
supplied in the outfit.

Periodically check the oil level in the
sump after unscrewing plug (D). The
oil level must never go lower than 4

»

|

cm below the plug level. If neces-
sary, top up with OLEOBLITZ EHT
16 or other oil with viscosity SAE 30.
3) Lubricate the slides of the support.
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4-4 REPLACING A WHEEL

After a certain period of use it becomes

necessary to replace one or more

wheels. Take off the old wheel after
removing the two screws (V) and re-
place it with a new one.

4-5 REPLACING THE REDUC-
TION GEAR RING OR OTHER
SUMP INTERNAL GEAR

In time the reduction gear tends to wear

out causing unwanted clearance and

noise. Internal gears are less likely to
require replacement. For any replace-
ment perform the operations listed be-
low. Also refer to the exploded view in
the following chapter 7.
1) Remove the Feed unit from the sup-

port.
2) Remove the motor after loosening
the 4 fastening screws.
3) Overturn the Feed unit and empty
the oil into a container for subse-
quent disposal. Do not throw the oil
away but hand it over to somebody
equipped for its disposal (e.g. a me-
chanic).
Open the door as shown in the ex-
ploded view and pull out the shaft-
ring-gear group concerned.
5) Use an extractor to disassemble the
group, beginning with the bearings.
6) Reassemble the group under the
press after fitting the new compo-
nent and perform steps 5) and 4) in

=

reverse order paying special atten-
tion to the condition and correct fit-
ting of the gaskets.

7) Top up with oil as described in para-
graph 4-2 and carefully reassemble
the motor.

4-6 NOISE EMISSION

Below are listed, required by law, the
noise data relating to the different mod-
els:

Machine |STEFF|STEFF|STEFF|STEFF
type 2034 |2034CI| 2044 | 2068
2038 |2038Cl| 2048
LEQ (dbA) 66,7 66,7 66,7 | 66,7
Maximum
noise level 69,8 | 69,8 | 69,8 | 698
at work post

4-7 CLEANING THE FEED UNIT
Periodically clean the Feed unit with a
dry cloth or brush to remove the dust
or sawings deposited during operation.
Avoid using solvents and other sub-
stances capable of causing malfunc-
tions.

Do not use compressed air to remove
deposits of dirt.
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CHAPTER 5 - ELECTRICAL DIAGRAM
5-1 SINGLE-PHASE MOTOR

STEFF 2034 - 2034Cl - 2038 - 2038CI - .
* Single-phase motor
X0 2044 - 2048 - 2068 ger
! ! Item designation| Description and function | Technical data Q.ty
38 P.E SB1  (0) Start U, ~250 V
C1 J: sB2 (1) Stop 1
—L 5 vo wo ® SB3 (2) Reverser
S\IS
SA1
U1 VI W1 U2 V2 W2 O O O SA1 Speed selector U, ~250 VI, ~5A 1
2 pos.
L1, N, PE Line 1
C1 Capacitor 1
Squirrel
M1 - Cage motor 1
X0* Single-phase current tap U~230V 1

* For GS-type Feed Units

24



THREE-POLE REVERSER

LINE

¥ (0)
O\Pe
O L0
O
2]
0|3
o
1
234 CONT.
IENEED
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5-2 THREE-PHASE MOTOR

X0*

SA1

J

'
L1 L2 L3

i

UD Vo __wo

u1 V1 W1U2v2w2

* For GS-type Feed Units

L0 J—
.I'I'I

STEFF 2034 - 2034Cl - 2038 - 2038Cl -
2044 - 2048 - 2068

Three-phase motor

ltem designation | Description and function

Technical data

Q.ty

SB1 (1) (2) | Start
SB2  (0) Stop

SB3 (1) (2) | Reverser

U, ~250 V

SA1 Speed selector U, ~250 V |, ~5A 1
2 pos.

L Line 1

M3 %age motor 1

X0* Five-pole three-phase U ~380V 1

current tap
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POLE CHANGER WITH INVERSION

MOTOR SWITCH
Uo——oUu
Vo—oV
M3~ Wo———oW
A-YY 10— o 1
20— — 02
3o—F03

LINE

n|of—=|ol=lo|r
POS

|

112]3[4]5]6]7[8[9]10[11[12|CONT,
I I v | Vv [Vl I|EEM
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CHAPTER 6 - PUTTING OUT OF SERVICE

6-1 DISMANTLING THE MA-
CHINE

When demolishing/scrapping the ma-
chine, observe the following instruc-
tions:
- cut off the electrical connections
- empty the tanks containing the
waste ol
- only skilled and authorized person-
nel may carry out the dismounting
of the machine
It should be noted that the machine at
the end of its working life must be man-
aged like industrial waste and for this
reason waste collection, grading, trans-
port, management, disposal and de-
posit on the soil must be carried out
according to the regulations in force
referring to the European Directive 91/
156/EEC published on 18 March 1991
and 91/689/EEC published on 12 De-
cember 1991 and to its subsequent
modifications.

6-2 MATERIAL DISPOSAL

Elimination of electrical parts:

This material can be eliminated by
refuse disposal, according to the law
of the country where the machine is
used.

Elimination of mechanical parts:
The machine is made of aluminium,
steel and plastic.

Steel and aluminium do not cause en-
vironment damage if they are recycled
by specialized and authorized compa-
nies.

Plastic can be environmentally hazard-
ous, so it has to be managed only by
companies specialized and authorized
for refuse destruction.

Elimination of waste oil:

The oils used during the working cycle
and/or during the maintenance of the
machine must be eliminated according
to the European Directive 91/156/EEC
published on 18 March 1991 and 91/
689/EEC published on 12 December

1991 which obliges every firm manag-
ing waste oil to notify to the relevant
authorities the disposal of the waste oils
and of their residues. It should be noted
that it is compulsory to apply to the
WASTE OILASSOCIATION, according
to the DPR no. 691 published on Au-
gust 1982.
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CAPITULO 1 - INFORMACIONES GENERALES

1-1 NORMAS DE SEGURIDAD

- El Arrastrador ha sido estudiado
exclusivamente para el avance de
las piezas de madera o de materia-
les similares a la madera en ma-
quinas estandar para trabajar la
madera. El Arrastrador no es id6-
neo para el empleo al descubierto
o en locales a riesgo de explosion.
Puede montarse, accionarse, so-
meterse a entretenimiento y repa-
racion, sélo por personal adiestra-
do y autorizado.

- El Arrastrador puede conectarse
con la maquina exclusivamente
mediante la toma de corriente es-
pecial prevista para dispositivos de
avance. Tales tomas de corriente
estan conectadas con el mando de
la maquina de manera que cuando
se activa el mando de detencién y/
o de parada de emergencia se in-
terrumpe la alimentacién de ener-
gia eléctrica a la toma de corriente.
La toma de corriente debe tener una
proteccion para sobrecarga y debe
estar conectada con los dispositi-
vos de protecciéon de disparo y/o
desenganche para subtensién de la

maquina.

Deben observarse las normas de
prevencion de los accidentes apli-
cables y ademas las ulteriores y ge-
neralmente reconocidas reglas téc-
nicas para la seguridad y de medi-
cina del trabajo.

Para un uso conforme con las re-
glas es necesaria también la obser-
vancia del manual de instrucciones.
Un empefio no adecuado a lo indi-
cado mas arriba se considera no
conforme con las reglas. El produc-
tor no es responsable de los dafios
que pudieran derivar de eso. Cada
riesgo es a cargo del utilizador.

En caso de suministro sin enchufe,
la conexién eléctrica debe ser efec-
tuada por un ELECTRICISTA ES-
PECIALIZADO.

El Arrastrador debe conectarse a la
maquina de manera que cuando se
activa el mando de detencion y/o de
parada de emergencia se interrum-
pa la alimentacion de energia eléc-
trica a la toma de corriente.

En la maquina debe estar activa una
proteccion de sobrecarga para el
aparato de avance. Este Ultimo sera

conectado con los dispositivos de
proteccién de disparo para
subtension.

A ATENCION

Los trabajos a la instalacion eléctri-
ca pueden serrealizados sélo por un
electricista especializado!

1-2 EMPLEO PREVISTO

Se recomienda emplear el Arrastrador
STEFF exclusivamente para las opera-
ciones indicadas en la presente publi-
cacion, incluido las operaciones que
hacen parte del normal entretenimiento.

A ATENCION

Es por lo tanto oportuno tomar vi-
sion del manual de instrucciones
antes de efectuar el montaje de la
maquina.

Toda eventual modificacion, utiliza-
cion o intervencion no prevista re-
presenta una condicién anomala
que, ademas de ocasionar dafos a
la maquina, puede constituir un se-
rio peligro para el operador.
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1-3 PROTECCIONES A LOS FI-
NES DE LA SEGURIDAD

Los Arrastradores STEFF estan dota-

dos de particulares sagacidades que

los hacen seguros durante el trabajo:

1) Una portezuela de proteccion late-

ral que impide el acceso ac-cidental

a los érganos mecanicos internos

en movimiento.

Dos cepillos semirrigidos impiden la

accidental introduccion de las ma-

nos del operador.

3) Un disefio cuidado del soporte de
cruceta que aleja todo peligro de
descomposicion entre las distintas
piezas, aun en caso de un apriete
no correcto por parte del operador.

»

1-4 TRANSPORTE - DIMENSIO-
NES

Los Arrastradores STEFF estan emba-

lados en dos distintas cajas para facili-

tar el transporte. Es oportuno guardar

los embalajes en previsién de sucesi-

vas necesidades de transporte.

1-5 INDICACIONES PARA LA
INSTALACION

Para mantener en el tiempo una
funcionalidad impecable y una preci-
sién absoluta de la maquina en la ple-
na seguridad del operador, es necesa-
rio respetar con la maxima escrupolo-
sidad las siguientes indicaciones para
la instalacién:

- La maquina debe instalarse en un
lugar cerrado, sin humedad a una
temperatura comprendida entre
+10°C y +40°C.

- Alrededor de la maquina debe pre-
verse un espacio suficiente para
impedir al operador de quedar en

Embalaje Peso . ; ;
Arrastrador 2034 28 kg Dimensiones Trascinatore
Arrastrador 2034Cl 28 kg _

Arrastrador 2044 31 kg

Arrastrador 2038 29 kg

Arrastrador 2038Cl 29 kg E

Arrastrador 2048 32 kg /2 ——

Arrastrador 2068 40 kg Yo Yok ) ON |
Cruceta normal 34,5 kg ) P

Cruceta larga 36,85 kg 850 230

contraste entre las partes moéviles
de la maquina y eventuales objetos
circunstantes.

El cable de alimentacién debe co-
locarse de manera que el operador
no pueda tropezar.

La red de alimentacién a la cual esta
conectada la maquina no debe te-
ner alteraciones de tensién superio-
res aun £10%.

El cable de masa de la maquina
debe conectarse con el cable de
masa de la instalacién.
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CAPITULO 2 - INSTALACION

En este capitulo se suministran todas
las instrucciones necesaria para el co-
rrecto montaje de la maquina.

2-1 MONTAJE DEL SOPORTE
DE CRUCETA

1) Introducir en la cruceta (B) el tubo
horizontal con cremallera (A).

2) Montar el grupo articulado con co-
llar (M) en la extremidad del tubo
(A) opuesto al tope y apretar el tor-
nillo de fijacion (N).

3) Montar la perilla (C) en el volante
que regula la elevacion.

2-2 COLOCACION Y SUJECION
DEL SOPORTE EN EL BAN-
CO DE TRABAJO
Antes de efectuar la fijacién es nece-
sario tomar en consideracion las di-
mensiones de la maquina montada
ilustradas en la fig. en la pag. 33. Hay
que considerar el espacio necesario
para la ejecucién del trabajo, variable
segun el tipo de empleo al que el
Arrastrador esta destinado de manera
que pueda calcularse la mejor posicion
en la cual colocar la base del soporte.
En la pag. 34 y siguientes se ilustran
los distintos empleos y unos ejemplos

de colocacion éptima del Arrastrador.

Para el intereje entre los agujeros en
el banco ver la figura en esta pagina.

Es necesario taladrar el banco de la
maquina con 4 agujeros pasantes de
14 mm de didmetro. Para la fijacion
emplear tornillos M12 y relativas
arandelas y tuercas. Calcular la longi-
tud de los tornillos de manera que sal-
gan inferiormente del banco por una
longitud siempre superior a la de la
arandela mas la tuerca.

Si no fuera posible ejecutar agujeros
pasantes, realizar 4 agujeros ciegos
con una broca de @ 10,2 y filetear con
terraja M12 por una profundidad de 35
mm por lo menos, sujetar con tornillos
M12 de 50+-55 mm de longitud.
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2-3 MONTAJE DE LOS CEPI-
LLOS DE PROTECCION

No queda ahora que fijar los dos cepi-

llos en sus alojamientos con los 4 tor-

nillos suministrados junto con la llave.

La figura ilustra el montaje en un

Arrastrador de 3 rodillos.

910
275-625

2-4 MONTAJE DEL ARRASTRA-

DOR EN EL SOPORTE
Una vez sujetado el sostén en el ban-
co de trabajo, no queda que montar el
Arrastrador utilizando el collar (M), que
aparece en la figura en la pag. 32, mon-
tado en la extremidad del soporte.Se
emplean dos tornillos de sujecion (P) y
tornillo guia (Q) que no debe apretar-
se, sino sélo acercada.

2-5 INSTALACION ELECTRICA
La maquina suministrase con la insta-
lacion eléctrica completamente insta-
lada y debe conectarse a la instalacion
del utilizador por personal cualificado.
El cable de conexion esta provisto de
enchufe para permitir el enlace a la
maquina del utilizador.

El Arrastrador puede ser conectado
s6lo mediante tomas especiales para
aparatos de avance previstos en la
maquina utilizadora que garantiza que,
desconectando la maquina, se desco-
necta al mismo tiempo también el apa-
rato de avance. Ademas se asegura
que, después de una interrupcién y
relativo restablecimiento de la tension,
el dispositivo de avance no se ponga
en marcha a solas.

Ademas el enchufe debe estar provis-
to de proteccién de sobrecarga y estar
inserida en las medidas protectivas
para la desconexion de subtension de
la maquina.

Ver esquema eléctrico cap. 5
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CAPITULO 3 - UTILIZACION Y REGULACIONES

A ATENCION

Las regulaciones deben efectuarse
con la maquina desconectada de la
linea de alimentacion electrica.

3-1 REGULACION DE LA ALTU-

RA

Para ajustar el Arrastrador en altura hay
que tener en cuenta el espesor de la
pieza a cortar. Deben posicionarse las
ruedas a una altura del banco 3-4 mm
inferior a la altura minima de la pieza
asegurando siempre de tal manera la
toma; el sistema de suspensiones com-
pensara eventuales diferencias de al-
tura que podrian ocurrir.

3-2 REGULACION DE LA INCLI-
NACION
El Arrastrador ha sido estudiado para
ser utilizado en mas maquinas. En todo
caso para cerciorarse de que la pieza
se mueva paralelamente a la guia-es-
cuadra es necesario posicionar el
Arrastrador ligeramente inclinado res-
pecto a la direccién de translacion de
la pieza. Para trabajos en los que el
Arrastrador se emplea con el motor
vertical tendremos que actuar de for-
ma que la distancia (B) del rodillo de
salida y la escuadra resulte de 5-6 mm
inferior a la del rodillo de entrada (A).
En caso de utilizacion del Arrastrador

en posicién horizontal, anadlogamente
es necesario acercar al banco la rue-
da de salida de 5+6 mm mas de la de
entrada.
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STEFF 2038 - 2038Cl - 2048 - 2068

3-3 REGULACION DE LA VELO-
CIDAD DEL ARRASTRADOR
DE 8 VELOCIDADES (2038
- 2038CI - 2048 - 2068)
La eleccién de la velocidad del
Arrastrador es estrechamente vincula-
da con la velocidad de la herramienta
y con el espesor del material que debe
quitarse. Una correcta regulacion de la
velocidad influye también sobre la pre-
cisién de la ejecucion del trabajo.

N° r.p.m. Pos. "1" Pos. "2"
motor | Vel. | Vel. Il Vel. | Vel. Il
1 55m/s |16,5m/s 2m/s |65m/s
2 11m/s |33m/s 4m/s | 13m/s

Pueden seleccionarse 8 distintas velo-

cidades utilizando estas regulaciones:

1) Variaciéon del numero de r.p.m. del
motor eléctrico mandado por el
motor (1 0 2).

2) Cambio de la velocidad mediante
pomo del cambio C.

3) Inversion de los engranajes de
transmision Ay B.

Para invertir los engranajes de trans-

mision Ay B actuar como se indica a

continuacion:

1) Desconectar el Arrastrador de la ali-
mentacion quitando el en-chufe de
la toma de corriente.

2) Abrir la portezuela lateral, destorni-
llando las relativas tuercas de fija-
cién y efectuar la inversion.

3) Sujetar las tuercas de los dos engra-
najes y cerrar la portezuela lateral.

3-4 REGULACION DE LA VELO-
CIDAD DEL ARRASTRADOR
DE 4 VELOCIDADES (2034
= 2034CI - 2044)

Este modelo preve la utilizacion sélo

con 4 velocidades puesto que no esta

equipado de cambio.

La regulacién de la velocidad por lo

tanto se efectla actuando sobre el

mando del nimero de r.p.m. del motor

STEFF 2034 - 2034Cl - 2044

Pos. "1"

e invertiendo los dos engranajes inter-
nos de transmisién.

N°rp.m. Pos. "1"Pos. "2"

motor

1 1Mmis | 4m/s

2 22m/s | 8m/s

3-5 DISPOSITIVOS DE PROTEC-
CION

Prestar atencion que, antes de la pues-

ta en funcioén, la protecciéon de cubierta

(tapa de la caja de engranajes) esté

siempre regularmente enroscada.
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3 RODILLOS

3-6 UTILIZACION DEL ARRAS-
TRADOR EN UNA MAQUINA
DE SIERRA CIRCULAR

Un Arrastrador STEFF de 3 rodillos,
debera disponerse en la sierra circular
de modo que la hoja de la misma se
halle entre el rodillo intermedio (B) y el
rodillo de salida (C).

4-6 RODILLOS

Un Arrastrador STEFF de 4-6 rodillos,
debera montarse de modo que la hoja
de la sierra circular se encuntre
despves de los iniciales (B) e (C).

3-7 ESPACIOS LIBRES ALREDE-
DOR DE LA MAQUINA

Los Arrastradores deben posicionarse
de manera que haya suficiente espa-
cio libre alrededor de ellos para evitar
peligros de aplastamiento del operador
contra la pieza que debe trabajarse y
otras maquinas o estructuras
portantes. Por lo tanto, segin las di-
mensiones de la pieza a trabajar au-
mentar el espacio libre de 1/2 metro
en todas las direcciones.

3 RODILLOS

3-8 UTILIZACION DEL ARRAS-
TRADOR SOBRE TUPI

En las operaciones de acanalado las
dos guias de la tupi deben ser perfec-
tamente alineadas, mientras en las
operaciones de fresado o perfilado las
guias deben ser descentradas en rela-
cién al espesor a quitar.

En el Arrastrador STEFF de 3 rodillos,
la fresa de la tupi debe montarse entre
el rodillo intermedio (B) y el rodillo de
entrada (A).
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4-6 RODILLOS

El Arrastrador STEFF de 4-6 rodillos,
debe colocarse de manera que la fre-
sa de la tupi se encuntre despvés de
los iniciales (A) e (B).

3 RODILLOS

3-9 UTILIZACION DEL ARRAS-
TRADOR SOBRE JUNTERA

En el montaje de un Arrastrador STEFF
de 3 rodillos en una juntera, todos los
rodillos del Arrastrador deben actuar de
la parte en salida de la juntera. El rodi-
llo de entrada (A) debe encontrarse a
5-6 cm aproximadamente de la aper-
tura del banco. La presién de los rodi-
llos sobre la pieza a trabajar tendra que
ser la mas ligera posible.

4-6 RODILLOS

En el caso de un Arrastrador STEFF
de 4-6 rodillos, valen las mismas indi-
caciones del Arrastrador de 3 rodillos.
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CAPITULO 4 - ENTRETENIMIENTO

4-1 ADVERTENCIAS

A ATENCION

CADA INTERVENCION DE ENTRE-
TENIMIENTO ETC. EN LA MAQUINA
DEBE EFECTUARSE DESPUES DE
DESCONECTAR LA MAQUINA DE
LA LINEA DE ALIMENTACION, QUI-
TANDO EL ENCHUFE DE LA TOMA
DE CORRIENTE.

En este capitulo indicaremos detalla-
damente las intervenciones de entre-
tenimiento mas frecuentes. Para inter-
venciones mas complicadas referirse
a los despieces en el capitulo sucesi-
vo para la exacta secuencia de des-
montaje y remontaje y para el cédigo
de la pieza de recambio eventual.

4-2 PELIGROS RESIDUOS

A pesar de todas las medidas de pre-

caucién tomadas, subsisten los peli-

gros residuos. Los peligros residuos
son peligros potenciales no evidentes,
como por ejemplo:

- Quedar enganchados por los vesti-
dos o por los cabellos a causa de
las piezas o durante el transporte
de piezas.

- Quedar golpeados por residuos de
elaboracién que vuelan hacia el
exterior.

- Peligros provocados por trabajos en
la instalacién eléctrica.

- Peligro para personas de quedar
atrapadas entre piezas aducidas y
la pared (distancia minima necesa-
ria entre pieza aducida y pared mas
de 500 mm.).

- Si el arrastrador esta conectado a
una toma que a su vez no esta co-
nectada con los mandos de la ma-
quina para la elaboracién de la ma-
dera existe el peligro del arranque
repentino del arrastrador por culpa
del regereso de la tensién después
de una interrupcién de la tension.

- Peligro de arrastrar entre los rodi-
llos de arrastre y la pieza en
lavoracion.

4-3 LUBRICACION PERIODICA
Para mantener la maquina silenciosa
y en perfecta eficiencia es necesario:
1) Inyectar periédicamente grasa
ATHESIA EP/2 IP en los cojinetes
a través de los engrasadores (T)

segun aparece en la figura, utilizan-
do la jeringa suministrada junto con
la maquina.

Controlar periédicamente el nivel
del aceite en el carter de-
stornillando el tapén (D), controlan-
do que el nivel de aceite no baje
nunca a menos de 4 cm del nivel
del tapon. Anadir, si necesario,
OLEOBLITZ EHT 16 u otro aceite
de viscosidad SAE 30.

Lubricar los delizamientos del so-
porte de cruceta.
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4-4 SUSTITUCION DE UNA RUEDA
Después de cierto periodo de utilizacion
se hace necesaria la sustitucion de una
0 mas ruedas. Para la sustitucién qui-
tar la rueda vieja destornillando los dos
tornillos (V) y cambiar la rueda.

4-5 SUSTITUCION DE LA CO-
RONA DEL REDUCTOR O DE
OTRO ENGRANAJE AL IN-
TERIOR DEL CARTER

En el tiempo la corona del reductor ten-

dera a consumarse causando juego y

ruido. Mas dificilmente podra hacerse

necesaria la sustitucién de uno de los
engranajes interiores. Para la sustitu-
cién actuar en las etapas siguientes,
referéndose también al relativo despie-
ce del capitulo 7.

n =
—_ =

L

=

o

2

Desmontar el Arrastrador del soporte.
Quitar el motor actuando sobre los
4 tornillos de sujecion.

Vaciar, volcando el Arrastrador, el
aceite en un contenedor para la
sucesiva eliminaciéon. No tirar el
aceite, mas entregarlo a alguien
equipado para la eliminacién (me-
canica, etc.).

Abrir, segun aparece en el despie-
ce, la portezuela y sacar el grupo
arbol-corona-engranajes interesad.
Desmontar con un extractor el gru-
po empezando con los cojinetes.
Reensamblar a la prensa el grupo
con el nuevo componente sustitui-
do y recorrer en la secuencia inver-
sa los puntos 5) y 4) controlando

esmeradamente las condiciones de
las juntas y el montaje relativo.
7) Restablecer el correcto nivel del acei-
te tal como se indica en el parrafo 4-
2 y remontar con cuidado el motor.
4-6 RUIDO AEREO
En la tabla a continuacioén, segun la ley,
estan indicados los datos relativos a las
emisiones sonoras de las maquinas:

Tipode |STEFF|STEFF|STEFF|STEFF|
maquina | 2034 [2034CI| 2044 | 2068
2038 |2038Cl| 2048

LEQ (dbA) 66,7 | 66,7 | 66,7 | 667
Presién sono-
raMAX | 698 | 69,8 | 69,8 | 69.8
en la posicion
de trabajo

4-7 LIMPIEZA DEL ARRASTRADOR
La limpieza del Arrastrador debe efec-
tuarse periédicamente utilizando un tra-
po o un pincel seco para remover el
polvo o el serrin depositado durante las
elaboraciones. Abstenerse del empleo
de solventes y de substancias que pue-
dan comprometer el funcionamiento
regular de la maquina. Debe evitarse
el empleo de aire comprimido para
quitar eventuales dep6sitos de sucio.
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CAPITULO 5 - ESQUEMA ELECTRICO

5-1 MOTOR MONOFASICO

STEFF 2034 - 2034ClI- 2038 - 2038Cl -
2044 - 2048 - 2068

Motor monofasico

X0*
, ! ! Componente Descripcion y funcién Caracteristicas Cant
L1 N PE SB1  (0) Puesta en marcha U, ~250 V
C1 £ T SB2 (1) Parada 1
SB3 (2) Reverser
U _vo_ wo &
SA1 o
1 Vi Wi Uz V2 W2 O O O SA1 Conmutador de velocidad U, ~250 V1, ~5A 1
2 pos.
L1, N, PE Line 1
C1 Condensator 1
Motor asincrono -
M1 rotor corto ciclo 1
X0* Enchufe eléctrico U ~230V 1

* Sélo para tipo Gs
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CONMUTADOR DE POLARIDAD CON INVERSION

LINE

O o/
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5-2 MOTOR TRIFASICO

STEFF 2034 - 2034CI- 2038 - 2038Cl -
2044 - 2048 - 2068

Motor trifasico

SA1

U1V W1U2V2W2

* Sélo para tipo Gs

Componente Descripcion y funcién Caracteristicas Cant.

SB1 1) @ Puesta en marcha U, ~250 V

SB2  (0) Parada 1
SB3 (1) (2) | Reverser

SA1 Conmutador de velocidad U, ~250 V 1, ~5A 1

2 pos.
L Line 1
Motor asincrono

M3 - rotor corto ciclo 1
Xo0* Enchufe eléctrico trifasico 5 U ~380V 1

polos
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CONMUTADOR DE POLARIDAD CON INVERSION

MOTOR SWITCH
Uo——oU
Vo———oV

)
w
n|of—=|ol=lo|r
POS

112]3[4]5]6]7[8[9]10[11[12|CONT,
I I v | Vv [Vl I|EEM
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CAPITULO 6 - PUESTA FUERA DE SERVICIO

6-1 DESMANTELAMIENTO DE
LA MAQUINA

En el momento de la demolicién/dese-

cho de la maquina es suficiente cum-

plir con la siguientes indicaciones:

- desconectar las conexiones eléctri-
ca

- vaciar los tanques con aceites usa-
dos

- confiar las operaciones de desarme
a un personal calificado y autoriza-
do.

Hay que recordarse que al final de la

vida operativa de la maquina hay que

eliminarla como desecho industrial y se

tiene que recoger, clasificar, transpor-

tary tratar los desechos y depositarlos

de acuerdo a las normas de la Directi-

va Europea 91/156/CEE del 18 de

Marzo 1991 y 91/689/CEE del 12

Dicembre 1991 y a las sucesivas mo-

dificaciones de éstas

6-2 SUBDIVISION DIFERENCIA-
DA DE LOS MATERIALES

Eliminacion partes eléctricas:
Material que se puede eliminar con los
rechazos urbanos, de acuerdo a las
disposiciones de ley del pais de uso.

Eliminacion partes mecanicas:

La maquina esté construida en alumi-
nio, acero y plastico. El acero y el alu-
minio no traen dafios al ambiente, si
se reciclan por compafias especializa-
das y autorizadas.

Las materias plasticas pueden causar
dafos al ambiente, por lo tanto se en-
tregan a compafias especializadas y
autorizadas para la eliminacién.

Eliminacion de los aceites:

Los aceites usados durante el ciclo de
trabajo de la maquina y/o su manteni-
miento se tienen que eliminar de acuer-
do con la Directiva Europea del 18 de
Marzo 1991 y 81/689/CEE del 12 de
Diciembre 1991 que exige que cada
empresa elimine los aceites usados o

informe a las autoridades competen-
tes toda informacién concerniente a
dicha eliminacién o el deposito de los
aceites usados y sus residuales. Tener
presente que en base del DPR n1/4
691 del 23 de agosto de 1982 es obli-
gatorio contactar el CONSORCIO DE
LOS ACEITES USADOS
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CAPITULO 1 - INFORMACOES GERAIS

1-1 NORMAS DE SEGURANCA

- O Arrastador foi estudado exclusi-
vamente para o avangamento de
pecas de madeira ou de materiais
similes a madeira em maquinas
standard para a laboragéo da ma-
deira. O Arrastador ndo é apropria-
do para o uso em lugar aberto ou
em locais onde existe o risco de
explosao. Pode ser montado, acci-
onado, submetido a manutencéo e
consertado somente por pessoal
treinado e autorizado.

- O Arrastador pode ser coligado a
maquina exclusivamente mediante
a tomada de corrente especial pre-
vista para dispositivos de avanga-
mento, Tais tomadas de corrente
estao coligadas com o comando da
maquina de maneira que activan-
do-se o comando de paragem e/ou
aquele de paragem de emergéncia,
interrompe-se a alimentagao de
energia eléctrica a tomada de cor-
rente. A tomada de corrente deve
ser dotada de uma protecgao para
a sobrecarga e estar coligada a dis-
positivos de proteccao de impulso
e/ou desengate por sob-tensao da

maquina.

Devem ser observadas as normas
de protecgao contra acidentes de
trabalho aplicaveis, assim como as
ulteriores e geralmente reconheci-
das regulas técnicas para a segu-
ranca e de medicina no trabalho.
Para um uso em conformidade com
as regulas também é necessaria a
observancia de quanto prescrito no
manual de instrucdes.

Um empenho ndo adequado a
quanto supracitado & considerado
nao em conformidade com as regu-
las. O construtor nao responde por
eventuais danos derivados pelo nao
comprimento das regulas supra-
mencionadas. Todos 0s riscos sao
sob encargo do utilizador.

No caso de fornecimento sem ficha,
a ligagao eléctrica deve ser efectu-
ada por um ELECTRICISTAESPE-
CIALIZADO. O Arrastador deve es-
tar coligado a maquina de maneira
que com a activacdo do comando
de paragem e/ou de paragem de
emergéncia, seja interrompida a ali-
mentagao de corrente eléctrica a
tomada de corrente. Deve ser acti-

vada na maquina uma protecgéo de
sobrecarga para o aparelho de
avancamento. Este deve estar co-
ligado a dispositivos de protecgao
a impulso para sob-tenséo.

A ATENGAO

Os trabalhos na instalacao eléctri-
ca podem ser executados somente
por electricista especializado!

1-2 USO PREVISTO
Recomenda-se a utilizacdo do
Arrastador STEFF exclusivamente para
as operacgdes descritas no presente
folheto, incluidas as operagdes com-
preendidas na normal manutencao.

A ATENCAO

E oportuno portanto ler atentamen-
te o folheto de instrugcoes antes de
proceder a montagem da maquina.
Cada eventual modificacgao, utiliza-
cao ou intervencao nao prevista, re-
presenta uma condicao anomala
que para além de danificar a maqui-
na podera igualmente trazer um gra-
ve perigo para o operador.
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1-3 PROTECCOES COM VISTA A
SEGURANCA

Os Arrastadores STEFF sao dotados de

particulares precaugdes que os tornam

seguros durante o funcionamento:

1) Uma portinhola de protecgéo late-
ral que impede o acesso aci-dental
aos orgaos mecanicos internos em
movimento.

2) Duas pequenas escovas semirigi-
das impedem o acidental in-
serimento das maos do operador.

3) Um cuidados projecto do suporte
em cruz anula todos os perigos de
desmontagem entre as varias pe-
¢as, também no caso de um nao
correcto aperto por parte do opera-
dor.

1-4 TRANSPORTE - DIMENSOES
Os Arrastadores STEFF sdo embala-
dos em duas diversas caixas para fa-
cilitar o transporte. E oportuno conser-
var as embalagens prevendo sucessi-
vas necessidades de transporte.

Embalagem Peso q o

Arrastador 2034 28 kg Dimensées Arrastador

Arrastador 2034CI 28 kg B

Arrastador 2044 31kg

Arrastador 2038 29 kg

Arrastador 2038Cl 29 kg s

Arrastador 2048 32 kg . =

Arrastador 2068 40 kg @M

Travessa em cruz norm,| 34,5 kg 4__427_._.1@9 [

Travessa em cruz longa| 36,85 kg 850 <230
1-5 INDICACOES PARA A INS- cunstantes.

TALACAO
Para conservar ao longo do tempo uma
funcionalidade e uma absoluta preci-
sao da maquina em absoluta seguran-
¢a do operador, é necessario seguir
com a maxima escrupolosidade as se-
guintes indicagbes para a instalagao:

- A Maquina deve ser colocada num
local fechado, sem humidade e a
temperatura entre os 10°C+ e 40°C.

- A volta da maquina deve ser pre-
visto um espaco suficiente de modo
a impedir ao operador de se encon-
trar em contraste entre as partes
méveis e eventuais objectos cir-

O cabo de alimentacdo deve ser
colocado de tal modo que o opera-
dor nao tropece nele.

A rede de alimentagéo, a qual esta
ligada a maquina nao deve varia-
¢oes de tengao superiores a + 10%.
O cabo de terra da maquina deve
ser ligado ao cabo da terra da ins-
talagao.
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CAPITULO 2 - INSTALACAO

Neste capitulo serao fornecidas todas
as instrugdes necessarias para a cor-
recta montagem da maquina.

2-1 MONTAGEM DO SUPORTE A
TRAVESSA EM CRUZ

1) Inserir na travessa em cruz (B) o
tubo horizontal com cremalheira (A).

2) Montagem o grupo desarticulado
com colocar (M) a extremidade do
tubo (A) colocado no batente e
apertar o parafuso de fixagem (N).

3) Inserir o macéao (C) no pequeno
volante que regula a elevagao.

“ww 06

2.2 COLOCACAO E FIXAGEM
DO SUPORTE SOBRE A
MESA DE TRABALHO

Antes de proceder a fixagem é oportu-

no ter em consideragao o volume da

maquina montada ilustrada na figura
da pag. 49. Deve-se considerar o es-
pago necessario para trabalhar, varia-
vel segundo o tipo de utilizagao a qual

o Arrastador é destinado, de modo a

poder avaliar a melhor posigao sobre

a qual colocar a base do suporte. Na

pag. 50 e seguintes estao ilustrados as

varias utilizagoes e varios exemplos de
colocagao 6ptimas do Arrastador.

Para o intra-eixo entre os furos no ban-
co ter atengdo a figura desta pagina.
E necessario furar o banco da maqui-
na com 4 furos passantes de diametro
14 mm. Para a fixagem usar parafuso
M 12, e relativas anilhas e porcas. Co-
locar o comprimento dos parafusos de
maneira que saiam inferiormente do
banco por um comprimento de qual-
quer maneira maior ao da anilha mais
0 cubo.

Se nao for possivel realizar os furos
passantes, realizar os 4 furos cegos
com uma ponta de 10,2 e brocar com
um macho M 12 até uma profundidade
de pelo menos 35 mm., apertar com
parafusos M 12 de comprimento 50+55
mm.
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2.3 MONTAGEM DAS PEQUE-
NAS ESCOVAS DE PROTEC-
cho

So falta agora fixar as duas escovas
nos seus habitaculos com os respecti-
vos parafusos fornecidos conjuntamen-
te a chave na ferramenta. Na figura
vem representada a montagem sobre
um Arrastador de 3 rolos.

2-4 MONTAGEM DO ARRASTA-

DOR SOBRE O SUPORTE
Uma vez fixado o apoio a mesa de tra-
balho, s¢6 faltara montar o arrastador
utilizando o respectivo colar (M) (ver
fig. pag. 48) montado na extremidade
do suporte. Utilizam-se dois parafusos:
parafuso de aperto (P) e parafuso guia
(Q) que nao deve ser apertado mas
somente encostado.

2.5 INSTALACAO ELECTRICA
A maquina é fornecida com o sistema
eléctrico completamente instalado e
deve ser ligada a instalagéo do
utilizador por pessoal qualificado. O
cabo de ligagao nao possui uma ficha
para consentir a ligagdo a maquina do
utilizador.

O Arrastador pode ser ligado somente
mediante tomadas especiais para apa-
relhos de avangamento previstos na
maquina utilizadora que garante que,
desligando a maquina, desliga-se si-
multaneamente o aparelho de avanca-
mento. Para além disso, assegura-se
que, apds uma interrupgao e respecti-
va reabilitagdo da tensao, o dispositi-
vo de avangamento ndo arranque so-
zinho. Para além disto a tomada deve
ser dotada de uma protecgdo de so-
brecarga e estar inserida nas medidas
de protecgao para a desactivacao de
sob-tensdo da maquina.

Veja esquema eléctrico no capitulo 5.
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CAPITULO 3 - UTILIZACAO E REGULACOES

A ATENQAO
As regulacdes devem ser efectua-
das com a maquina desligada da ali-
mentacao eléctrica.
3-1 REGULA(}EO DA ALTURA
Para regular o arrastador em altura é
preciso ter em consideragao a espes-
sura do objecto que se deve cortar.
Devem-se posicionar as rodas a uma
altura do banco 3-4 mm inferior a altu-
ra minima do objecto de maneira a as-
segurar sempre a presa; o sistema de
suspensdes compensara as eventuais
diferengas de altura que eventualmente
se verifiquem.

3-2 REGULAQEO DA INCLINA-
CAo

O Arrastador foi projectado para ser uti-
lizado em mais maquinas. De qualquer
maneira para ser seguro que o objecto
se mova paralelamente a guia-
esquadria, € necessario posicionar o
Arrastador ligeiramente inclinado relati-
vamente a direccdo de translagdo do
objecto. Para trabalhos nos quais o
Arrastador é utilizado com o motor ver-
tical deveremos portanto operar de ma-
neira que a distancia (B) entre o rolo de
saida e a esquadria resulte de 5-6 mm.,
inferior aquela do rolo de entrada (A).

No caso de utilizagdo do Arrastador na
posicéao horizontal é necessario igualmen-
te aproximar ao banco a roda de saida
de 5-6 mm. a mais daquela de entrada.
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STEFF 2038 - 2038Cl - 2048 - 2068

3-3 REGULACACAO DA VELOCI-
DADE DO ARRASTADOR
COM 8 VELOCIDADES (2038
- 2038CI - 2048 - 2068)

Aescolha da velocidade do Arrastador

é directamente ligada a velocidade do

utensilio e a espessura dos materiais

a extrair. Também o esmero do traba-

Iho é influenciado pela justa regulagao

das velocidades.

Pos. "1" Pos. "2"
Velocid.l|Velocid.ll| Velocid.|{Velocid.ll

IN° rotacdes|
motor

1 55m/s |16,5m/s 2m/s |6,5m/s

2 11m/s | 33m/s 4m/s | 183 m/s

Podem-se escolher 8 diferentes velo-

cidades utilizando estas regulagoes:

1) Variagdo do numero das rotagoes
do motor eléctrico comandado pelo
motor (1 ou 2).

2) Variagao de mudanga mediante
manopla de mudanca C

3) Inversao das engranagens de trans-
misséo A e B.

Para invertir as engrenagens de trans-

missao A e B operar desta maneira:

1) Desligar o Arrastador da alimenta-
¢ao eléctrica tirando a ficha da to-
mada de corrente.

2) Abrir a portinhola lateral, desenros-
car as porcas de bloqueagem e
operar a inversao.

3) Apertar as porcas das duas
engranagens e voltar a fechar a
portinhola lateral.

3-4 REGULACAO DA VELOCI-
DADE DO ARRASTADOR
COM 4 VELOCIDADES
(2034 - 2034CI - 2044)

Este modelo prevé a utilizagao de s6 4

velocidades ja que nao tem mudangas.

A regulagao da velocidade consegue-

se portanto intervindo sobre o coman-

do do numero de rotagdes do motor e

STEFF 2034 - 2034Cl - 2044

Pos. "1" Pos. "2"

invertendo as duas engranagens inter-
nas de transmissdo na mesma manei-
ra j& explicada.

N° rotacoes
i Pos. "1"|Pos. "2"
motor
1 11m/s | 4m/s
2 22m/s | 8m/s

3-5 DISPOSITIVOS DE PROTEC-
CAO

Antes de pdér em funcionamento, con-

trole que a proteccao de cobertura (co-

bertura da caixa das engrenagens) te-

nha sido regularmente apertada.
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3 ROLOS

3-6 UTILIZACAO DO ARRASTA-
DOR SOBRE UMA MAQUINA
DE SERRA CIRCULAR

Um Arrastador STEFF com 3 rolos

devera ser colocado sobre a serra cir-

cular de maneira que a lamina desta

ultima se encontre entre o rolo inter-

médio (B) e aquele de saida (C).

4-6 ROLOS

Um Arrastador STEFF com 4-6 rolos
devera ser montado de maneira que a
lamina da serra circular se encontre
logo apds os rolos de entrada (B) e (C).

3-7 ESPACOS LIVRES AO RE-
DOR DA MAQUINA

Os Arrastadores devem ser
posicionados de maneira que exista es-
paco livre ao redor dos mesmos para
evitar perigos de esmagadura do ope-
rador contra a pega que esta a ser tra-
balhada e outras maquinas ou estru-
turas portantes. Portanto, segundo as
dimensodes da pega a trabalhar, aumen-
te o espago livre de 1/2 metro em to-
das as direcgoes.

3 ROLOS

3-8 UTILIZACAO DO ARRASTA-
DOR SOBRE TUPIA

Nas operagdes de canelura as duas
guias das tupias devem estar perfeita-
mente alinhadas, enquanto nas ope-
ragoes de fresagem ou delineamento
as duas guias devem estar dispostas
assimetricamente em relagao a espes-
sura que se deve arrancar.

No Arrastador STEFF com 3 rolos a
fresa das tupias deve estar montada
entre o rolo intermédio (B) e o rolo de
entrada (A).
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4-6 ROLOS

O Arrastador STEFF com 4-6 rolos
deve ser colocado de modo que a fresa
da tupia se encontre logo apés os ro-
los de entrada (A) e (B).

3 ROLOS

3-9 UTILIZACAO DO ARRASTA-

DOR SOBRE PLAINA DE FIO
Na montagem de um Arrastador
STEFF com 3 rolos sobre plaina de
fio, todos os rolos do Arrastador devem
agir da parte em saida da plaina. O rolo
de entrada (A) deve encontrar-se a
cerca de 5-6 cm. da abertura do ban-
co. A pressao dos rolos sobre o objec-
to sobre o qual se trabalha devera ser
0 mais ligeira possivel.

4-6 ROLOS

No caso de um Arrastador STEFF com
4-6 rolos, valem as mesmas indica-

¢oes do arrastador com 3 rolos.
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CAPITULO 4 - ENTRETENIMIENTO

4-1 ADVERTENCIAS

A ATENCAO

CADA INTERVENGCAO DE MANU-
TENCAO, ETC. FEITA A MAQUINA
DEVE SER EFECTUADA DEPOIS DE
TER RETIRADO A ALIMENTACAO
ELECTRICA A MAQUINA TIRANDO
PORTANTO A FICHA DA TOMADA
DE CORRENTE.

Neste capitulo vamos falar pormenori-
zadamente das mais frequentes inter-
vencdes de manutencdo. Para inter-
vencdes mais complexas ter em conta
os desenhos lineares no capitulo su-
cessivo para a exacta sequéncia de
desmontagem e montagem e para o
codigo da eventual peca de substitui-
Gao.

4-2 PERIGOS RESIDUAIS
Apesar de todas as providéncias toma-
das, os perigos residuais subsistem.
Os perigos residuais sao perigos poten-
ciais nao evidentes, como por exemplo:
- Ser enganchados pelas roupas ou
pelos cabelos por meio de pegas ou
durante o transporte das pecas.

- Sergolpeados por pegas ou residu-
0s que voam para fora da maquina.

- Perigo derivante de trabalhos a ins-
talacao eléctrica.

- Perigo para pessoas de ficarem pre-
sas entre pegas sustentadas e a
parede (distancia minima requerida
entre pega sustentada e parede
maior de 500 mm.)

- Se o arrastador for ligado a uma
tomada que por sua vez néao seja
ligada aos comandos da maquina
para a laboragdo da madeira,existe
0 perigo dum arranque imprevisto
do arrastador devido ao retorno da
tensdo depois da interrupcao da
corrente.

- Perigo de arrastamento entre os
rolos transportadores e a pega em
laboracao.

4-3 LUBRIFICAGCAO PERIODICA
Para manter a maquina silenciosa e em
perfeita eficiéncia é necessario:

1) Injectar periodicamente massa gor-
durosa ATHESIA EP/2 IP nos coxins
através dos lubrificadores (T) que
se véem na figura utilizando a se-

—

=

!
/‘

T

ringa fornecida em dotagao.
Controlar periodicamente o nivel do
6leo no carter desapertando a tam-
pa (D) controlando que o nivel do
6leo nunca desga a menos de 4 cm.
do nivel da tampa. Acrescentar se
necessario OLEOBLITZEHT 16 ou
outro 6leo com viscosidade SAE 30.
Lubrificar o deslizamento do supor-
te em cruz.
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4-4 SUBSTITUICAO DE UMA RODA
Depois de um certo periodo de utiliza-
Gao torna-se necessaria a substituicao
de uma ou mais rodas. Para a substi-
tuicao retirar a roda velha desaparafu-
sando os dois parafusos (V) e substi-
tuir a roda. -

4-5 SUBSTITUICAO DA COROA
DO REDUTOR OU DE OU-
TRA ENGRENAGEM INTER-
NA AO CARTER

Com o tempo a coroa do redutor ten-

derd a consumar-se causando folgas

e barulhos. Sera mais dificil que se tor-

ne necessaria a substituicdo de uma

das engranagens internas. Para a

substituicao operar seguindo as etapas

que indicamos, tendo em conta o rela-

tivo desenho linear do capitulo 7.

1) Desmontar o Arrastador do suporte.
2) Tirar o motor agindo sobre os qua-
tro parafusos de fixagem.
3) Esvaziar, invertendo o Arrastador,
o 6leo num recipiente para oa su-
cessiva eliminagdo. Nao deitar o
6leo mas pelo contrario entrega-lo
a alguém equipado para a sua eli-
minagao (mecanico, etc.).
Abrir como se mostra no desenho li-
near a portinhola e extrair o grupo ar-
vore-coroa-engrenagens interessado.
Desmontar com um extrator o gru-
po comegando pelos coxins.
Voltar a ajuntar a prensa o grupo
com o novo componente substitui-
do e voltar a percorrer inversamen-
te os pontos 5) e 4), fazendo muita

>

S

2

atengao a condigao das guarnicoes
e a sua correcta montagem.
7) Restabelecer o nivel correcto de
6leo como descrito no paragra-fo 4-
2 e remontar com cuidado o motor.
4-6 RUIDO AEREO
Damos a lista, nos termos da lei, na ta-
bela situada em baixo, dos dados relati-
VoS as emissOes sonoras das maquinas:
STEFF|STEFF|STEFF|STEFF]

Tipo de 2034 |2034CI| 2044 | 2068
maquina | 5y3g |2038ci| 2048

LEQ (dbA) 66,7 | 66,7 | 66,7 | 66,7
Pressao

sonora MAX| 69,8 | 69,8 | 69,8 | 69,8
no local de

trabalho

4-7 LIMPEZA DO ARRASTADOR
Alimpeza do Arrastador deve ser efec-
tuada periodicamente utilizando um
pano ou um pincel seco para remover
a poeira ou a serradura depositada
durante o trabalho.

Evite o uso de solventes e de substan-
cias que possam comprometer o fun-
cionamento regular da maquina.
Deve ser evitada a utilizacao de ar
comprimido para remover eventuais
depositos de sujidade.
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CAPITULO 5 - ESQUEMA ELECTRICO
5-1 MOTOR MONOFASICO

STEFF 2034 - 2034CI- 2038 - 2038Cl - Motore monofasico

X0* 2044 - 2048 - 2068
! ! ! Componente Descricao e funcéo Caracteristicas Q.de
L1 N PE SB1  (0) Arranque U, ~250 V
C1 J: T SB2 (1) Paragem 1
o v B SB3 (2) Reverse
QLS
SA1 oo
Ut Vi wi uzv2 w2 O SA1 Comutador de velocidade U, ~250 V1, ~5A 1
2 pos.
L1, N, PE Ligne 1
C1 Condensador 1
Motor assincrono
M1 - rotor curto ciclo 1
X0* Ficha eléctrica U ~230V 1

* Apenas para o tipo Gs
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COMUTADOR DE POLARIDADE COM INVERSAO

LIGNE
T
PO
| &fe
O L0
O
[ ]
2(/)'
W 0|8
1[2]3|4]|5]|6 |CONT.
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5.2 MOTOR TRIFASICO

STEFF 2034 - 2034CI- 2038 - 2038Cl -
2044 - 2048 - 2068

Motor trifasico

X0 ! ! Componente Descrigao e funcao
1

J

Caracteristicas

Q.de

w

P

m

SB1 (1) (2) | Arranque

SB2  (0) Paragem

—
F—@ ==

'
111

SB3 (1) (2) | Reverse

U, ~250 V

SA1

U1 V1 w1 uzv2 w2 SA1 Comutador de velocidade U, ~250 V1, ~5A 1
2 pos.
L Ligne 1
00

© KO M3 Motor assincrono 1

@O® - rotor curto ciclo

. Ficha eléctrica trifasica 5

X0 pélos U ~380V 1

* Apenas para o tipo Gs
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COMUTADOR DE POLARIDADE COM INVERSAO

n|of—=|ol=lo|r
POS

112]3[4]5]6]7[8[9]10[11[12|CONT,
I I v | Vv [Vl I|EEM
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CAPITULO 6 - COLOCACAO FORA DE SERVICO

6-1 DESMANTELAMENTO DA
MAQUINA

No momento da demoli¢ao/ eliminacéao
da maquina basta respeitar as seguin-
tes indicagbes:

- desligar as alimentagdes eléctricas
- esvaziar os reservatérios que con-
tenham éleos exaustos
- confiar as operacdes de desmon-
tagem a pessoal especializado e
autorizado.
Recordamos que a maquina, no final
da sua vida util, deve ser eliminada
como residuo industrial e portanto deve
ser efectuada a recolha, a seleccao, o
transporte, o tratamento dos residuos
e o depodsito dos mesmos no solo de
acordo com as normativas em vigor
que se referem a Directiva Europeia 91/
156/CEE de 18 de Margo de 1991 e
91/689/CEE de 12 de Dezembro de
1991 e as suas posteriores alteragoes.

6-2 SELECCAO DIFERENCIADA
DOS MATERIAIS

Eliminacao das partes eléctricas:
Material eliminavel com os lixos urba-
nos, de acordo com as disposicdes de
lei do pais de utilizagao.

Eliminacao das partes mecanicas:
A maquina é fabricada com aluminio,
aco e matérias plasticas. O ago e o alu-
minio ndo provocam danos no ambi-
ente, se reciclados por empresas
especializadas e autorizadas.

As matérias plasticas podem causar
danos ambientais e portanto devem ser
entregues a empresas especializadas
e autorizadas para a sua eliminacao.

Eliminacéo de dleos:

Os 6leos usados durante o ciclo de tra-
balho da maquina ou a sua manuten-
¢ao, devem ser eliminados de acordo
com a Directiva Europeia 91/156/CEE
de 18 de Margo de 1991 e 91/689/CEE
de 12 de Dezembro de 1991 que im-
pdem a cada empresa que elimina os

6leos usados de comunicar as autori-
dades competentes qualquer informa-
cao respeitante a eliminacao ou depé-
sito dos 6leos usados e dos seus resi-
duos. Recordamos que em base ao
DPR n? 691 de 23 de Agosto de 1982.
é obrigatério contactar o CONSORCIO
DOS OLEOS USADOS.
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KAPITEL 1 - ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1-1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

- |hr Vorschubgerat ist ausschlieBlich
fir den Vorschub von Holz oder
holz&hnlichen Materialien an Holz-
bearbeitenden Standard-Maschi-
nen entwickelt worden. Die Vor-
schubgerate sind nicht fur einen
Einsatz im Freien oder in Rdumen
geeignet, in denen Expolsionsge-
fahr besteht. Die Maschine darf nur
von autorisiertem und ausgebilde-
tem Fachpersonal zusammenge-
baut, bedient, gewartet und repa-
riert werden.

- Das Vorschubgerat darf ausschlie B-
lich mit dem Spezialstecker fiir Vor-
schubgerate an die Maschine an-
geschlossen werden. Diese
Spezialstecker sind mit der
Maschinensteuerung derart verbun-
den, daB beim Abstellen oder bei
Notaus der Maschine die Stromver-
sorgung zum Stecker unterbrochen
wird. Der Stecker muB mit einem
Uberlastschutz ausgestattet sein
und muB mit den Schutzvorrichtun-
gen Ausklinken/ Aushaken fur
Unterspannung der Maschine ver-
bunden sein.

- Es mussen alle Unfallverhitungs-

vorschriften, sowie die allgemein an-
erkannten Regeln der Technik zur
Arbeitssicherheit und zur Arbeitsme-
dizin eingehalten werden.

Zur Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften gehért auch die Beachtung
dieser Betriebsanleitung.

Der Vorschubapparat darf nur ent-
sprechend der in dieser Betriebsan-
leitung beschriebenen Art und Wei-
se eingesetzt werden. Jede weitere
daruberhinausgehende Verwen-
dung gilt als nicht bestimmungsge-
maB und ist somit nicht zulassig. Der
Hersteller haftet nicht fur Schaden,
die durch einen unzulassigen Ein-
satz verursacht wurden.

Falls die Maschine steckerlos gelie-
fert wird, darf sie ausschlieBlich von
einer ELEKTROFACHKRAFT ange-
schlossen werden.

Den Vorschubapparat an die Ma-
schine derart anschlieBen, dass
beim Abstellen und/oder Not-Aus
der Maschine, die Stromversorgung
zum Stecker unterbrochen wird. Die
Maschine muss mit einem Uberlast-
schutz fir das Vorschubgeréat aus-
gestattet sein und das letztere muss
mit den Ausléseschutzvorrichtungen

fr Unterspannung der Maschine
verbunden werden.

A ATCHTUNG

Arbeiten an der elektrischen Ausrii-
stung des Vorschubapparates diirfen
nur von einer anerkannten Elektro-
fachkraft durchgefiihrt werden!

1-2 VORGESEHENER EINSATZ
Der Einsatz und die Wartung dieses
Vorschubapparates ist nur entspre-
chend dieser Betriebsanleitung erlaubt
(einschlieBlich aller Arbeiten, die zu den
regelmaBigen Wartungsarbeiten geho-
ren).

A ATCHTUNG

Lesen Sie daher aufmerksam dieses
Handbuch, bevor Sie die Maschine
aufstellen. Jede eventuelle Verande-
rung, nicht vorgesehener Einsatz
oder Eingriffe sind anomale Bedin-
gungen fiur die Maschine und kén-
nen die Maschine beschéadigen so-
wie fir den Arbeiter eine ernsthafte
Gefahr bedeuten.
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1-3 SICHERHEITSVORRICH-
TUNGEN
Die STEFF-Vorschubgerate sind mit
besonderen Einzelheiten ausgestattet,
die das Arbeiten mit dem Vorschub-
apparat sicher machen:
1) Ein seitlicher Deckel verhindert ei-
nen ungewollten Zugang zu den in-
neren mechanischen Teilen, solan-
ge diese in Bewegung sind.
Zwei halbstarre Bursten verhindern,
dafB die Hande des Bedieners un-
absichtlich eingefiihrt werden kén-
nen.
Eine sorgfaltige Projektierung des
kreuzférmigen Tragers verhindert
ein Auseinanderfallen der verschie-
denen Teile, auch wenn diese vom
Bediener nicht richtig befestigt wur-
den.

»n

w
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1-4 TRANSPORT - MASCHINEN-
AUSMABE

Die STEFF-Vorschubgerate sind in
zwei verschiedenen Kisten verpackt,
um den Transport zu erleichtern. Wir
empfehlen lhnen diese Transportkisten
fir einen eventuell nétigen zukunftigen
Transport aufzubewahren.

Verpackung Gewicht
Vorschubgerat 2034 28 kg
Vorschubgerat 2034Cl 28 kg
Vorschubgerat 2044 31 kg
Vorschubgerat 2038 29 kg
Vorschubgeréat 2038Cl 29 kg
Vorschubgerat 2048 32 kg
Vorschubgerat 2068 40 kg
Kreuz normal 34,5 kg
Kreuz lang 36,85 kg

1-5 AUFSTELLUNGSBEDIN-
GUNGEN
Fur eine einwandfreie, lang andauern-
de Funktion lhrer Maschine sowie flr
ein sicheres Arbeiten an der Maschine
kénnen wir nur garantieren, wenn die
folgenden Aufstellungsbedingungen
erflllt werden :

- Die Maschine muB in einem trok-
kenen, geschlossenen Raum mit
Raumtemperatur zwischen +10°C
und +40°C stehen.

- Rund um die Maschine muB genu-
gend Platz vorhanden sein, sodaB
selbst beim Ausfahren aller beweg-
lichen Teile fir den Bediener keine

490

AusmaBe Vorschubgerat

-
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Quetschgefahr besteht.

Das Anschlusskabel muss so ver-
legt werden daB der Bediener nicht
darlberstolpern kann.

Die Maschine muB an ein stabiles
Stromnetz mit max. Spannungs-
schwankungen von +10% von der
Nennspannung angeschlossen
werden

Das Erdungskabel der Maschine
muss an das entsprechende Er-
dungskabel der Anlage angeschlos-
sen werden.
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KAPITEL 2 - AUFSTELLUNG

In diesem Kapitel werden alle, zur rich-
tigen Montage der Maschine notwen-
digen, Hinweise gegeben.

2-1 MONTAGE DES KREUZSUP-
PORTS

1) In den Kreuztrager (B) das waage-
rechte Rohr mit Zahnstange (A) ein-
flhren.

2) Die Gelenkeinheit mit Schelle (M)
am Rohrende bis zum Anschlag (A)
anbringen und Befestigungs-
schraube (N) festziehen.

3) Kugeldrehknopf (C) am Einstellrad
zur Héheneinstellung befestigen

“ww 06

2-2 ANBRINGUNG UND BEFE-
STIGUNG DES SUPPORTS
AN DER ARBEITSTISCH
Bevor Sie den Trager befestigen, soll-
ten Sie die AusmaBe der montierten
Maschine berticksichtigen, die in der
Abbildung auf Seite 65 dargestellt sind.
Es muB der zur Bearbeitung notwendi-
ge Platzbedarf beriicksichtigt werden,
der je nach Einsatz des Vorschub-
gerates unterschiedlich groB sein kann,
damit Sie die beste Einbaustellung aus-
wahlen kénnen. Auf Seite 66 und den
folgenden Seiten sind verschiedene
Einsatzmdglichkeiten und die dazuge-

hérigen besten Anbringungs-
mdoglichkeiten des Vorschubgerates
dargestellt.

Achten Sie flr den Achsabstand zwi-
schen den Bohrungen am Arbeitstisch
auf die Abbildung auf dieser Seite.
Der Arbeitstisch der Maschine muf3 mit
vier durchgehenden Bohrungen mit
Durchmesser 14 mm versehen wer-
den. Zur Befestigung missen Schrau-
ben M 12 mit den entsprechenden
Unterlegscheiben und Muttern verwen-
det werden. Die Lange der Bolzen so
berechnen, daB diese unterhalb des
Arbeitstisches soweit herausragen,
daB sie die Unterlegscheibe und Mut-
ter leicht Uberragen.Ist eine durchge-
hende Bohrung nicht méglich, missen
vier Sacklécher mit einem Durchmes-
ser von 10,2 angebracht werden. Mit
einem Gewindeschneider M 12 wird
dann bis zu einer Tiefe von mindestens
35 mm ein Gewinde eingeschnitten; mit
Schrauben M 12 mit einer Léange von
50+55 mm befestigen.
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2-3 EINBAU DER SCHUTzZ-
BURSTEN

Jetzt missen nur noch die beiden
Schutzblrsten an ihrem Platz ange-
bracht werden. Hierzu werden in der
Maschinenausstattung 4 Schrauben
zusammen mit dem entsprechenden
Schllssel geliefert. In der Abbildung ist
der Einbau an einem Vorschubgeréat mit
drei Rollen dargestellt.

910
275-625

2-4 AUFSTELLUNG DES VOR-
SCHUBGERATES AUF
KREUZSUPPORT

Ist der Kreuzsupport einmal am Arbeits-

tisch angebracht, muB3 das Vorschub-

gerét nur noch durch die entsprechen-
de Schelle (M) (siehe Abbildung auf

Seite 64), die am Tragerende ange-

bracht ist, befestigt werden. Es werden

die folgenden Schrauben bendtigt:

Befestigungsschraube (P) und

Flhrungsschraube (Q), letztere wird

nicht festgezogen sondern nur einge-

schraubt.

2.5 ELEKTRISCHE AUSRU-
STUNG

Die Maschine wird mit einer komplett
eingebauten Elektroanlage geliefert
und darf an die Anlage des Benutzers
nur von Fachkraften angeschlossen
werden. Das Anschlusskabel wird ohne
den fir den Anschluss an die Maschi-
ne des Benutzers erforderlichen Stek-
ker geliefert. Den Vorschubapparat darf
nur mit Spezialsteckern fur die Vor-
schubgeréte, die fir die Maschine vor-
gesehen sind, angeschlossen werden,
damit beim Abschalten der Maschine
gleichzeitig auch das Vorschubgerat
abgeschaltet wird. AuBerdem verhin-
dern es diese Spezialstecker, dass sich
das Vorschubgerat nach einer Strom-
unterbrechung und wiederkehrender
Spannung nicht von allein einschaltet.
Der Stecker muss weiterhin mit einer
Schutzvorrichtung gegen Uberlastung
versehen werden und mit den Schutz-
einrichtungen beim Abschalten der
Maschine bei Unterlastung verbunden
sein.

Die entsprechenden Schaltplane fin-
den Sie im Kapitel 5.
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KAPITEL 3 - ANWENDUNGSBEREICHE UND EINSTELLUNGEN

A ACHTUNG
WAHREND DER EINSTELLUNGEN MUSS
DIE MASCHINE VON DER STROMVER-
SORGUNG GETRENNT WERDEN.D.H.
AUSGESTECKT WERDEN.
3-1 HOHENEINSTELLUNG
Fur die Héheneinstellung des Vorschub-
gerates muf3 die Starke des zu bearbei-
tenden Werkstiickes mit berticksichtigt
werden. Die Rader missen auf eine Héhe
beziiglich des Arbeitstisches, von 3+4 mm
weniger als die Starke des zu bearbei-
tenden Werkstuickes, eingestellt werden,
so daB stets ein guter Griff gewéahrleistet
wird. Das Aufh&ngungssystem fangt
eventuell auftretende Héhenunterschiede
wahrend der Bearbeitung auf.

3-2 EINSTELLUNG DES AN-
STELLWINKELS

Das Vorschubgerat ist fiir einen Einsatz
an verschiedenen Maschinen entwik-
kelt worden. Um sicherzugehen, daB
das zu bearbeitende Werkstlick sich
parallel zur Fuhrung bewegt, muB das
Vorschubgerét in Bezug auf die Vor-
schubrichtung des Werkstiickes leicht
schraggestellt werden.

Bei Bearbeitungen, bei denen das Vor-
schubgerat mit senkrecht stehendem
Motor eingesetzt wird, muB3 deshalb der
Abstand (B) zwischen der Ausgangs-
rolle und der Fiihrung 5+6 mm kleiner
als der Abstand der Eingangsrolle zur
Flhrung sein (A).

Bei Bearbeitungen, bei denen das Vor-

schubgeréat mit waagerecht liegendem
Motor eingesetzt wird, muB die Aus-
gangsrolle 5+6 mm ndher am
Arbeitsstisch liegen als die Eingangsrolle.
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3-3 EINSTELLUNG DER GE-
SCHWINDIGKEIT BEI VOR-
SCHUBGERAT MIT 8
GESCHWINDIGKEITS-
STUFEN (2038 - 2038ClI -
2048 - 2068)

Die Auswahl der richtigen Geschwin-

digkeit des Vorschubgerates ist auf das

Engste mit der Schnittgeschwindigkeit

des Werkzeuges und der eingestellten

Spanabnahme verbunden. Auch die

Genauigkeit der Bearbeitung wird von

der richtigen Einstellung der Geschwin-

digkeit beeinfluBt.

Motor- |  Stellung "1" Stellung "2"
drehzahl| Gang | | Gang Il | Gang | | Gang Il

1 55m/s (16,5 m/s 2m/s |6,5m/s

2 11m/s | 33m/s 4m/s |13 m/s

Es kénnen 8 verschiedene Ge-
schwindigkeitsstufen ausgewahlt wer-
den, dazu missen folgende Einstellun-
gen vorgenommen werden:

1) Drehzahlvorwahl des Elektromotors
am Motorschalter (1 od. 2).

2) Veranderung des Ganges durch
Gangwabhlschalter C

3) Anderung der Ubersetzung durch
Tauschen der Zahnrader A und B.

Zum Andern der Zahnradlbersetzung

wie folgt vorgehen:

1) Vorschubgerat von der Stromver-
sorgung trennen; Stecker aus der
Steckdose ziehen.

2) Den seitlichen Deckel 6ffnen, die
Klemmuttern I6sen und die Zahnra-
der umsetzen .

3) Die Muttern der beiden Zahnrader
festziehen und den seitlichen Dek-
kel wieder schlieBBen.

3-4 EINSTELLUNG DER GE-
SCHWINDIGKEIT BEI VOR-
SCHUBGERAT MIT 4
GESCHWINDIGKEITS-
STUFEN (2034 - 2034CI -
2044)

Dieses Modell sieht den Einsatz von

nur vier Geschwindigkeitsstufen vor, da

es nicht mit einer Gangschaltung aus-
gestattet ist. Die Einstellung der ge-

STEFF 2034 - 2034Cl - 2044

Stellung "2"

Stellung "1"

wiinschten Geschwindigkeitsstufe er-
folgt daher, wie oben bereits erkléart,
Uber die Veranderung der Motor-
drehzahl und durch die Umsetzen der
Zahnrader.

Motor-
Stellung "1"(Stellung "2"
1 11 m/s 4m/s
2 22 m/s 8m/s

3-5 SCHUTZVORRICHTUNGEN
Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf,
daB die Teilungsschutz (Abdeckung
des Zahnradgehauses) richtig einge-
schaltet ist.

67



3 GALETS

3-6 EINSATZ DES VORSCHUB-
GERATES AN EINER KREIS-
SAGEMASCHINE

Ein STEFF-Vorschubgerét mit 3 Rol-

len muB auf die Kreissage derart aus-

gerichtet sein, daB sich das Kreissage-

blatt zwischen der mittleren Rolle (B)

und der Ausgangsrolle (C) befindet.

4-6 GALETS

Das STEFF Vorschubgerét 4-6 Rollen
muB so montiert werden, dass sich das
Kreissageblatt direkt zwischen den Ein-
gangsrollen (B) und (C) befindet

3-7 FREIRAUME UM DIE MA-
SCHINE

Achten Sie bei der Montage und Ein-
stellung der Vorschubapparates auf die
Sicherheitsabstande zu festen Teilen
wie Maschinen, Wande, etc. Deshalb
je nach den Abmessungen des zu be-
arbeitenden Werkstlicks den Freiraum
um 1 oder 2 Meter in jede Richtung
erhdhen.

3 GALETS

3-8 EINSATZ DES VORSCHUB-
GERATES AN EINER TISCH-
FRASMASCHINE

Bei Nutfrésarbeiten missen die beiden

Frasfuhrungen perfekt aufeinander

ausgerichtet sein, wahrend bei Fras-

oder Profilarbeiten die beiden Fihrun-
gen im Verhaltnis zur Stérke der Span-
abnahme versetzt werden missen.

Bei einem STEFF-Vorschubgerat mit 3
Rollen muB sich das Fraswerkzeug
zwischen der Mittelrolle (B) und der Ein-
gangsrolle (A) befinden.
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4-6 GALETS

Bei einem STEFF-Vorschubgerat mit 4-
6 Rollen muB sich das Fraswerkzeug
zwischen den Eingangsrollen (A) und
(B) befindet.

3 GALETS

3-9 EINSATZ DES VORSCHUB-
GERATES AN EINEM AB-
RICHTHOBELMASCHINE

Bei Verwendung eines STEFF-Vor-

schubgerates mit 3 Rollen an einer

Abrichthobelmaschine miussen alle

Rollen des Vorschubgerates an der

abnehmenden Seite der Hobelwelle

einwirken. Die Eingangsrolle (A) muB
sich in einem Abstand von ca. 5 - 6 cm
vor der Offnung zwischen den Arbeits-
tischen befinden. Der Rollendruck am

Werkstlck muB so gering wie méglich

sein.

4-6 GALETS

Bei einem STEFF Vorschubgerat mit
4 -6 Rollen gelten die gleichen Vor-
schriften wie bei einer Maschine mit 3
Rollen.

69



KAPITEL 4 - WARTUNG

4-1 WARNHINWEIS

A ACHTUNG

JEGLICHE WARTUNGSARBEIT USW.
DARF NUR AUSGEFUHRT WERDEN,
NACHDEM DIE MASCHINE VON DER
STROMVERSORGUNG GETRENNT
WURDE. ZIEHEN SIE HIERFUR DEN
STECKER AUS DER STECKDOSE.

In diesem Kapitel werden wir die hau-
figsten Wartungsarbeiten ausfuhrlicher
beschreiben. Fir kompliziertere Arbei-
ten wenden Sie sich bitte an das fol-
gende Kapitel und beachten besonders
die darin angefliihrten Explosions-
zeichnungen, um die richtige Reihen-
folge bei Auseinanderbau und Zusam-
menbau einzuhalten, sowie die Bestell-
nummer eventueller Ersatzteile bestim-
men zu kénnen.

4-2 RESTGEFAHREN

Trotz aller VorsichtsmaBnahmen blei-

ben Restrisiken bestehen.

Die Restrisiken sind mégliche Gefah-

ren, wie:

- Verhaken von Kleidungssticken
oder Haaren durch Teile oder wah-
rend des Transports von Teilen.

- Die Gefahr von Teilen oder Bearbei-
tungsresten getroffen zu werden,
die nach auBen weggeschleudert
werden.

- Gefahren durch Arbeiten an der
Elektroanlage.

- Gefahr fur Personen zwischen Tei-
len und Wand eingeklemmt zu wer-
den. (der Mindestabstand zwischen
Arbeitsstick und Wand muB3 mehr
als 500 mm betragen).

- Gefahr des unerwarteten Anlaufs
bei Spannungswiederkehr nach
Spannungsunterbrechung, dann
wenn der Vorschubapparat an eine
Steckdose angeschlossen wird, die
nicht in die Maschinensteuerung der
Holzbearbeitungsmaschine einge-
bunden ist.

- Gefahr zwischen den Vorschub-
rollen und dem Werkstlick eingezo-
gen zu werden

4-3 REGELMASSIGES SCHMIEREN

Um die Maschine leise und um die gu-

ten Leistungseigenschaften zu erhalten

muB folgendes gemacht werden:

1) Durch die Abschmiervorrichtungen
(T), siehe auch Abbildung, mit der
entsprechenden Spritze regelma-

—

=

Big Fett ATHESIA EP/2 IP in die
Kugellager einspritzen.
RegelméBig den Olstand im Gehau-
se durch Abschrauben des Ver-
schlusses (D) kontrollieren. Uber-
prifen, daB der Olstand nie auf
weniger als 4 cm unterhalb des Ver-
schlusses absinkt. Wenn nétig Ol
OLEOBLITZ EHT 16 oder ein an-
deres Ol mit Viskositat SAE 30
nachfillen.

Die Gleitflachen des Kreuzsuppor-
tes abschmieren.
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4-4 AUSTAUSCH EINER ROLLE
Nach einer bestimmten Einsatzzeit wird es
notwendig sein ein oder mehrere Rader
auszutauschen. Zum Austausch des alten
Rolle die zwei Befestigungsschrauben (V)
|6sen und das Rad austauschen.

4-5 AUSWECHSELN DES ZAHN-
KRANZES DES UNTERSET-
ZUNGSGETRIEBES ODER
EINES ANDEREN ZAHNRA-
DES IM GEHAUSE

Im Laufe der Zeit nutzt sich der Zahn-

kranz des Untersetzungsgetriebes ab,

das bedeutet Spiel und Gerausch-
entwicklung. Weitaus seltener wird der

Austausch eines odere mehrerer inne-

rer Zahnrader notwendig sein. Zum

Austausch gehen Sie in folgenden

Schritten vor, beachten Sie dabei auch

die entsprechende Explosions-

darstellung im nachsten Kapitel 7.

1) Vorschubgerét vom Trager abbauen.

2) Nach Lésen der vier Befestigungs-
schrauben den Motor abnehmen.

3) Durch Umdrehen des Vorschub-

gerates das Ol in einen geeigneten
Behélter zur spateren Entsorgung
ablaufen lassen,
GieBen Sie das Ol nie weg, sondern
geben Sie es jemanden, der zur
Entsorgung von Altél ausgeristet ist
(Mechaniker, usw...).

4) Offnen Sie, wie in der Explosions-
darstellung gezeigt, die Klappe und
ziehen sie die Wellen-Zahnkranz-
Zahnrad Einheit heraus.

5) Bauen Sie mit einem Abzieher die
Einheit auseinander. Beginnen Sie
hierbei mit den Kugellagern.

6) Setzten Sie mit Hilfe einer Presse
die Einheit mit dem ausgetauschten

Bauteil wieder zusammen. Gehen
Sie dabei die Punkte 5) und 4) in
umgekehrter Reihenfolge durch.
Achten Sie besonders auf die Un-
versehrtheit der Dichtungen und
deren richtigen Einbau.

7) Fullen Sie das Olwieim Abschnitt4 -
2 beschrieben auf. AnschlieBend
sorféltig den Motor wieder anbauen.

Maschinen- |STEFF [STEFF [STEFF [STEFF
typ 2034 |2034Cl | 2044 | 2068
2038 |2038Cl | 2048
LEQ (dbA) 66,7 | 66,7 66,7 | 66,7
Maximale Lar- | 69,8 | 69,8 69,8 | 69,8
memission bei
Arbeit

4-6 LARMEMISSION

Wie gesetzlich vorgesehen werden in

der folgenden Tabelle die Werte der

Larmemissionder Maschinen aufgefiihrt:

4-7 REINIGUNG DES VORSCHUB-
GERATS

Das Vorschubgerat muB3 regelmaBig

mit einem Tuch oder einem trockenen

Punsel gereinigtwerden, um Staub oder

Spane zu entfernen, die sich wahrend

der Bearbeitung abgelagert hat.

Der Gebrauch von Lésungsmitteln oder

Substanzen, die das Funktionieren der

Maschine beeintréchtigen kénnten, sind

zu vermeiden.

Keine Druckluft fir die Beseitigung von

Schmutzablagerungen verwenden.
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KAPITEL 5 - ELEKTRISCHER ANLAGE
5-1 EINPHASIGER MOTOR

STEFF 2034 - 2034Cl- 2038 - 2038Cl - Einphasiger motor
X0* 2044 - 2048 - 2068
F F F Bezeichnung |Beschreibung und Funktion| Technische Daten Mge.
L1 N PE SB1  (0) Start U, ~250 V
C1 £ T sB2 (1) Stop 1
—L 2 SB3 (2) Wechselrichter
Uo__vo Wwo @ %‘
SA1 oo
U1 Vi W1 U2 V2 W2 ®) SA1 Drehzahlwahlschalter U, ~250 V1, ~5A 1
2 stellung
L1, N, PE Linie 1
C1 Kondensator 1
Asynchronmotor
M1 - KurzschluBlaufer 1
Xo* Einphasenstecker U~230V 1

* Fur Vorschubgerate Modell GS
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DREIPOLIGER LAUFUMKEHRSCHALTER
LINIE
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5-2 DREHSTROMMOTOR

SA1

U1 VI W1 U2V2W2

STEFF 2034 - 2034CI- 2038 - 2038Cl -
2044 - 2048 - 2068

Drehstrommotor

* Fir Vorschubgerate Modell GS

Bezeichnung |[Beschreibung und Funktion| Technische Daten Mge.
SB1 (1) (2) | Start U, ~250 V
SB2  (0) Stop 1
SB3 (1) (2) | Wechselrichter
SA1 Drehzahlwahlschalter U, ~250 V |, ~5A 1
2 stellung
L Linie 1
Asynchronmotor
M3 - KurzschluBlaufer 1
X0* Phasenstecker 5-polig U ~380V 1
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POLUMSCHALTER MIT UMKEHR

MOTOR SWITCH
Uo—oU
Vo—oV

w
w
n|of—=|ol=lo|r
POS

112]3[4]5]6]7[8[9]10[11[12|CONT,
I I v | Vv [Vl I|EEM
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KAPITEL 6 - AUSSERBETRIEBNAHME

6-1 ABBAU DER MASCHINE

Bei der Demontage/Verschrottung der
Maschine wie folgt vorgehen:
- Die Stromversorgung abtrennen
- Behalter, die Altél enthalten, auslee-
ren
- die Demontage von autorisierten
Fachkraften vornehmen lassen.
Am Ende ihrer Lebensdauer muB die
Maschine als Industriemill entsorgt
werden. Sammeln, Trennen, Transport
und Verarbeitung des Industriemiills
und dessen Ablagerung mussen den
geltenden Normen der Europdischen
Richtlinien 91/156/EG vom 18. Mérz
1991 und 91/689/EG vom 12. Dezem-
ber 1991 und nachfolgenden Anderun-
gen entsprechend erfolgen.

6-2 MATERIALTRENNUNG

Komponenten der elektrischen Aus-
ristung:

Dieses Material kann von der o&ffentli-
chen Millentsorgung beseitigt werden.
Dabei gelten die diesbeziglichen Ge-
setze der Nation, in der die Maschine
eingesetzt worden ist.

Andere Teile der Maschine:

Die zum Bau der Maschine verwende-
ten Materialien sind: Aluminium, Stahl
und Kunststoffe.

Aluminium und Stahl sind bei Recyc-
ling durch autorisierte und spezialisierte
Firmen nicht umweltschadlich.
Kunststoffe kénnen die Umwelt bela-
sten und missen daher von Firmen
entsorgt werden, die autorisiert und auf
die Entsorgung dieser Materialien spe-
zialisiert sind.

Altélentsorgung:

Das zum Betrieb und/oder zur Wartung
der Maschine verwendete Ol muB den
Europaischen Richtlinien 91/156/EG

vom 18. Marz 1991 und 91/689/EG
vom 12. Dezember 1991 entsprechend
entsorgt werden. Diese Richtlinien ver-
pflichten alle Betriebe, die Alt6l zu ent-
sorgen haben, den zusténdigen Behor-
den alle notwendigen Informationen
beziglich Entsorgung oder Lagerung
des Altéls und dessen Riickstande mit-
zuteilen. GemaB PrasidialerlaB Nr. 691
vom 23. August 1982 sind die Betriebe
verpflichtet, sich in dieser Angelegen-
heit an die ALTOLGENOSSENSCHAFT
wenden.
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CAPITOLO 1 - INFORMAZIONI GENERALI

1-1 NORME DI SICUREZZA

- Il Trascinatore € studiato esclusiva-
mente per I'avanzamento di pezzi
dilegno o di materiali simili al legno
su macchine standard per la lavo-
razione del legno. Il Trascinatore
non € adatto per l'uso all'aperto o
in locali arischio di esplosione. Pud
essere montato, azionato, sottopo-
sto a manutenzione e riparato solo
da personale addestrato e autoriz-
zato.

- Il Trascinatore pu0 essere allaccia-
to alla macchina esclusivamente
mediante la presa di corrente spe-
ciale prevista per dispositivi di avan-
zamento. Tali prese di corrente sono
collegate al comando della macchi-
na in modo tale che, all'attivazione
del comando di fermo e/o di quello
di arresto di emergenza, venga in-
terrotta I'alimentazione di energia
elettrica alla presa di corrente. La
presa di corrente deve essere do-
tata di una protezione per sovrac-
carico ed essere collegata ai
dispositivi di protezione di scatto e/
0 sgancio per sottotensione della

macchina.

Devono essere osservate le norme
antinfortunistiche applicabili, nonché
le ulteriori e generalmente ricono-
sciute regole tecniche per la sicu-
rezza e di medicina sul lavoro.

Per un uso conforme alle regole &
necessaria anche l'osservanza del
libretto di istruzioni.

Un impegno non adeguato a quan-
to sopra viene considerato non con-
forme alle regole.

Per danni da cio derivanti, il produt-
tore non risponde. Ogni rischio € a
carico dell'utilizzatore.

In caso di fornitura senza spina, l'al-
lacciamento elettrico deve essere
eseguito da un ELETTRICISTA
SPECIALIZZATO.

Il Trascinatore deve essere collega-
to alla macchina in modo tale che
all'attivazione del comando di fermo
e/o di quello di arresto di emergen-
za, venga interrotta l'alimentazione
di corrente elettrica alla presa di cor-
rente. Deve esser attiva nella mac-
china una protezione di sovraccari-
co per |'apparecchio di avanzamen-

to. Quest'ultimo deve essere colle-
gato ai dispositivi di protezione di
scatto per sottotensione.

A ATTENZIONE

I lavori all'impianto elettrico posso-
no essere eseguiti solo da un elet-
tricista specializzato!

1-2 USO PREVISTO

Si  raccomanda [l'utilizzo del
Trascinatore STEFF esclusivamente
per le operazioni descritte nel presen-
te libretto, comprese le operazioni che
rientrano nella normale manutenzione.

A ATTENZIONE

E opportuno quindi prendere visio-
ne del libretto di istruzioni prima di
procedere al montaggio della mac-
china. Ogni eventuale modifica, uti-
lizzo o intervento non previsto, rap-
presenta una condizione anomala
che, oltre ad arrecare danno alla
macchina, puod costituire un serio
pericolo per I'operatore.
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1-3 PROTEZIONI Al FINI DELLA
SICUREZZA

| Trascinatori STEFF sono dotati di

particolari accorgimenti che li rendono

sicuri durante la lavorazione:

1) Uno sportello di protezione laterale

che impedisce l'accesso agli orga-

ni meccanici in movimento.

Due spazzolini semirigidi che impe-

discono I'accidentale inserimento

delle mani dell'operatore tra ruota e

pezzo.

Un'accurata progettazione del sup-

porto a crocera che scongiura ogni

pericolo di scomposizione tra i vari

pezzi, anche in caso di non corretto

serraggio da parte dell'operatore.

n

w
-~

1-4 TRASPORTO - DIMENSIONI
| Trascinatori STEFF sono confezionati
in due diverse scatole per facilitarne il
trasporto. E opportuno conservare gli
imballi in previsione di successive ne-
cessita di trasporto.

Confezione Peso
Trascinatore 2034 28 kg
Trascinatore 2034Cl 28 kg
Trascinatore 2044 31 kg
Trascinatore 2038 29 kg
Trascinatore 2038Cl 29 kg
Trascinatore 2048 32 kg
Trascinatore 2068 40 kg
Crociera normale 34,5 kg
Crociera lunga 36,85 kg

1-5 INDICAZIONI PER L'IN-
STALLAZIONE
Per conservare nel tempo una funzio-
nalita impeccabile ed una assoluta pre-
cisione della macchina nella piena si-
curezza dell'operatore, & necessario at-
tenersi con la massima scrupolosita alle
seguenti indicazioni per l'installazione:

- La macchina deve essere posta in
un luogo chiuso, privo di umidita ad
una temperatura compresa tra
+10°C e +40°C.

- Attorno alla macchina deve essere
previsto uno spazio sufficiente da
impedire all'operatore di restare a
contrasto tra le parti mobili della

490

Dimensioni Trascinatore

Y- S =
000990y =
600

macchina ed eventuali oggetti cir- _

costanti.

Il cavo di alimentazione deve esse-
re disposto in modo tale che I'ope-
ratore non possa inciamparvi.

La rete di alimentazione a cui & al-
lacciata la macchina non deve ave-
re sbalzi di tensioni superiori ad un
+ 10%.

Il cavo di terra della macchina deve
essere allacciato al cavo di terra del-
l'impianto.
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CAPITOLO 2 - INSTALLAZIONE

In questo capitolo vengono fornite tutte
le istruzioni necessarie per il corretto
montaggio della macchina.

2-1 MONTAGGIO DEL SUPPORTO
A CROCIERA

1) Inserire nella crociera (B) il tubo oriz-
zontale con cremagliera (A).

2) Montare il gruppo snodato con col-
lare (M) all'estremita del tubo (A) e
serrare la vite di fissaggio (N).

3) Inserire il pomello (C) nel volantino
che regola l'alzata.

“ww 06

2-2 COLLOCAZIONE E FISSAG-
GIO DEL SUPPORTO SUL
BANCO DI LAVORO

Prima di procedere al fissaggio & op-

portuno prendere in considerazione gli

ingombri della macchina montata, illu-
strati nella figura a pag. 81. Si deve
considerare lo spazio necessario per
la lavorazione, variabile secondo il tipo

di utilizzo a cui il Trascinatore € desti-

nato, in modo da poter valutare la mi-

gliore posizione in cui piazzare la base

del supporto. Nella pagina 82 e seguen-
ti sono illustrati vari utilizzi ed alcuni
esempi di piazzatura ottimale del

Trascinatore.

Per l'interasse tra i fori nel banco fare
attenzione alla figura di questa pagina.
Occorre forare il banco della macchina
con 4 fori passanti di diametro 14 mm.
Per il fissaggio usare bulloni M12, e
relativi rondelle e dadi. Calcolare la lun-
ghezza dei bulloni in modo che essi
escano inferiormente dal banco per una
lunghezza in ogni caso maggiore a
quella della rondella piu il dado.

Se non fosse possibile eseguire fori
passanti, realizzare 4 fori ciechi con
una punta 10,2 e filettare con un ma-
schio M12 per una profondita di alme-
no 35 mm., serrare con bulloni M12 di
lunghezza 50+55 mm.
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2.3 MONTAGGIO DEGLI SPAZ-
ZOLINI DI PROTEZIONE
Non resta adesso che fissare i due
spazzolini nelle loro sedi con le appo-
site 4 viti fornite insieme alla chiave nel
corredo. Nella figura e rappresentato il
montaggio su un Trascinatore a 3 rulli.

2-4 MONTAGGIO DEL TRASCI-

NATORE SUL SUPPORTO
Una volta fissato il sostegno al banco
di lavoro non resta che montare il
Trascinatore utilizzando I'apposito col-
lare (M) (vedi figura pag. 80) montato
all'estremita del supporto. Si utilizzano
due viti: vite di serraggio (P) e vite gui-
da (Q) che non va serrata, ma solo
accostata.

2-5 IMPIANTO ELETTRICO

La macchina viene fornita con I'impian-
to elettrico completamente installato e
deve essere collegata all'impianto
dell'utilizzatore da personale qualifica-
to. Il cavo d'allacciamento € sprovvisto
di spina per permettere I'allacciamen-
to alla macchina dell'utilizzatore.

Il Trascinatore pud essere collegato
solo mediante prese speciali per appa-
recchi d'avanzamento previsti sulla
macchina utilizzatrice che garantisce
che, disinserendo la macchina, viene
disinserito al tempo stesso anche I'ap-
parecchio d'avanzamento. Inoltre si as-
sicura che, dopo un'interruzione e re-
lativo ristabilimento della tensione, il di-
spositivo d'avanzamento non si riavii da
solo. Inoltre la presa deve essere do-
tata di una protezione di sovra carico
ed essere inserita nelle misure protet-
tive per il disinserimento di sottotensio-
ne della macchina.

Vedere schema elettrico capitolo 5
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CAPITOLO 3 - UTILIZZAZIONE E REGOLAZIONI

A ATTENZIONE

Le regolazioni devono essere effet-
tuate con la macchina scollegata
dall’alimentazione elettrica.

3-1 REGOLAZIONE DELL'AL-

TEZZA

Per regolare il Trascinatore in altezza
bisogna tener conto dello spessore del
pezzo da tagliare. Si devono posizio-
nare le ruote ad una altezza dal banco
3-4 mm. inferiore all'altezza minima del
pezzo in modo da assicurare sempre
la presa; il sistema di sospensioni com-
pensera le eventuali differenze di altez-
za che dovessero insorgere.

3-2 REGOLAZIONE DELL'INCLI-
NAZIONE

Il Trascinatore e stato progettato per
essere utilizzato su piu macchine. In
ogni caso per assicurare che il pezzo
si muova parallelamente alla guida-
squadra occorre posizionare il
Trascinatore leggermente inclinato ri-
spetto alla direzione di traslazione del
pezzo. Per lavorazioni nelle quali il
Trascinatore e utilizzato con il motore
verticale dovremo quindi fare in modo
che la distanza (B) tra il rullo di uscita e
la squadra risulti di 5-6 mm. inferiore a
quella del rullo di entrata (A).

Nel caso di utilizzo del Trascinatore in

posizione orizzontale analogamente
occorre avvicinare al banco la ruota di
uscita di 5-6 mm. di piu di quella di en-
trata.
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STEFF 2038 - 2038Cl - 2048 - 2068

3-3 REGOLAZIONE DELLA VE-
LOCITA' DEL TRASCINATO-
RE A 8 VELOCITA' (2038 -
2038CI - 2048 - 2068)

La scelta della velocita del Trascinatore

e strettamente collegata con la veloci-

ta dell'utensile e con lo spessore di ma-

teriale da asportare.

Anche l'accuratezza della lavorazione

e influenzata da una giusta regolazione

di velocita.

Pos. "1" Pos. "2"
motore | Marcia | [Marcia Il| Marcia | |Marcia Il

Ne° giri

1 55m/s 16,5 m/s 2m/s |6,5m/s

2 11m/s |33m/s 4m/s | 13m/s

Si possono scegliere 8 differenti velo-

cita utilizzando queste regolazioni:

1) Variazione del numero dei giri del
motore elettrico comandato da in-
terruttore (1 0 2)

2) Cambio della marcia mediante ma-
nopola del cambio C

3) Inversione degli ingranaggi di tra-
smissione A e B.

Per invertire gli ingranaggi di trasmis-

sione A e B operare cosi:

1) Scollegare il Trascinatore dall'ali-
mentazione staccando la spina dalla
presa di corrente.

2) Aprire la portella laterale, svitare i
relativi dadi di bloccaggio ed ope-
rare l'inversione.

3) Serrare i dadi dei due ingranaggi e
richiudere la portella laterale.

3-4 REGOLAZIONE DELLA VE-
LOCITA' DEL TRASCINATO-
RE A 4 VELOCITA' (2034 -
2034cClI - 2044)

Questo modello prevede I'utilizzo solo

con 4 velocita non essendo dotato di

cambio. La regolazione della velocita

STEFF 2034 - 2034Cl - 2044

Pos. "1"

quindi intervenendo sul comando del
numero di giri del motore ed inverten-
do i due ingranaggi interni di trasmis-
sione nello stesso modo spiegato.

Ne° giri

g Pos. "1"|Pos. "2"
motore

1 11 m/s 4 m/s

2 22m/s | 8m/s

3-5 DISPOSITIVI DI PROTEZIO-
NE

Fare attenzione che, prima della mes-

sa in funzione, la protezione di coper-

tura (copertura della scatola degli in-

granaggi) sia stata regolarmente avvi-

tata.
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3 RULLI

3-6 UTILIZZO DEL TRASCINA-
TORE SU UNA MACCHINA
A SEGA CIRCOLARE

Un Trascinatore STEFF a 3 rulli, do-

vra essere disposto sulla sega circola-

re in modo che la lama della stessa si

trovi tra il rullo intermedio (B) e quello

di uscita (C).

4-6 RULLI

Un Trascinatore STEFF a 4-6 rulli,
dovra essere montato in modo che la
lama della sega circolare si trovi subito
dopo i rulli di ingresso (B) e (C).

3-7 SPAZI LIBERI INTORNO
ALLA MACCHINA

| Trascinatori vanno posizionati nel
modo che ci sia sufficiente spazio libe-
ro intorno ad essi per evitare pericoli di
schiacciamento dell'operatore contro il
pezzo che viene lavorato ed altre mac-
chine o strutture portanti. Quindi secon-
do le dimensioni del pezzo da lavorare
aumentare lo spazio libero di 1/2 me-
tro in tutte le direzioni.

3 RULLI

3-8 UTILIZZO DEL TRASCINA-
TORE SU TOUPIE

Nelle operazioni di scanalatura le due
guide del toupie devono essere perfet-
tamente allineate, mentre nelle opera-
zioni di fresatura o profilatura le due
guide devono essere sfalsate in rap-
porto allo spessore da asportare.

Nel Trascinatore STEFF a 3 rulli, la
fresa del toupie deve essere montato
tra il rullo intermedio (B) ed il rullo di
entrata (A).
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4-6 RULLI

Il Trascinatore STEFF a 4-6 rulli, deve
essere piazzato in modo che la fresa
del toupie si trovi subito dopo i rulli di
ingresso (A) e (B).

3 RULLI

3-9 UTILIZZO DEL TRASCINA-
TORE SU PIALLA A FILO

Nel montaggio di un Trascinatore
STEFF a 3 rulli su pialla a filo, tutti i
rulli del Trascinatore devono agire dal-
la parte in uscita della pialla.

Il rullo di entrata (A) deve trovarsi a circa
5-6 cm. dall'apertura del banco. La pres-
sione dei rulli sul pezzo da lavorare do-
vra essere la piu leggera possibile.

4-6 RULLI

Nel caso di un Trascinatore STEFF a
4-6 rulli, valgono le stesse indicazioni
del trascinatore a 3 rulli.
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CAPITOLO 4 - MANUTENZIONE

4-1 AVVERTENZE

A ATTENZIONE

OGNI INTERVENTO DI MANUTEN-
ZIONE, ECC. SULLA MACCHINA
DEVE ESSERE FATTA DOPO AVER
STACCATO LA MACCHINA DAL-
L'ALIMENTAZIONE TOGLIENDO LA
SPINA DALLA PRESA DI CORREN-
TE.

In questo capitolo dettaglieremo i piu
frequenti interventi di manutenzione.
Per interventi piu complessi fare riferi-
mento agli esplosi nel capitolo succes-
sivo per l'esatta sequenza di
smontaggio e rimontaggio e per il co-
dice dell'eventuale pezzo di ricambio.

4-2 PERICOLI RESIDUI
Nonostante tutti i provvedimenti presi,
sussistono i pericoli residui.

| pericoli residui sono pericoli potenziali

non evidenti, come per esempio:

- L'essere agganciati per gli abiti o per
i capelli mediante pezzi o durante il
trasporto di pezzi.

- L'esser colpiti da parti o residui di
lavorazione che volano verso

I'esterno.

- Pericolo derivante da lavoro all'im-
pianto elettrico.

- Pericolo per persone di rimanere in-
castrati tra pezzi addotti e parete
(distanza minima richiesta tra pez-
z0 addotto e parete piu di 500 mm.)

- Seiltrascinatore viene allacciato ad
una presa che a sua volta non &
collegata con i comandi della mac-
china per la lavorazione del legno
c'e pericolo di una partenza improv-
visa del trascinatore a causa del ri-
torno della tensione dopo una inter-
ruzione della tensione.

- Pericolo di trascinamento tra i rulli
trasinatori ed il pezzo in lavorazio-
ne.

4-3 LUBRIFICAZIONE PERIODI-
CA

Per mantenere la macchina silenziosa

ed in perfetta efficienza occorre:

1) Iniettare periodicamente grasso
ATHESIA EP/2 IP nei cuscinetti at-
traverso gli ingrassatori (T) mostra-
ti in figura utilizzando la apposita
siringa fornita in dotazione.

2) Controllare periodicamente il livello
dell'olio nel carter svitando il tappo
(D) controllando che il livello dell'olio
non scenda mai a meno di 4 cm.
dal livello del tappo . Aggiungere se
necessario OLEOBLITZ EHT 16 o
altro olio a viscosita SAE 30.

3) Lubrificare gli scorrimenti del sup-
porto a crociera.

86



4-4 SOSTITUZIONE DI UNA
RUOTA

Dopo un certo periodo di utilizzo divie-

ne necessaria la sostituzione di una o

piu ruote. Per la sostituzione togliere la

ruota vecchia svitando le due viti (V) e

sostituire la ruota.

4-5 SOSTITUZIONE DELLA CO-
RONA DEL RIDUTTORE O DI
ALTRO INGRANAGGIO IN-
TERNO AL CARTER

Nel tempo la corona del riduttore ten-

dera a consumarsi causando gioco e

rumore. Piu difficilmente potra render-

si necessaria la sostituzione di uno
degli ingranaggi interni. Per la sostitu-
zione operare nelle seguenti tappe, fa-
cendo anche riferimento al relativo
esploso del capitolo 7.

1) Smontare il Trascinatore dal supporto.
2) Togliere il motore agendo sulle 4 viti
di fissaggio.
3) Vuotare, ribaltando il Trascinatore,
I'olio in un recipiente per il succes-
sivo smaltimento. Non gettare I'olio,
ma consegnarlo a qualcuno attrez-
zato per lo smaltimento (meccani-
co, ecc...)
Aprire, come mostrato nell'esploso,
la portella ed estrarre il gruppo al-
bero-corona-ingranaggi interessato.
Smontare con un estrattore il grup-
po cominciando dai cuscinetti.
Riassemblare alla pressa il gruppo
con il nuovo componente sostituito
e ripercorrere all'inverso i punto 5)
e 4) facendo molta attenzione alla
condizione delle guarnizioni ed al
loro corretto montaggio.

=
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7) Ristabilire il corretto livello dell'olio
come descritto nel paragrafo 4-2 e
rimontare con cura il motore.

4-6 RUMOROSITA' AEREA
Elenchiamo, a termini di legge, nella
tabella sottostante i dati relativi alle
emissioni sonore delle macchine:

Tipo di STEFF|STEFF|STEFF | STEFF
macchina 2034 |2034Cl| 2044 | 2068
2038 |2038CI| 2048
LEQ (dbA) 66,7 66,7 66,7 | 66,7
Pressione
sonora MAX 69,8 | 69,8 69,8
nella postazio-
ne di lavoro

4-7 PULIZIA TRASCINATORE
La pulizia del Trascinatore deve esse-
re effettuata periodicamente utilizzan-
do uno straccio od un pennello asciut-
to per rimuovere la polvere o la sega-
tura depositata durante le lavorazioni.
Evitare l'uso di solventi e di sostanze
che possono compromettere il funzio-
namento regolare della macchina.

E da evitarsi 'utilizzo di aria compres-
sa per rimuovere eventuali depositi di
sporco.
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CAPITOLO 5 - SCHEMA ELETTRICO
5-1 MOTORE MONOFASE

STEFF 2034 - 2034Cl- 2038 - 2038Cl -

Motore monofase

X0* 2044 - 2048 - 2068
F F F Componente | Descrizione e funzione | Caratteristiche Q.ta
L1 N PE SB1  (0) Avviamento U, ~250 V
C1 £ T SB2 (1) Arresto 1
—w 5 SB3 (2 Reverse
QLS
SA1 o L0
UT V1 W1 U2V2 W2 O SA1 Commutatore di velocita U, ~250 V1, ~5A 1
2 pos.
L1, N, PE Linea 1
C1 Condensatore 1
Motore asincrono
M1 - rotore corto circuito 1
X0* Spina eletrica uU~230V 1

* Solo per tipo Gs
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COMMUTATORE DI POLARITA CON INVERSIONE

LINEA

=
P
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5-2 MOTORE TRIFASE

SA1

U1 V1 W1U2V2W2

STEFF 2034 - 2034CI- 2038 - 2038Cl -

* Solo per tipo Gs

Motore trifase
2044 - 2048 - 2068
Componente | Descrizione e funzione | Caratteristiche Q.ta

SB1 (1) (2) | Avviamento U, ~250 v

SB2  (0) Arresto 1
SB3 (1) (2) | Reverse

SA1 Commutatore di velocita U, ~250 V |, ~5A 1

2 pos.
L Linea 1
Motore asincrono

M3 - rotore corto circuito 1
X0* Spina 5 poli U ~380 V 1
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COMMUTATORE DI POLARITA CON INVERSIONE

T

oA [0
8 8| (G5

/

MOTOR SWITCH
Uo—oU
Vo——oV

w
w
n|of—=|ol=lo|r
POS

112]3[4]5]6]7[8[9]10[11[12|CONT,
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CAPITOLO 6 - MESSA FUORI SERVIZIO

6-1 SMANTELLAMENTO DELLA
MACCHINA

Al momento della demolizione/
rottamazione della macchina e suffi-
ciente osservare le seguenti indicazio-
ni:
- scollegare gli allacciamenti elettrici
- svuotare i serbatoi contenenti oli
esausti
- affidare le operazioni di smontaggio
a personale qualificato e autorizzato.
Si ricorda che la macchina a fine vita
lavorativa deve essere smaltita come
rifiuto industriale e quindi deve essere
eseguita la raccolta, la cernita, il tra-
sporto, il trattamento dei rifiuti e il de-
posito dei medesimi sul suolo secon-
do le normative vigenti riferite alla Di-
rettiva Europea 91/156/CEE del 18
Marzo 1991 e 91/689/CEE del 12 Di-
cembre 1991 e alle sue successive
modificazioni.

6-2 SUDDIVISIONE DIFFEREN-
ZIATA DEI MATERIALI

Smaltimento parti elettriche:
Materiale eliminabile con rifiuti urbani,
secondo le disposizioni di legge del
paese d’uso.

Smaltimento parti meccaniche:

La macchina & costruita con alluminio,
acciaio e materie plastiche. L'acciaio e
I'alluminio non recano danni all’ambien-
te, sericiclati da aziende specializzate
ed autorizzate.

Le materie plastiche possono causare
danni ambientali, pertanto vanno con-
segnate ad aziende specializzate ed
autorizzate allo smaltimento.

Smaltimento oli:

Gli oli usati durante il ciclo di lavoro
della macchina e/o la sua manutenzio-
ne devono essere smaltiti seguendo la
Direttiva Europea 91/156/CEE del 18
Marzo 1991 e 91/689/CEE del 12 Di-
cembre 1991 che impone ad ogni im-
presa che elimina gli oli usati di comu-

nicare alle autorita competenti qualsi-
asi informazione riguardante I'elimina-
zione o il deposito degli oli usati e loro
residui. Si ricorda che in base al DPR
n° 691 del 23 agosto 1982 & obbligato-
rio rivolgersi al CONSORZIO DEGLI
OLI USATI.
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CHAPITRE 1 - INFORMATIONS GENERALES

1-1 REGLES DE SECURITE

Votre Entraineur est étudié exclu-
sivement pour I'avance des piéces
de bois ou des matériaux similaires
aux bois sur des machines stan-
dards pour l'usinage du bois. L'En-
traineur n’est pas adapté pour I'uti-
lisation a I'extérieur ou dans les lo-
caux avec risque d’explosion. Il ne
peut étre monté, actionné et entre-
tenu que par un personnel formé et
autorisé.

L’Entraineur peut étre branché aux
machines exclusivement avec la
prise de courant spéciale prévue
pour les dispositifs d’avance. Ces
prises de courant sont branchées a
la commande de la machine de
maniére a ce que lors de
I’actionnement de la commande
d’arrét et/ou de celle d’'urgence, I'ali-
mentation électrique a la prise de
courant soit coupée. La prise de
courant doit étre équipée d’une pro-
tection pour la surcharge et étre
branchée aux dispositifs de protec-
tion déclencheur et/ou disjoncteur
pour sous-tension de la machine.
Il faut respecter les normes de pré-

vention des accidents et les appli-
quer, ainsi que les regles générale-
ment reconnues de la technique de
sécurité et médecine du travail.
Pour une utilisation conforme aux
regles, il est nécessaire de suivre
le livret d’instructions.

L'appareil d’avance doit étre em-
ployé uniquement de la maniere
décrite dans cette notice. Tout autre
emploi est considéré comme n’étant
pas conforme aux régles et n’est par
conséquent, pas admis. Le produc-
teur ne répond pas des dommages
pouvant en dériver.

Au cas ou l'appareil serait fourni
sans fiche, le branchement électri-
que devra étre effectué par un
ELECTRICIEN AUTORISE.
Brancher I'Entraineur a la machine
de maniére a ce que lors de
'actionnement de la commande
d’arrét et/ou de celle d’'urgence, I'ali-
mentation électrique a la prise de
courant soit coupée. La machine
doit étre équipée d’'une protection
contre les surcharges pour I'appa-
reil d’avance, celui-ci devant étre

branché aux dispositifs de protec-
tion déclencheurs/disjoncteurs pour
sous-tension.

A ATTENTION

Les travaux sur le circuit électrique
de I'appareil d’avance doivent étre
effectués uniquement par un élec-
tricien spécialisé

1-2 USAGE PREVU

L'utilisation et I'entretien de I'entraineur
est admis exclusivement pour les opé-
rations décrites dans cette notice d'uti-
lisation, y compris les opérations d’en-
tretien ordinaire.

A ATTENTION

Il est par conséquent nécessaire de
prendre connaissance de cette no-
tice avant de procéder au montage
de la machine. Toute modification
éventuelle, utilisation ou interven-
tion non-prévue, constitue une con-
dition anormale qui en plus de cau-
ser des dégats a la machine, peut
représenter un sérieux danger pour
Iutilisateur.
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1-3 PROTECTIONS POUR LA
SECURITE

Les Entraineurs STEFF sont dotés de

moyens particuliers qui les rendent plus

sQrs pendant le travail.

1) Un portillon de protection latéral qui
empéche l'acces involontaire aux
parties mécaniques internes en
mouvement.

2) Deux brosses semi-rigides empé-
chent 'introduction accidentelle des
mains de l'usager.
Une étude particulierement soignée
du support a croisillon qui élimine
tout danger de décomposition en-
tre les différentes pieces, méme en
cas de serrage incorrect de la part
de l'usager.

w
-~

1-4 TRANSPORT - ENCOMBRE-
MENT

Les Entraineurs STEFF sont emballés
dans deux boites différentes de fagon
a en faciliter le transport. Il est préféra-
ble de conserver les emballages dans
I'éventualité de besoins ultérieurs de
transport.

Emballage Poids
Entraineur 2034 28 kg
Entraineur 2034Cl 28 kg
Entraineur 2044 31 kg
Entraineur 2038 29 kg
Entraineur 2038Cl 29 kg
Entraineur 2048 32 kg
Entraineur 2068 40 kg
Croisillon norm. 34,5 kg
Croisillon long. 36,85 kg

1-5 CONDITIONS D'INSTAL-
LATION
Pour conserver dans la durée un fonc-
tionnement impeccable et une préci-
sion absolue de la machine en toute
sécurité pour I'opérateur, il est néces-
saire de respecter scrupuleusement les
instructions suivantes pour l'installation:

- La machine doit étre installée dans
un local fermé, sans humidité, avec
température ambiante comprise
entre +10° et +40°.

- Il doity avoir suffisamment de place
autour de la machine, de maniere a
empécher l'opérateur de rester
coincé entre les éléments mobiles

490
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de la machine et les éventuels ob-
jets environnants.

Le cable de branchement doit étre
installé de maniére a ce que I'opé- |
rateur ne risque pas d'y trébucher.
La machine doit étre branchée a un
réseau stable ne présentant pas de
variations de tension supérieures a
+ 10%.

Le cable de mise a la terre de la
machine doit étre branché au cable
de mise a la terre de l'installation.
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CHAPITRE 2 - INSTALLATION

Ce chapitre fournit toutes les instruc-
tions nécessaires au montage correct
de la machine.

2-1 MONTAGE DU SUPPORT A
CROISILLON

1) Introduire dans le support (B) le tube
horizontal avec crémaillere (A).

2) Monter I'ensemble articulé avec
collier (M) a I'extrémité du tube (A)
et serrer la vis de fixation (N).

3) Placer le pommeau (C) sur le vo-
lant qui regle la montée.

“ww 06

2-2 REMPLACEMENT ET FIXA-
TION DU SUPPORT SUR LE
BANC DE TRAVAIL

Avant d’effectuer la fixation il faut pren-

dre en considération 'encombrement

de la machine montée, illustrés dans
la figure a la page 97. Il faut considérer

I'espace nécessaire aux travaux, varia-

ble selon le type d'utilisation a laquelle

Entraineur est destiné de maniere a

évaluer la meilleure position ou placer

la base du support. Ala page 98 et sui-
vantes sont illustrées les différentes
utilisations et quelques exemples des
meilleurs emplacements de I'Entrai-

neur.
Pour I'entraxe entre les trous dans le
banc, préter attention a la figure sur
cette page.

Il faut percer le banc de la machine de
4 trous passants de 14 mm de diame-
tre. Pour la fixation, employer boulons
M12, rondelles et écrous. Calculer la
longueur des boulons de maniére a ce
que ceux-ci dépassent en bas du banc
d'une longueur supérieure a celle de
la rondelle et I'écrou ensemble.

Dans le cas ou il ne serait pas possible
d’effectuer des trous passants, faire 4
trous borgnes avec une meche de 10,2
et tarauder avec un male M12 sur une
profondeur d’au moins 35 mm:;, serrer
avec boulons M12 de longueur 50+55
mm.
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2-3 MONTAGE DES BROSSES

DE PROTECTION
Il ne reste plus qu’a fixer les deux bros-
ses a leurs places avec les 4 vis spé-
ciales fournies avec la clef dans le
trousseau. Sur la figure est représenté
le montage sur un Entraineur a trois
galets.

595
545-290

2-4 MONTAGE DE L’ENTRAI-

NEUR SUR LE SUPPORT
Une fois fixé le support au banc de tra-
vail, il ne reste plus qu'a monter I'En-
traineur en utilisant le collier approprié
(M) (voir fig. page 96) placé a
I'extremité du support. Deux vis sont
nécessaires: vis de serrage (P) et vis
guide (Q) qu’il ne faut pas serrer mais
seulement accoster.

2.5 CIRCUIT ELECTRIQUE

La machine est fournie avec systeme
électrique complétement installé et elle
doit étre branchée au systeme de I'usa-
ger. Cette opération sera effectuée par
le personnel autorisé. Le cable de bran-
chement n’est pas muni d’une fiche
pour le branchement a la machine de
'usager.

L’Entraineur peut étre branché unique-
ment au moyen de prises spéciales
pour appareils d’avance a installer sur
la machine de l'usager: cela garantit
qu’en désactivant la machine, méme
I'appareil d’avance est désactivé. Ce
systeme assure également qu’aprés
une coupure et un successif retour de
tension, le dispositif d’avance ne dé-
marre pas sans l'intervention de I'opé-
rateur. La prise de courant doit étre
également équipée d’une protection
contre les surcharges et son installa-
tion doit étre prévue parmi les mesu-
res de protection de désactivation de
la machine en cas de sous-tension.

Voir schéma électrique au chapitre 5.
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CHAPITRE 3 - UTILISATION ET REGLAGES

A\ ATTENTION

Les réglages doivent étre effectués
avec la machine débrancheée de I'ali-
mentation électrique.

3-1 REGLAGE DE LA HAUTEUR
Pour régler I'entraineur en hauteur, il
faut tenir compte de I'épaisseur de la
piece a découper. |l faut placer les
roues a une hauteur du banc inférieure
de 3+4 mm a la hauteur minimum de
la piece de maniére a étre toujours en
prise; le systéme de suspensions com-
pense les éventuelles différences de
hauteur qui pourraient se présenter.

3-2 REGLAGE DE L’ INCLINAI-
SON
L’Entraineur a été étudié pour pouvoir
étre utilisé sur le plus de machines pos-
sibles. Toutefois, pour étre sir que la
piece se déplace parallelement au
guide-équerre, il faut positionner I'En-
traineur légerement incliné par rapport
a la direction de translation de la piece.
Pour les travaux au cours desquels I'En-
traineur est utilisé avec le moteur verti-
cal, il faudra par conséquent faire en
sorte que la distance (B) entre le galet
de sortie et I'équerre soit de 5+6 mm
inférieure a celle du galet d’entrée (A).

Dans le cas d’'une utilisation de I'En-
trafneur en position horizontale, il faut
de la méme fagon rapprocher du banc
la roue de sortie de 5+6 mm de plus
que celle d’entrée.
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STEFF 2038 - 2038Cl - 2048 - 2068

3-3 REGLAGE DE LA VITESSE
DE L’ENTRAINEUR A 8 VI-
TESSES (2038 - 2038CI -
2048 - 2068)

Le choix de la vitesse de I'Entraineur

est étroitement lié a la vitesse de I'outil

et a I'épaisseur du matériel a charrier.

De méme la précision du travail est in-

fluencée par un juste réglage de la vi-

tesse.

Pos. "1" Pos. "2"
moteurs |Vitesse ||Vitesse Il Vitesse | |Vitesse ||

N° tours

1 55m/s |16,5m/s 2m/s |6,5m/is

2 11m/s | 38 m/is 4m/s | 183 m/is

On peut choisir entre 8 vitesses diffé-

rentes en se servant de ces réglages:

1) Variation du nombre de tours du
moteur électrique commandé par le
interrupteur (1 ou 2)

2) Changement de vitesse au moyen
de la poignée de sélection C

3) Inversion des engrenages de trans-
mission A et B.

Pour inverser les engrenages de transmis-

sion A et B opérer de la maniere suivante:

1) Débrancher 'Entraineur de I'alimen-
tation en enlevant la fiche de la prise
de courant.

2) Ouuvrir le portillon latéral, dévisser
les écrous de blocage corre-
spondants et effectuer l'inversion.

3) Serrer les écrous des deux engre-
nages et refermer le portillon latéral.

3-4 REGLAGE DE LA VITESSE
DE L’ENTRAINEUR A 4 VI-
TESSES (2034 - 2034Cl -
2044)

Ce modéle prévoit I'utilisation avec seu-

lement 4 vitesses, n’étant pas pourvu

de commande de changement. Le ré-
glage de la vitesse se fait par consé-

STEFF 2034 - 2034Cl - 2044

Pos. "1"

quent en intervenant surla commande
du nombre des tours du moteur et en
inversant les deux engrenages internes

de transmission comme déja expliqué.

N° tours

Pos. "1"|Pos. "2"
moteurs
1 11 m/s 4 m/s
2 22m/s | 8m/s

3-5 DISPOSITIFS DE PROTEC-
TION

Faire attention a ce que, avant la mise

en fonction, la protection de division

(couvercle du boitier des engrenages)

ait été correctement vissée.
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3 GALETS

3-6 UTILISATION DE L'ENTRAI-
NEUR SUR UNE SCIE CIR-
CULAIRE

Un entraineur STEFF a 3 galets, doit

étre placé sur la scie circulaire se trouve

immédiatement aprés les rouleaux

d’entrée (B) et (C).

4-6 GALETS

Il faudra monter un entraineurSTEFF
a 4 -6 galets de maniére a ce que la
lame de la scie circulaire se trouve im-
médiatement apres les rouleaux d’en-
trée (B) et (C).

3-7 ESPACES LIBRES AUTOUR
DE LA MACHINE
Au cours du montage et du réglage de
I'appareil d’avance, il faut respecter les
distances de sécurité entre I'appareil
et les parties fixes comme les murs, les
machines etc. Par conséquent, aug-
menter I'espace libre de 50 cm en tou-
tes les directions suivant les dimen-
sions de la piéce a usine.

3 GALETS

3-8 UTILISATION DE L’ENTRAI-
NEUR SUR TOUPIE

Pour les opérations de rainurage, les
deux guides de la toupie doivent étre
parfaitement alignés, alors que pour les
opérations de fraisage ou profilage les
deux guides doivent étre décalés en
rapport avec I'épaisseur a enlever.

Sur 'Entraineur STEFF a trois galets,
la fraise de la toupie doit étre montée
entre le galet intermédiaire (B) et le
galet d’entrée (A).
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4-6 GALETS

L’Entraineur STEFF a 4-6 galets, doit
étre placé de maniere a ce que la fraise
de la toupie se trouve immédiatement
apres les rouleaux d’entrée (A) et (B).

3 GALETS

3-9 UTILISATION DE L’ENTRAI-
NEUR SUR DEGAUCHIS-
SEUSE

Au montage d’un Entraineur STEFF a

3 galets sur dégauchisseuse, tous les

galets de I'Entraineur doivent agir du

c6té sortie du rabot;. le galet d’entrée

(A) doit se trouver a environ 5 - 6 cm

de l'ouverture du banc. La pression des

galets sur la piéce a travailler doit étre
la plus légere possible.

Dans le cas d'un Entraineur STEFF a
4-6 galets, sont valables les mémes
indications que pour celui a trois ga-

lets.

4-6 GALETS
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CHAPITRE 4 - ENTRETIEN

4-1 AVERTISSEMENT

A ATTENTION

TOUTE INTERVENTION D’ENTRE-
TIEN, ETC. SUR LA MACHINE DOIT
ETRE FAITE APRES AVOIR DE-
BRANCHE LA MACHINE DE L’ALI-
MENTATION EN RETIRANT LA FI-
CHE DE LA PRISE DE COURANT.
Dans ce chapitre nous passerons en
revue les plus fréquentes interventions
d’entretien. Pour les interventions plus
complexes, se référer aux éclatés dans
le chapitre suivant pour 'ordre de dé-
montage et remontage et pour la réfé-
rence de I’éventuelle piece de re-
change.

4-2 DANGERS PERMANENTS

Malgré toutes les mesures prises, cer-

tains dangers restent présents. Les

dangers permanents sont des dangers
potentiels qui ne sont pas forcément
évidents, comme par exemple:

- Etre accroché par les habits ou par
les cheveux a cause des piéces ou
au cours du transport de celles-ci.

- Etre heurté par des pieces ou des

résidus d’usinage qui volent vers
I'extérieur.

- Les dangers liés aux travaux sur le
circuit électrique.

- Le danger pour les personnes de
rester pris entre les pieces usinées
et les parois (distance minimum re-
quise entre la piéce et les parois,
plus de 500 mm).

- Si I'entraineur est branché a une
prise qui n’est pas a son tour con-
nectée aux commandes de la ma-
chine pour 'usinage du bois, il y a
danger d’'un départimprévu de I'en-
traineur a cause du retour de la ten-
sion aprés une coupure.

- Danger de prise entre les rouleaux
entraineurs et la piece en cours
d’usinage.

4-3 GRAISSAGE PERIODIQUE
Pour garder la machine silencieuse et
en parfait état de marche, il faut:

1) Injecter périodiquement de la
graisse ATHESIA EP/2 IP dans les
roulements par le biais des grais-
seurs (T) montrés sur figure en uti-

—

lisant a pompe a graisse spéciale
fournie en dotation.

Contrbler périodiquement le niveau
d’huile du carter en dévissant le
bouchon (D), en s’assurant que que
le niveau d’huile ne descende ja-
mais a moins de 4 cm du niveau du
bouchon. Rajouter si nécessaire
OLEOBLITZ EHT 16 ou une autre
huile de viscosité SAE 30.
Lubrifier les parties coulissantes du
support.
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4-4 REMPLACEMENT D'UNE
ROUE
Apres une certaine période d'utilisation,
il s’avere nécessaire de remplacer une
ou plusieurs roues. Pour le remplace-
ment enlever la vieille roue en dévissant
les deux vis (V) et substituer la roue.
4-5 REMPLACEMENT DE LA
COURONNE DU REDUC-
TEUR OU D’UN AUTRE EN-
GRENAGE A LINTERIEUR
DU CARTER
Avec le temps, la couronne du réducteur
atendance a se consummer provoquant
ainsi jeu et bruit. Plus rarement peut
s'avérer nécessaire le remplacement d’'un
des engrenages internes. Pour le rempla-
cement, opérer selon les étapes suivan-
tes, en se référant aussi a I'éclaté cor-

respondant du chapitre suivant 7.

1) Démonter I'Entraineur du support.

2) Enlever le moteur en agissant sur
les quatres vis de fixation.

3) En basculant I’'Entraineur, vider
I'huile dans un récipient prévu afin de
I’évacuer. Ne pas jetter I'huile mais
la remettre a quelqu’un d’équipé pour
les résidus (mécanicien, etc...)

4) Ouvrir comme le montre I'éclaté, le
portillon et extraire 'ensemble ar-
bre-couronne-engrenage intéressé.

5) A laide d'un extracteur, démonter

’ensemble en commengcant par les

roulements.

Réassembler a la presse I'ensem-

ble avec le nouveau composant

remplacé et repasser en sens in-
verse les points 5) et 4) en faisant

2

trés attention a I'état des joints et a
leur correct montage.

7) Rétablir le niveau d’huile correct
comme décrit au paragraphe 4-2 et
remonter avec soin le moteur.

4-6 BRUIT

Selon laloi, nous dressons la liste dans

le tableau ci-dessous des données re-

latives aux émissions sonores de la
machine:

Typede | STEFF|STEFF|STEFF|STEFF]
machine 2034 |2034CI| 2044 | 2068
2038 |2038CI| 2048
LEQ (dbA) 66,7 66,7 66,7 | 66,7
Intensité
sonore MAX 69,8 | 69,8 | 698
au poste de
travail

4-7 NETTOYAGE DE L’ENTRAI-
NEUR

Le nettoyage de I'entraineur doit étre
effectué régulierement a 'aide d’'un
chiffon ou d’un pinceau sec pour enle-
ver la poussiére ou la sciure qui se
déposent au cours des travaux.

Eviter I'utilisation de solvants ou de pro-
duits pouvant compromettre le fonction-
nement régulier de la machine.

Il faut éviter d’utiliser I'air comprimé
pour enlever les dépots de saleté.
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CHAPITRE 5 - SCHEMA ELECTRIQUE
5-1 MOTEUR MONOPHASE

STEFF 2034 - 2034CI- 2038 - 2038Cl - Moteur monophasé
X0* 2044 - 2048 - 2068
F F F Composants Description et Caractéristiques Q.té
fonctionnement

L1 N PE SB1  (0) Départ U, ~250 V

C1 J: T SB2 (1) Arrét 1
5 SB3 (2) Reverse
Uo_Vvo Wwo @ ﬁ
SA1
U1 VI W1 U2 V2 W2 O O O SA1 Commutateur de vitesse U, ~250 V1, ~5A 1
2 pos.
L1, N, PE Ligne 1
C1 Condensateur 1
Moteur asynchrone

M1 -Rotor court-circuit 1
X0* Prise monophasée U~230V 1

* Pour entraineurs de type GS
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INVERSEUR DE MARCHE TRIPOLAIRE

LIGNE
T
J Z © N
O
2]
W it
1
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5.2 MOTEUR TRIPHASE

SA1

U1V1W1U2V2W2

STEFF 2034 - 2034Cl- 2038 - 2038Cl -
2044 - 2048 - 2068

Motor triphasé

Composants Description et Caractéristiques Qté
fonctionnement
SB1 1) @ Départ U, ~250 V

SB2  (0) Arrét

SB3 (1) (2) | Reverse

* Pour entraineurs de type GS

SA1 Commutateur de vitesse U, ~250 V1, ~5A 1
2 pos.
L Ligne 1
M3 Moteur asynchrone 1
-Rotor court-circuit
X0* Prise triphasée a 5 pdles U ~380V 1
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COMMUTATEUR DE POLARITE AVEC INVERSION

MOTOR SWITCH
Uo—oU
Vo—oV

w
w
n|of—=|ol=lo|r
POS

112]3[4]5]6]7[8[9]10[11[12|CONT,
I I v | Vv [Vl I|EEM
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CHAPITRE 6 - MISE HORS SERVICE

6-1 DEMANTELEMENT DE LA
MACHINE

Au moment du démantélement/mise a
la ferraille de la machine observer les
indications suivantes:

- défaire les connexions électriques
- vider les réservoirs contenant des
huiles usées
- confier les opérations de démon-
tage a du personnel qualifié et auto-
risé.
Se rappeler qu’on doit se débarrasser
de la machine a la fin de sa durée de
vie en tant que déchet industriel; il faut
donc recueillir, trier, transporter, traiter
les déchets et leurs dépots sur le sol
selon les normes en vigueur dans les
Directives Européennes 91/156/CEE
du 18 mars 1991 et 91/689/CEE du 12
décembre 1991 et modifications suc-
cessives.

6-2 REPARTITION DIFFEREN-
TIEE DES MATERIAUX

Evacuation parties électriques:
Matériel éliminable par la voirie urbaine
selon les dispositions de loi du pays.

Evacuation parties mécaniques:

La machine est construite en alumi-
nium, acier et matiéres plastiques.
L’acier et 'aluminium ne constituent pas
de dangers pour I'environnement s’ils
sont recyclés par des maisons spécia-
lisées et autorisées. Les matiéeres plas-
tiqgues peuvent causer des nuisances
al'environnement, aussi faut-il les con-
fier a des maisons spécialisées et auto-
risées pour leur évacuation.

Traitement des huiles:

Les huiles usées durant le cycle de tra-
vail de la machine et/ou son entretien
doivent étre traitées selon les Directi-
ves Européennes 91/156/CEE du 18
mars 1991 et 91/689/CEE du 12 dé-
cembre 1991 imposant une communi-
cation aux autorités compétentes a

toute industrie éliminant des huiles
usées, toutes les informations concer-
nant I'élimination ou le dép6t des hui-
les usées et leurs résidus. Rappelons
que sur labase du DPR 691 du 23 aodt
1982 il est obligatoire de se mettre en
contact avec le CONSORTIUM DES
HUILES USEES.
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HOOFDSTUK 1 - ALGEMENE INFORMATIES

1-1 VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

- De Aandrijver is uitsluitend gepland
voor de aanvoer van houten onder-
delen of van materialen die op hout
lijken op standaardmachines voor
de houtbewerking. De Aandrijver is
niet geschikt voor het buitengebruik
of in ruimtes met explosiegevaar. Hij
mag enkel door bekwaam en ge-
machtigd personeel gemonteerd,
geactiveerd, aan onderhoud onder-
worpen en gerepareerd worden. .

- De Aandrijver kan uitsluitend aan de
machine worden verbonden d.m.v.
een speciale stroomstekker, voorzien
voor de aanvoerapparaten. Deze
stroomstekkers zijn op zulke wijze
verbonden aan de besturing van de
machine, dat bij de inschakeling van
de stilstandbesturing e/of van de
stilstandbesturing in noodtoestand,
de elektrische stroomvoeding naar
de stroomstekker wordt onderbro-
ken. De stroomstekker dient uitge-
rust te zijn met een bescherming te-
gen overbelasting en moet aangeslo-
ten zijn aan veiligheidsapparaten te-
gen uitschakeling e/of loskoppeling
wegens onderspanning van de ma-

chine.

De aan te wenden veiligheidsnormen
dienen nagevolgd te worden, alsook
de laatste en algemeen erkende
technische regels voor de veiligheid
en de geneesmiddelen op het werk.
De gebruiksaanwijzingen dien voor
een correct gebruik van de richtlij-
nen juist opgevolgd te worden.
Een niet passend gebruik volgens
de bovengenoemde richtlijnen,
wordt als oncorrect beschouwd.
Voor schades die daaruit ontstaan,
kan de fabrikant niet verantwoorde-
lijk worden gehouden. leder risico
valt ten laste van de gebruiker.

Bij levering zonder stekker, dient de
elektrische aansluiting door een
BEVOEGDE ELEKTRICIEN te wor-
den uitgevoerd.

De Aandrijver dient op zulke wijze
aan de machine te worden aange-
sloten, dat bij inschakeling van de
stilstandbesturing en/of stilstand bij
noodtoestand de elektrische
stroomvoeding aan de stroom-
stekker wordt onderbroken. In de
machine dient een beveiliging tegen
overbelasting voor het aanvoer-

toestel geactiveerd te zijn. Deze
laatste moet aan een beveiligings-
toestel tegen uitschakeling wegens
onderspanning aangesloten zijn.

A OPGELET

De bewerkingen aan de elektrische
installatie mogen enkel door een be-
voegde elektricien uitgevoerd wor-
den!

1-2 VOORZIEN GEBRUIK

Het gebruik van de Aandrijvers STEFF
dient enkel voor de beschreven bewer-
kingen in dit handboek uitgevoerd te wor-
den, inclusief de bewerkingen die deel
uitmaken van het gewoon onderhoud.

A OPGELET

Het is daarom aangeraden de ge-
bruiksaanwijzingen voor de mon-
tage van de machine nauwkeurig
door te lezen. ledere eventuele on-
voorziene wijziging, gebruik of inter-
ventie, stelt een afwijkende conditie
voor, en kan zowel schade aan de
machine, alsook gevaar aan de ar-
beider vormen.
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1-3 BEVEILIGINGEN

De Aandrijvers STEFF zijn voorzien
van bijzondere kunstgrepen, die een
volledige veiligheid gedurende de be-
werkingen garanderen:

1) Een lateraal beveiligingsluik, waar-
door de toegang tot de mechani-
sche onderdelen in beweging ver-
hinderd wordt.

Twee halfstijve borstels, die een toe-
vallige introductie van de handen
van de arbeider tussen het wiel en
het onderdeel verhindere.

Een nauwkeurige planning van de
koppelingshouder die ieder gevaar
van ontbinding tussen de verschil-
lende onderdelen verhindert, ook bij
onjuist vastdraaien wegens de ar-
beider.

»n

w
~

1-4 TRANSPORT - AFMETINGEN
De Aandrijvers STEFF zijn in twee af-
zonderlijke pakken wegens een een-
voudig transport verpakt. Het is daarom
aangeraden deze verpakkingen te be-
waren voor een eventueel later vervoer.

Verpakkin Gewicht -
Aan'():lrijver goa 4 28 kg Afmetingen Meenemer
Aandrijver 2034ClI 28 kg
Aandrijver 2044 31 kg 3
Aandrijver 2038 29 kg
Aandrijver 2038ClI 29 kg
Aandrijver 2048 32 kg El
Aandrijver 2068 40 kg / S
. QO QYO =
Normale koppeling 34,5 kg e 40 )
Lange koppeling 36,85 kg | 250

1-5 AANWIJZINGEN VOOR DE
INSTALLATIE

Voor een lang en correct gebruik en een
absolute precisie van de machine voor
een volledige veiligheid van de arbei-
der, dienen volgende aanwijzingen voor
de installatie, nauwkeurig te worden
opgevolgd:

- De machine dient op een droge ge-
sloten plaats geplaatst te worden
aan een temperatuur tussen —10°C
en +40°C.

- Rond de machine dient een ruimte
voorzien te zijn, waardoor de arbei-
der niet in contact met de bewe-
gende onderdelen van de machine

en met eventuele omliggende voor-
werpen kan komen.

De toevoerkabel moet zo aange-
bracht worden, dat de arbeider er
niet kan over struikelen.

Het stroomnet waaraan de machine

is verbonden mag geen hogere |8

spanningswisselingen dan + 10%
bevatten.

De aardgeleider van de machine
dient aan de aardgeleider van de
installatie aangesloten te worden.
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HOOFDSTUK 2 - INSTALLATIE

In dit hoofdstuk worden alle instructies,
noodzakelijk voor de juiste montage
van de machine weergegeven.

2-1 MONTAGE VAN DE KOPPE-
LINGSHOUDER

1) Voeg de horizontale buis met de
tandstang (a) in de koppeling (B)

2) Monteer de gebogen groep met de
stelring (M) aan het uiteinde van de
buis (A) en draai de stelschroef (N)
aan.

3) Voeg de knop (C) in het handwiel
voor de afstelling van het opstapje.

“ww 06

2-2 HET AANBRENGEN EN BE-
VESTIGEN VAN HET
STEUNSTUK OP DE WERK-
BANK

Vooraleer de bevestiging uit te voeren,

is het aangebracht de benodigde ruimte

van de gemonteerde machine in over-
weging te nemen, zoals in figuur op
bladzijde 113 geillustreerd. De nood-
zakelijke ruimte voor de bewerking
dient in overweging genomen te wor-
den, veranderlijk volgens het gebruiks-
type waarvoor de Aandrijver is be-
stemd, zodat de beste plaats voor de
basis van het steunstuk kan worden

uitgezocht. Op bladzijde 114 en de vol-
gende bladzijden worden de verschil-
lende gebruiken en sommige voorbeel-
den van een uitstekende plaatsing van
de Aandrijver geillustreerd.

Voer de asafstand tussen de openin-
gen in de bank, volgens de tekening
op deze bladzijde uit.

In de werkbank dienen er 4 gaten met
een diameter van 14 mm gemaakt te
worden.

Gebruik voor het aandraaien de bou-
ten M 12, met de betrekkelijke sluit-
ringen en moeren. Bereken de lengte
van de bouten op zulke manier, dat
deze onder aan de bank voor een gro-
tere lengte dan de sluitring en de moer
uitsteken.

Indien niet mogelijk, voer doorgaande
openingen uit, maak 4 blinde gaten met
een boorpunt van 10,2 en breng een
uitwendige schroefdraad van M12 aan
met een diepte van tenminste 35 mm.
Draai met de bouten M 12 van 50 + 55
mm lengte aan.
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2.3 MONTAGE VAN DE BEVEILI-

GINGSBORSTELS
Nu dienen enkel nog de twee borstels
in hun zitting te worden aangebracht
met hun betrekkelijke schroeven, die
tezamen met de sleutel werden mee-
geleverd. In de figuur wordt de mon-
tage op een Aandrijver met 3 rollen
geillustreerd.

59
545-290

2-4 MONTAGE VAN DE AAN-
DRIJVER OP HET STEUN-
STUK

Wanneer het steunstuk aan de werk-
bank werd bevestigd, dient de
Aandrijver d.m.v. de passende ring (M),
die zich op het einde van het steunstuk
bevindt, te worden gemonteerd (zie fi-
guur bladzijde 111). Men maakt gebruik
van twee schroeven: bevestigings-
schroef (P) en geleiderschroef (Q), die
niet aangedraaid worden, maar enkel
aangesloten.

2.5 ELEKTRISCHE INSTALLA-
TIE

De machine wordt geleverd met een
volledige geinstalleerde elektrische in-
stallatie en dient aan de installatie van
de gebruiker door bekwaam personeel
te worden aangesloten. Het aanslui-
tingskabel is zonder stekker, waardoor
de aansluiting aan de machine van de
gebruiker toegestaan wordt.

De Aandrijver kan enkel d.m.v. een spe-
ciale stekker voor aanvoertoestellen
aangesloten worden, die op de
gebruikersmachine voorzien zijn en die
garanderen, dat bij uitschakeling van
de machine, tegelijkertijd ook het
aanvoertoestel uitgeschakeld wordt.
Bovendien wordt ook gegarandeerd,
dat na een onderbreking en betreffende
herstelling van de spanning, het
aanvoertoestel zich niet vanzelf terug
inschakelt. Bovendien moet de stekker
van een beveiliging voor de over-
belasting voorzien zijn en in de
beveiligingsmaatregelen voor uitscha-
keling bij onderspanning van de ma-
chine ingesloten zijn.

Zie schakelschema in hoofdstuk 5.
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HOOFDSTUK 3 - GEBRUIK EN AFSTELLINGEN

A OPGELET

De afstellingen dienen bij uitgescha-
kelde machine en zonder stroom-
spanning uitgevoerd te worden.
3-1 HOOGTEAFSTELLING

Om de Aandrijver in de hoogte af te
stellen, dient men rekening te houden
met het te snijden deel. De wielen die-
nen zich op een lagere hoogte dan 3-4
mm ten opzichte van de minimum
hoogte van het deel van de bank te
bevinden, zodat de aansluiting steeds
gegarandeerd wordt; het ophanging-
systeem compenseert steeds de even-
tuele hoogteverschillen die zich zouden
kunnen voordoen.

3-2 INCLINATIEAFSTELLING
De Aandrijver werd gepland om op
meerdere machines te kunnen gebruikt
worden. Maar om te verzekeren dat
het deel zich parallel met de geleider -
winkelhaak beweegt, dient de
Aandrijver lichtjes geneigd t.0.z. van de
translatierichting van het deel geplaatst
te worden.

Bij bewerkingen waar de Aandrijver met
de verticale motor gebruikt wordt, moet
dus de afstand (B) tussen de uitgangs-
rol en de winkelhaak 5-6 mm lager zijn
dan deze t.0.z. van de ingangsrol (A).

Bij het gebruik van de Aandrijver in
horizontale positie, dient het uitgangs-
wiel met meer dan 5-6 mm t.0.z. van
het ingangswiel geplaatst te worden.
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STEFF 2038 - 2038Cl - 2048 - 2068

3-3 AFSTELLING VAN DE
AANDRIJVERSNELHEID
MET 8 SNELHEDEN (2038 -
2038Cl - 2048 - 2068)

De keuze van de snelheden van de

Aandrijver hangt duidelijk van de snel-

heid van het werktuig af en van de dikte

van het weg te voeren materiaal.

Ook de nauwkeurigheid van de bewer-

king wordt door een juiste afstelling van

Toerenaantal Pos. "1" Pos. "2"
van de
motor
1 55m/s [16,5m/s 2m/s |6,5m/s
2 11m/s | 33m/s 4m/s |13 m/s

de snelheid beinvloed.

Men kan tussen 8 verschillende snel-

heden kiezen, gebruikmakend van

deze afstellingen:

1) Verandering van het toerenaantal
van de elektrische motor bediend
door een schakelaar (1 of 2).

2) Verandering van de versnelling
d.m.v. de versnellingsknop C.

3) Omkering van het transmissiera-
derwerk Aen B.

Om deze transmissieraderwerken Aen

B om te keren, als volgt te werk gaan:

1) de Aandrijver van het stroomnet uit-
schakelen door de stekker uit het
stopcontact te trekken.

2) Het zijdelingse luik openen, de be-
treffende blokkeringmoeren af-
schroeven en de omkering uitvoeren.

3) De moeren van de twee raderwer-
ken aanschroeven en het zijde-
lingse luik terug sluiten.

3-4 AFSTELLING VAN DE AAN-
DRIJVERSNELHEID AAN 4
SNELHEDEN (2034 - 2034CI
- 2044)

Dit model voorziet het gebruik van 4

snelheden, vermits het niet van een

schakeling is voorzien. De afstelling
van de snelheid wordt op de besturing
van het toerenaantal van de motor uit-

STEFF 2034 - 2034ClI - 2044

Pos. "2"

Pos. "1"

gevoerd en eveneens door de omke-
ring van de twee binnenste transmis-
sieraderwerken, zoals reeds voordien
verklaard.

Toerenaantal|
van de
motor

1 11 m/s

Pos. "1"|Pos. "2"

4m/s

2 22m/s | 8m/s

3-5 BEVEILIGINGSTOESTEL-
LEN

Vooraleer het toestel in gebruik te ne-

men, moet de dekkingsbeveiliging

(dekking van de tandwielkast) goed

aangeschroefd zijn.
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3 ROLLEN

3-6 GEBRUIK VAN DE AAN-
DRIJVER OP EEN MACHINE
MET CIRKELZAAG

Een Aandrijver STEFF met 3 rollen,

dient op een cirkelzaag zo aangebracht

te worden, dat het blad van deze zich
tussen de middenrol (B) en de
uitgangsrol (C) bevindt.

4-6 ROLLEN

Een Aandrijver STEFF met 4-6 rollen
dient zo gemonteerd te worden, dat het
blad van de cirkelzaag zich direct na
de ingangsrollen (B) en (C) bevindt.

3-7 VRIJE RUIMTE ROND DE
MACHINE

De Aandrijvers dienen zo geplaatst te
worden, dat er voldoende vrije ruimte
rond hen is, om verpletteringgevaar van
de arbeider tegen het te bewerken deel
en tegen andere machines of dragende
structuren te verhinderen. Daarom,
dient de vrije ruimte met 1/2 meter in
alle /richtingen verhoogd te worden,
volgens de afmetingen van het te be-
werken deel.

3 ROLLEN

3-8 GEBRUIK VAN DE AAN-

DRIJVER OP DE TOUPIE
Bij cannelurebewerkingen dienen de
twee geleiders van de toupie exact uit-
gelijnd te zijn, terwijl bij de freesbewer-
kingen of bij profileerbewerkingen de
twee geleiders in zigzagpositie t.0.z van
de te verwijderen dikte geplaatst die-
nen te worden

Bij de Aandrijver STEFF met 3 rollen,
dient de frees van de toupie tussen de
middenrol (B) en de ingangsrol (A) ge-
plaatst te worden.
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4-6 ROLLEN

De Aandrijver STEFF met 4-6 rollen,
dient zo geplaatst te worden, dat de
frees van de toupie zich onmiddellijk na
de ingangsrollen (A) en (B) bevindt.

3 ROLLEN

3-9 GEBRUIK VAN DE AAN-
DRIJVER OP DRAAD-
SCHAAF

Bij de montage van een Aandrijver

STEFF met 3 rollen op een draad-

schaaf, moeten alle rollen van de

Aandrijver langs het uitgangsdeel van

de schaaf handelen.

De ingangsrol (A) moet zich op onge-

veer 5-6 cm van de bankopening be-

vinden. De druk van de rollen op het te
bewerken deel dient zo licht mogelijk
te zijn.

4-6 ROLLEN

Bij een Aandrijver STEFF met 4-6 rol-
len, gelden dezelfde aanwijzingen als
voor een Aandrijver met 3 rollen.
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HOOFDSTUK 4 - ONDERHOUD

4-1 WAARSCHUWINGEN

A OPEGELET

IEDERE ONDERHOUDSBEWER-
KING, ENZ. OP DE MACHINE DIENT
ENKEL UITGEVOERD TE WORDEN
NADAT DE MACHINE VAN HET
STROOMNET UITGESCHAKELD
WERD DOOR DE STEKKER UIT HET
STOPCONTACT TE TREKKEN.

In dit hoofdstuk geven wij de meest
voorkomende onderhoudsbewerkingen
aan. Zich op de verklaringen in het na-
volgende hoofdstuk betrekken voor
meer gecompliceerde bewerkingen,
alsook voor een juiste opvolging van
de demontage en montage en voor de
code van de eventuele reserve-
onderdelen.

4-2 OVERBLIJVENDE GEVAREN
Nadat alle voorzorgsmaatregelen ge-
nomen werden, blijven er toch nog en-
kele gevaren bestaan.

De overblijvende gevaren zijn poten-
tiéle gevaren, geen duidelijke gevaren,
zoals bijvoorbeeld:

- Aangehaakt te blijven wegens de

kleding of het haar bij middel van
onderdelen of gedurende het ver-
voer van de onderdelen.

- Getroffen te worden door onderde-
len of overblijfsels van de bewerkin-
gen die naar buiten vliegen.

- Gevaar voortkomend uit de bewer-
kingen aan de elektrische installatie.

- Gevaar voor personen om gevan-
gen te blijven tussen de delen en
de muur (minimum verlangde af-
stand tussen het deel en de muur is
meer dan 500 mm).

- Indien de Aandrijver aan een stek-
ker wordt aangesloten die op zijn
beurt niet aan de besturingen van
de machine voor de houtbewerking
is aangesloten, bestaat er het ge-
vaar van een onvoorziene start van
de Aandrijver wegens de terugin-
schakeling van de spanning na een
spanningsonderbreking.

- Meesleepgevaar tussen de aandrij-
verrollen en het deel in bewerking.

4-3 PERIODIEKE SMERING
Om de machine geluidloos en in per-
fecte efficiéntie te houden dient men:

1) Periodiek vet ATHESIA EP/2 IP in
de lagers d.m.v. de smeerbussen
(T) in te spuiten, zoals in de figuur
weergegeven en met gebruik van
de meegeleverde spuit.

Periodiek het oliepeil in het carter
te controleren, door de dop (D) af
te schroeven. Controleer dat het
oliepeil nooit lager dan 4 cm van het
stopniveau zakt. Indien noodzake-
lijk vul OLEOBLITZ EHT 16 of an-
dere olie met een viscositeit van
SAE 30 bij.

3) Smeer de geleiders van de

koppelingshouder in.

N
—
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4-4 WIELVERVANGING
Na een bepaald gebruiksperiode moet
de vervanging van een wiel of meer-
dere wielen uitgevoerd worden. Verwij-
der het oude wiel voor de vervanging
door de twee schroeven (V) af te
schroeven en vervang het wiel.

4-5 VERVANGING VAN DE
KRANS VAN DE REDU-
CEERKOP OF VAN ANDER
RADERWERK BINNENIN
HET CARTER

Met de tijd zal de krans van de

reduceerkop een slijtage vertonen en

veroorzaakt daardoor een speling en
geluid. Moeilijker wordt het indien één
van de interne raderwerken vervangen
dient te worden. Voor de vervanging
als volgt te werk gaan en zich ook op
de betreffende illustratie uit hoofdstuk
7 betrekken.

1) Demonteer de Aandrijver van het
steunstuk.

2) Verwijder de motor door op de 4
bevestigingsschroeven te handelen

3) Verwijder de olie uit de Aandrijver
door deze om te keren en giet ver-
volgens de olie in een opvangbak
voor de navolgende verwerking.
Giet de olie niet weg, maar overhan-
dig het aan personen met bevoegde
opvangbakken voor de verwerking
(mechanicus, enz.).

4) Open, zoals in de illustratie aange-

toond, het luik en verwijder de be-

trekkelijke as-krans-raderwerk-

groep.

Demonteer met een uitwerper de

groep en begin bij de lagers.

Monteer opnieuw de groep aan de

pers met het nieuwe vervangen on-

derdeel en monteer in omgekeerde

KBS

volgorde de punten 5) en 4), en let
op de toestand van de pakkingen
en hun juiste montage.

7) Herstel het juiste oliepeil zoals be-
schreven in paragraaf 4-2 en mon-
teer zorgvuldig de motor opnieuw.

4-6 LUCHTGELUID

Hieronder vindt U een tabel met de lijst

van de wettelijke gegevens in verband

met de geluidsuitstralingen van de ma-
chine:

Viaohine | STEFF|STEFF [STEFF[STEFF|
i‘c © | 2034 |2034cI| 2044 | 2068
ype 2038 |2038CI | 2048

LEQ (dbA) 66,7 | 66,7 | 66,7 | 667
MAX. geluids-

druk op de 698 | 69,8 | 69.8 | 698
werkplaats

4-7 REINIGING VAN DE AAN-
DRIJVER

De reiniging van de Aandrijver dient pe-
riodiek uitgevoerd te worden d.m.v. een
droge doek of penseel voor het verwij-
deren van stof of zaagsel dat zich gedu-
rende de bewerkingen gevormd heeft.
Verhinder het gebruik van oplosmidde-
len en materién die de regelmatige
werking van de machine beschadigen
kunnen. Gebruik geen perslucht voor
het verwijderen van eventuele vuil-
afzettingen.
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HOOFDSTUK 5 - SCHAKELSCHEMA
5-1 EENFASIGE MOTOR

STEFF 2034 - 2034ClI- 2038 - 2038Cl - | EENFASIGE MOTOR

X0* 2044 - 2048 - 2068
F F F Onderdeel Beschrijving en werking Kenmerken Hoe.
L1 N PE SB1  (0) Start U, ~250 V
C1 L T sB2 (1) Stilstand 1
—L U0 Vo wo & SB3 @ Omkeer
S PS)
SA1 oo
U1V1 W1 U2V2W2 O SA1 Snelheidsomschakelaar Uo ~250 V |dh ~5A 1
2 pos.
L1, N, PE Lijn 1
C1 Condensator 1
Asynchrone motor
M1 -kortsluitingrotor 1
X0* Elektrische stekker uU~230V 1

* Enkel voor Gs type
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5-2 DRIEFASIGE MOTOR

SA1

U1V1W1U2V2W2

STEFF 2034 - 2034Cl- 2038 - 2038Cl -

2044 - 2048 - 2068

DRIEFASIGE MOTOR

* Enkel voor Gs type

Onderdeel Beschrijving en werking Kenmerken Hoe.

SB1 (1) (2) | Start U, ~250 V

sB2  (0) Stilstand 1
SB3S (1) @ | omkeer

SA1 Snelheidsomschakelaar U, ~250 V |, ~5A 1

2 pos.
L Lijn 1
M3 Asynch_r(_)ne motor 1
-kortsluitingrotor
X0* 5-polen stekker U ~380V 1
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OMPOOLSCHAKELAAR
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HOOFDSTUK 6 - BUITENBEDRIJFSTELLING PLAATSEN

6-1 ONTMANTELING VAN DE
MACHINE

Gedurende het slopen van de machine
dienen volgende aanwijzingen nauw-
keurig opgevolgd te worden:
- de elektrische aansluitingen loskop-
pelen
- de opvangbakken met afvalproduc-
ten ledigen
- de demontagebewerkingen door
bekwaam en bevoegd personeel
laten uitvoeren.
Denk eraan dat de machine op het
einde van zijn werkingsduur als een
industriéle afval dient gesloopt te wor-
den en daarom moeten de inzamelin-
gen, de sortering, het transport, de be-
handeling van de afvalstoffen en het
deponeren van deze op de grond vol-
gens de geldende wettelijke voorschrif-
ten uitgevoerd worden m.b.t. de Euro-
pese Richtlijnen 91/156/EEC van 18
maart 1991 en 91/689/EEC van 12
december 1991 en de daaropvolgende
wijzigingen.

6-2 GESCHEIDEN ONDERVER-
DELING VAN DE MATERIA-
LEN

Verwerking van de elektrische on-
derdelen:

Materiaal verwijderbaar met de stads-
afval volgens de wettelijke voorschrif-
ten van het gebruikersland.

Verwerking van de mechanische on-
derdelen:

De machine is gemaakt uit aluminium,
staal en plastische materialen. Het staal
en het aluminium veroorzaken geen
schade aan het milieu indien deze door
gespecialiseerde en bevoegde bedrij-
ven gerecycleerd worden.

De plastische materialen kunnen
milieuschade veroorzaken en dienen
daarom aan gespecialiseerde en be-
voegde bedrijven voor de verwerkingen
geleverd te worden.

Verwerking van de olie:
De gebruikte olién dienen gedurende
de werkcyclus van de machine e/o zijn

onderhoud volgens de Europese Richt-
lijnen 91/156/EEC van 18 maart 1991
en 91/689/EEC van 12 december 1991
verwerkt te worden, die aan ieder be-
drijf voor het verwijderen van gebruikte
olie oplegt, deze verwijdering aan de
betreffende bevoegdheid m.b.t. de ver-
wijdering of afzetting van de gebruikte
olién en hun afval mede te delen.
Denk eraan dat volgens DPR No. 691
van 23 augustus 1986 het verplichtend
is, zich aan het CONSORTIUM VOOR
GEBRUIKTE OLIEN te wenden.
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KAPITEL 1 - ALLMAN INFORMATION

1-1 SAKERHETSNORMER

- Matarverket har enbart studerats for
frammatning av tradelar eller ma-
terial liknande tra pa standard-
maskiner for arbete i trd. Frammata-
ren &r inte anpassad fér anvandning
utomhus eller i lokaler med risk for
explosion. Den kan monteras, akti-
veras, utséttas fér underhall och
repareras enbart av utbildad och
auktoriserad personal.

- Matarverket kan endast anslutas till
maskinen genom det speciella
strémuttaget som avses for
frammatningsanordningar. Dessa
stromuttag skall anslutas till maski-
nens kontroller pa s vis att aktive-
ring av kommandot stopp och/eller
det f6r nédstopp bryter all elektrisk
stromfoérsorjning till stromuttaget.
Stréomuttaget skall utrustas med ett
skydd mot éverbelastning och ans-
lutas till skyddsanordningar som
utléser och/eller kopplar till under-
spanning av maskinen.

- Man skall observera tillampnings-
bara olycksférebyggande normer

sasom de ytterligare och allmant
kanda tekniska regler fér sakerhet
och hélsa pa arbetet.

Fér en anvéndning i enlighet med
ndédvandiga regler sa ar det nédvéan-
digt att observera instruktionshéftet.
En olamplig anvandning &ar sadan
som inte dverensstammer med reg-
lerna.

For skador som uppstar pa grund
av detta sa ansvarar inte tillverka-
ren. All risk &r pa anvandarens an-
svar.

Vid leverans utan stickkontakt sa
skall den elektriska anslutningen
utféras av en SPECIALISERAD
ELEKTRIKER.

Matarverket skall anslutas till maski-
nen pa sa vis att aktivering av stopp-
kommandot och/eller nédstoppet
bryter all elektrisk strémférsérjning
till stromuttaget. Det méaste finnas
aktiverat ett skydd mot éverbelast-
ning i maskinen for utrustning for
frammatning. Den sistnamnda skall
vara ansluten till skyddsanordningar
for utlésning fér underspanning.

A VIKTIGT

Arbete med elsystemet far endast
utféras av en specialiserad elektri-
ker!

1-2 AVSEDD ANVANDNING

Det rekommenderas att endast an-
vanda matarverket STEFF for arbete
som beskrivs i detta hafte, inklusive
arbeten som ingar i vanligt underhall.

A VIKTIGT

Det ar lampligt att darmed granska
instruktionshéftet innan man fortsat-
ter med montering av maskinen. Alla
eventuell modifiering, anvéandning
eller ingrepp som inte avses repre-
senterar ett avvikande villkor som
férutom att orsaka skador pa maski-
nen kan orsaka allvarliga skador pa
operatéren.
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1-3 SKYDD FOR SLUTLIG SA-
KERHET’

Matarverken STEFF ar utrustade med

speciella atgarder som gor dem sékra

under dess arbete:

1) En lucka for sidoskydd hindrar till-
trade till mekaniska enheter i ro-
relse.

2) Tva borstar som ar halvstela som
hindrar olycklig inférsel av operatér-
ens hander mellan hjulet och biten.

3) En noggrann planlaggning av det
korsformade stddet tar bort all fara
fér scomposizione vid ej korrekt at-
dragning fran operatéren.

1-4 TRANSPORT - DIMENSIO-
NER

Matarverket STEFF ar férpackade i tva

olika lador for att underlatta transpor-

ten. Det ar lampligt att bevara

emballeringen fér framtida transport.

Férpackning Vikt
Matarverk 2034 28 kg
Matarverk 2034Cl 28 kg
Matarverk 2044 31 kg
Matarverk 2038 29 kg
Matarverk 2038CI 29 kg
Matarverk 2048 32 kg
Matarverk 2068 40 kg
Normalt kors 34,5 kg
Langt kors 36,85 kg

1-5 INDIKATIONER FOR IN-
STALLATION

Fér att med tiden bevara en bra funk-
tion och en absolut precision pa ma-
skinen och under stérsta sékerhet for
operatdren sa ar det nddvandigt att
skrupuldst folja féljande indikationer for
installation:

- Maskinen skall placeras inomhus,
utan fukt och en temperatur inne-
sluten mellan +10°C och +40°C.

- Runt omkring maskinen skall det fin-
nas tillrackligt med utrymme fér att
hindra operatéren att di restare a
contrasto mellan de rérliga delarna
pa maskinen och eventuella objekt
som finns runt omkring..

490

Frammatarens dimensioner

/ 2y ~
0009590 !
< 470 >

le—— 600

850 230

Elkabeln skall vara ditsatt pa sa satt
att operatdren inte kan snubbla pa
den.

Strémnatet dit maskinen ar anslu-
ten far inte ha spanningsvaxlingar
som &r hégre éan £ 10 %.
Maskinens jordkabel skall vara an-
sluten till anldggningens jord-
anslutning.
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KAPITEL 2 - INSTALLATION

| detta kapitel sa ges alla nddvandiga
instruktioner for en korrekt montering
av maskinen.

2-1 MONTERING AV DET KORS-
FORMADE STODET

1) Sétt in det horisontala réret med
kuggstangsdrev (A) in i korset (B).

2) Montera den ledade enheten med
manschett (M) till rérets ytterlighet
(A) och dra at fixeringsskruven (N).

3) Satt knoppen (C) i handhjulet som
reglerar héjden.

“ww 06

2-2 PLACERING OCI-! FIXERING
TILL STODET PA ARBETS-
BANKEN

Innan man fortsatter med fixeringen sa

ar det lampligt att ta i beaktande ma-

skinens utrymme da den ar monterad
och som illustreras i figuren pa sidan

129. Man maste ta héansyn till nédvan-

digt utrymme foér arbetet som varierar

beroende pa vilket anvéndningsom-
rade som matarverket ar agnat for, for
att bést kunna vérdera basta position
for att placera stddets basenhet. Pa
sidan 130 och féljande sa illustreras
olika anvandningsomraden och nagra

exempel pa optimal placering av matar-
verket.

For axelavstand mellan halen i
arbetsbénken sa titta noggrant pa figu-
ren pa denna sida. Man méste géra hél
i arbetsbanken med 4 skaror pa en dia-
meter pa 14 mm. For fixeringen sa an-
vand bultar M12, och tillhérande brickor
och muttrar. Berdkna langden pa bulta-
rna sa att dessa sticker ut under
arbetsbéanken och med en langd som i
vilket fall & med an brickan plus mut-
tern.

Om det inte ar mojligt att utfora
passeringsskaror sa gor 4 blindhal med
en spets pa 10,2 och ganga med en
hane M12 for ett djup pa atminstone
35 mm, dra at med bultar M12 med en
langd pa 50+55 mm.

128



2-3 MONTERING AV SKYDDS-
BORSTAR

Nu kvarstar bara att fixera de tva bor-
starna till deras sate med de avsedda
4 skruvarna som levereras tillsammans
med nyckeln i utrustningen. | figuren
sa representeras en montering av ett
matarverk med 3 rullar.

910
275-625

595
545-290

2-4 MONTERING AV MATAR-

VERKET PA STOD
Da man en gang fixerat stodet till
arbetsbanken sa kvarstar bara att mon-
tera dit matarverket genom att anvanda
den avsedda manschetten (M) (se fi-
gur sid. 128) monterad pa stddets yt-
terlighet. Man anvander tva skruvar,
atdragningsskruv (P) och styrskruv (Q)
som inte skall dras at utan bara nar-
mas.

2.5 ELSYSTEM

Maskinen levereras med ett komplett
installerat elsystem och som skall ask-
lutas till anvandarens system utav kva-
lificerad personal. Anslutningskabeln ar
inte utrustad med stickkontakt for att
kunna utféra anslutningen till anvénda-
rens maskin.

Matarverket kan endast anslutas ge-
nom special uttag fér frammatnings-
utrustning som finns pa den anvanda
maskinen och som garanterar att om
man frankopplar maskinen sa kopplas
matarverket samtidigt bort. Dessutom
sa frosakrar den att efter ett avbrott och
tillhérande aterhdmtning av span-
ningen sa startar inte matarverket av
sig sjalvt. Dessutom sa skall uttaget
vara utrustat med ett skydd mot ver-
belastning och vara isatt under sékra
omstandigheter for frankoppling av
underspanning pa maskinen.

Se elschema kapitel 5
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KAPITEL 3 - ANVANDNING OCH REGLERING

A VIKTIGT

Regleringar skall utféras med maski-
nen bortkopplad fran den elektriska
stromforsorjningen.

3-1 REGLERING AV HOJDEN
For att reglera matarverket pa héjden
sa maste man ta i beaktande tjockle-
ken pa biten som skall kapas. Man
maste stélla de tva hjulen pa en hojd
fran arbetsbanken pa 3-4 mm lagre an
bitens minimih&jd for att férsékra ett bra
grepp. Systemet for upphangning kom-
mer att kompensera eventuella skillna-
der i h6jden om det skulle intraffa.

3-2 REGLERING AV LUTNING
Matarverket har planlagts for att anvan-
das pa flera maskiner.

| vilket fall som helst s& for att férsakra
att biten ror sig parallellt till forarna-
vinkelbeslag sa maste man placera
matarverket 1att lutat jamfért med bit-
ens forflyttning +riktning. Vid arbeten
dér matarverket anvands med vertikal
motor s& maste man darmed goéra sa
att avstandet (B) mellan utgangsrullen
och vinkelbeslag ar pa 5-6 mm.

Lagre an ingangsrullen (A).

Ifall man anvander matarverket i hori-
sontal position sa maste man ana-

logiskt narma till arbetsbanken, ut-
gangshjulet pa 5-6 m.m. mer an in-
gangshjulet.
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STEFF 2038 - 2038Cl - 2048 - 2068

3-3 REGLERING AV HASTIG-
HET PA FRAMMATNINGS-
HASTIGHET MED 8 HASTIG-
HETER (2038 - 2038CI -
2048 - 2068)

Valet av matarverkets hastighet &r strikt

bundet till redskapets hastighet och

med materialets tjocklek.

Aven noggrannhet i arbetet paverkas

av en riktig regleringshastighet.

Antal Pos. "1" Pos. "2"
motorvarv| Vaxel | | Vaxel Il | Vaxel | | Vaxel Il
1 55m/s (16,5 m/s 2m/s |6,5m/s
2 11m/s | 33m/s 4m/s | 183m/s

Man kan vélja 8 olika hastigheter ge-

nom att anvanda dessa regleringar:

1) Variation av antalet varv pa den
elektriska motorn som kontrolleras
av strombrytare.

2) Véxelbyte genom knoppen fér byte C.

3) Véaxling av transmissionen med
kugghjul av A och B.

For att vaxla trasmissionen med kugg-

hjul sa utfor foljande:

1) Koppla bort matarverket fran strém-
férsérjningen genom att dra ut stick-
kontakten fran stromuttaget.

2) Oppna sidoluckan, lossa pa tillhd-
rande muttrar fér blockering och ut-
for vaxlingen.

3) Dra at muttrarna fér de tva kugg-
hjulen och stang till sidoluckan.

3-4 REGLERING AV HASTIGHE-
TEN PA MATARVERK MED 4
HASTIGHETER (2034 -
2034CI - 2044)

Denna modell har endast 4 hastighe-

ter da den inte ar utrustad med byte.

Regleringen av hastigheten utfors dar-

med genom att ingripa pa kommandot

fér motrons varvantal och &ndra om de

STEFF 2034 - 2034Cl - 2044

tvainre kugghjulen fér transmission pa
samma séatt som férklarats.

Antal Pos. "1"|Pos. "2"
motorvarv
1 M1m/s | 4m/s
2 22m/s | 8mis

3-5 SKYDDSANORDNING

Var uppmarksam sa att innan man sat-
ter den i funktion att skyddshuven (tack-
ning fér kugghjulshuset) har reglerats
ordentligt.
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3 RULLAR

3-6 ANVﬁNDNIlolG AV MATAR-
VERKET PA EN I!IIASKEN
MED CIRKULAR SAG

Matarverket STEFF med 3 rullar sa

skall det finnas en cirkular sag sa att

bladet pa denna befinner sig mellan

mittenrullen (B) och utgangsrullen (C).

4-6 RULLAR

Matarverket STEFF med 4-6 rullar
skall monteras pa sa vis att bladet pa
cirkular sagen befinner sig genast ef-
ter ingangsrullarna (B) och (C).

3-7 FRIA UTRYMMEN RUNT

OMKRING MASKINEN
omkring fér att undvika far fér klam-
skador pa operatéren mot biten som
skall arbetas och andra maskiner och
barande strukturer. Darmed sa bero-
ende pa arbetsbitens dimensioner sa
skall det fria utrymmet 6kas med 1/2
meter i alla direktioner.

3 RULLAR

3-8 ANVI'.'\NDNINOG- AV MATAR-
VERKET PA VERTIKAL
FRAS

Vid arbete for raffling sa skall de tva
forarna pa den vertikala frasen vara
perfekt linjerade, medan vid arbete for
profilering eller profilsagning sa skall de
tva férarna vara forskjutna i rapport till
tjockleken som skall avlagsnas.

Vid matarverket STEFF med 3 rullar
sa den vertikala frasen vara monterad
mellan mittenrullen (B) och ingangsrul-
len (A).
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4-6 RULLAR

Matarverket STEFF med 4-6 rullare
skall vara placerad pa sa vis att den
vertikala frasen befinner sig genast ef-
ter ingangsrullarna (A) och (B).

3 RULLAR

3-9 ANVl'iNI:o)NING AV MATAR-
VERK PA HYVEL

Vid montering av en matarverket
STEFF med 3 rullar pa hyvel sa skall
alla matarverkets rullar ingripa fran
hyvelns utgaende del.

Ingangsrullen (A) skall befinna sig cirka
5-6 cm. fran bankens 6ppning. Trycket
av rullarna mot biten som skall arbetas
skall vara sa latt som mgjligt.

4-6 RULLAR

Vid matarverket STEFF med 4-6 rul-
lar sa géller samma indikationer som
fér matarverk med 3 rullar.
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KAPITEL 4 - UNDERHALL

4-1 VARNING

A VIKTIGT

ALLA UNDERHALLSINGREPP M.M.
PA MASKINEN SKALL UTFORAS
EFTER ATT MAN KOPPLAT BORT
MASKINEN FRAN STROMFOR-
SORJNINGEN GENOM ATT TA BORT
KONTAKTEN FRAN STROMUTTA-
GET.

| detta kapitel s& skall vi i detalj beskriva
de mest vanliga underhallsingreppen.
For mer komplexa ingrepp sa hanvisa
till vad som beskrivs i féljande kapitel
och mer exakt i sekvensen fér nedmon-
tering och atermontering och fér koden
fér eventuell reservdel.

4-2 KVARSTAENDE RISKER

Trots alla atgarder som tagits sa finns

det nagra kvarstaende risker.

De kvarstaende riskerna ar ej tydliga

starka risker som till exempel:

- Att fastna med klader eller i haret i
bitar eller under transport av bitar.

- Atttraffas av bitar eller arbetsrester
som flyger omkring utsidigt.

- Farafor kvarlamnade delar fran ar-

bete med elsystemet.

- Fara med att personer fastnar mel-
lan bitar och vaggar (efterfragat
minimiavstand mellan bit och vagg
ar mer &n 500 mm).

- Om matarverket ansluts till ett ut-
tag som i sin tur inte ar anslutet till
maskinens kommando fér arbete av
trd sa finns det fara for att plotslig
start av matarverket pa grund av att
spanningen kommer tillbaka efter ett
spannings avbrott.

- Fara for att sldpas med mellan
matarverkets rullar och biten som
haller pa att arbetas.

4-3 REGELBUNDEN SMORJ-
NING

For att bibehalla maskinen tyst och med

storsta effektivitet s& maste man:

1) Regelbundet spruta in fett ATHESIA
EP/’IP i lagren med hjalp av
smérjnipplar (T) som visas i figuren
genom att anvanda sprutan som
ingar i utrustningen.

2) Regelbundet kontrollera oljenivan i
huven genom att lossa locket (D)
och genom att kontrollera att oljeni-

van aldrig sjunker under 4 cm. fran
lockets niva. Fyll pa om det ar néd-
vandigt med OLEOBLITZ EHT 16
eller viskositet olja SAE 30

3) Smorj det korsformade stddets
glidningsyta.
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4-4 BYTE AV ETT HJUL

Efter en viss periods anvandning sa ar

det nédvandigt att byta ett eller flera

hjul. For att byta detta sa ta bort det
gamla hjulet genom att lossa pa de tva
skruvarna (V) och byt ut hjulet.

4-5 BYTE AV REDUCERKRANS
ELLER ANDRA KUGGHJUL
INUTI HUVEN

Med tiden s& kommer reducerkransen

att slitas ut och orsaka spelrum och

buller. Det kan bli nédvandigt att byta
ut en av kugghjulen inuti. For byte sa
arbeta i féljande etapper och det han-

visas aven till tillhérande avdelning i

kapitel 7.

1) Montera bort matarverket fran stodet.

2) Tabort motorn genom att ingripa pa
de 4 fixeringsskruvarna.

3) Tom utoljanien behallare genom att
vanda matarverket upp och ned och
bevara tills nésta bortférskaffande.
Slang aldrig oljan utan lamna den till
nagon som &r utrustad fér dess bort-
forskaffande (mekaniker, m.m.).

4) Oppna sa som visas i skissen,
luckan och dra ut gruppen axel-
corona-ingranaggio som ar aktuell.

5) Montera ned gruppen med en utdra-
gare genom att bérja med lagren.

6) Samla ihop gruppen till den nya
komponenten som bytts ut och ut-
for alla ingrepp i omvéand ordning

punkterna 5) och 4) och var mycket
noggrann med packningarnas
egenskaper och deras korrekta
montering.

7) Fyllpa med en korrekt niva med olja
sasom beskrivs i paragraf 4-2 och
montera tillbaka motorn noggrant.

4-6 LUFT BULLER

Har visas en lista, enligt lagen, med

nedanstaende tabell féor maskinens

ljudemissioner:
STEFF|STEFF|STEFF|STEFF]

Typ av
maskin 2034 |2034cCI| 2044 | 2068
2038 |2038CI| 2048
LEQ (dbA) 667 | 66,7 | 66,7 | 66,7

Max. ljudtryck
a 69,8 | 698 | 698 | 698
arbetsplatsen
4-7 RENGORING AV MATAR-
VERKET
Rengéring av matarverket skall utféras
regelbundet genom att anvénda en trasa
eller en torr pensel fér att ta bort damm
eller sdgspan som samlats under arbe-
tet. Undvik att anvénda I6sningsmedel
och substanser som kan paverka ma-
skinens regelméssiga funktion.
Det skall undvikas att anvanda tryck-
luft fér att ta bort eventuella belagg-
ningar av smuts.
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KAPITEL 5 - ELSCHEMA
5-1 ENFAS MOTOR

X0*
T
L1 N PE
Mt
—L Yo Vo wo ﬁ
SAT K
U1V1W1U2Vv2 W2 O

STEFF 2034 - 2034ClI- 2038 - 2038Cl -

2044 - 2048 - 2068

Enfas motor

* endast for typen GS

Komponent | Beskrivning och funktion Egenskaper Kvantitet

SB1  (0) Start U, ~250 v

SB2 (1) Stopp 1
SB3 (2) Reverse

SA1 Hastighetsomkopplare U, ~250 V1, ~5A 1

2 pos.
L1, N, PE Linje 1
C1 Kondensator 1
Asynkronmotor -

M1 kortsluten rotor 1
X0 Elsladd U ~230V 1
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POLARITETSOMKOPPLARE

LINJE
T /

N

j H Y3

o0

O
21 .
W °§
1
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5-2 TREFAS MOTOR

SA1

U1V1IWiu2v2w2

STEFF 2034 - 2034CI- 2038 - 2038Cl -

2044 - 2048 - 2068

Trefas Motor

* endast for typen GS

Komponent | Beskrivning och funktion| Egenskaper Kvantitet

SB1 1) @ Start Uo ~250 V

SB2  (0) Stopp 1
SB3 (1) (2) | Reverse

SA1 Hastighetsomkopplare U, ~250 V1, ~5A 1

2 pos.
L Linje 1
Asynkronmotor -
M3 kortsluten rotor 1
X0* Kontakt 5 polig U ~380V 1
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POLARITETSOMKOPPLARE

n|of—=|ol=lo|r
POS

112]3[4]5]6]7[8[9]10[11[12|CONT,
I I v | Vv [Vl I|EEM
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KAPITEL 6 - URSERVICETAGANDE

6-1 BORTFORSKAFFANDE AV
MASKINEN

Da maskinen skall demoleras/skrotas
sa ar det tillrackligt att observera fol-
jande indikationer:
- koppla bort den elektriska anslut-
ningen
- tdm tankarna som innehaller gam-
mal olja
- lamna nedmonteringsarbetet at kva-
lificerad och auktoriserad personal.
Kom ih&g att maskinen i slutet av dess
livslangd skall behandlas som industri-
ellt avfall och darmed sé skall man ut-
féra uppsamling, separering, transport,
behandling av avfall och deponering av
dessa i enlighet med gallande normer
som hanvisar till de Europeiska direkti-
ven 91/156/EEC fr&n den 18 mars 1991
och 91/689/ECC fran den 12 decem-
ber 1991 och féljande modifieringar

6-2 DIFFERENTIALUPPDELNING
AV MATERIAL

Bortférskaffande av elektriska delar:
Material som kan sldngas med stads-
avfall enligt lagdispositioner i
anvandningslandet,

Bortférskaffande av mekaniska delar:
Maskinen ar tillverkad av aluminium,
stal och plastmaterial. Stalet och
aluminiumet ger Inga skador pa miljén
om det ateranvands av specialiserade
och auktoriserade féretag.
Plastmaterialet kan orsaka skador i
miljén och skall darfér lamnas till spe-
cialiserade féretag och som auktorise-
rats fér dess bortférskaffning.

Bortférskaffning av olja:

Olja som anvéants under maskinens
arbetscykel och/eller dess underhall
skall bortférskaffas genom att félja de
Europeiska direktiven 91/156/EEC fran
den 18 mars och 91/689/EEC fran den
12 december som kraver att alla fére-
tag som skall slanga olja meddelar

detta till auktoritdra kompetenser om all
information gallande elimineringen och
deponeringen av den anvanda oljan
och dess rester. Kom ihag att baserat
pa DPR (lagdekret) nr. 691 fran den 23
augusti 1982 sa ar det obligatoriskt att
vanda sig till KONSORTIUM FOR AN-
VAND OLJA.
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KAPITEL 1 - GENERELLE INFORMATIONER

1-1 SIKKERHEDSFORSKRIFTER
- Fremdriftsmaskinen er udeluk-
kende udteenkt til fremfaring af em-
ner i tree eller lignende materialer
pa standardmaskiner til forarbejd-
ning af tree. Fremdriftsmaskinen er
ikke egnet til udendgars brug eller til
lokaler med eksplosionsfare. Kun
treenet og autoriseret personale ma
montere, aktivere og udfere vedli-
geholdelse eller reparation pa den.

- Fremdriftsmaskinen kan udeluk-
kende tilsluttes maskinen ved hjeelp
af det seerlige stik til fremdriftsan-
ordninger. Disse stramstik er tilslut-
tet maskinens styring saledes, at
stromtilfarslen til stikket afbrydes
ved aktivering af stop og/eller nad-
stop. Elstikket skal vaere forsynet
med beskyttelsesanordning mod
overbelastning og veere tilsluttet
beskyttelsesanordninger med klik-
funktion og/eller udlgsning ved for
lav maskinspaending.

- De anvendelige ulykkesforebyg-
gende forskrifter skal overholdes
samt de nyeste og alment godkendte
tekniske regler vedrgrende arbejds-

sikkerhed og arbejdsmedicin.

For en anvendelse, der er i overens-
stemmelse med standarderne er det
ligeledes nodvendigt at overholde
instruktionsmanualen.
Anvendelse, der ikke er tilpasset
ovenstaende, anses ikke for at veere
i overensstemmelse med normerne.
Producenten svarer ikke for skader,
der skyldes ukorrekt brug, og enhver
risiko forbundet hermed pahviler
brugeren.

| tilfeelde af levering uden stik skal
den elektriske tilslutning udfares af
en SPECIALISERET ELEKTRI-
KER.

Fremdriftsmaskinen skal tilsluttes
maskinen saledes, at strem-
forsyningen til det elekiriske s t i k
afbrydes ved aktivering af stop og/
eller nodstop. Der skal veere en ak-
tiv beskyttelsesanordning mod
overbelastning af fremdrifts-
apparatet. Denne anordning skal
veere tilsluttet beskyttelsesan-
ordninger, der udlgses ved et klik i
tilfeelde af for lav spaending.

A PAS PA

Indgreb pa det elektriske system ma
udelukkende udfgres af en speciali-
seret elektriker!

1-2 BEREGNET ANVENDELSE
Det tilrades udelukkende at anvende
STEFF fremdriftsmaskinen til de ope-
rationer, der er beskrevet i denne ma-
nual, inklusiv de operationer, der harer
ind under normal vedligeholdelse.

A PAS PA

Det er derfor en god idé at gennemse
instruktionsmanualen, for maskinen
monteres. Enhver eventuel eendring,
anvendelse eller indgreb, der ikke er
forudsat, udgor en unormal tilstand,
der udover at forarsage skader pa
maskinen, kan veere til alvorlig fare
for operatoren.
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1-3 SIKKERHEDSANORDNINGER

STEFF fremdriftsmaskinerne er forsy-
net med specielle anordninger, der gar
dem sikre under forarbejdningen:

1) En side-beskyttelseslage, der hin-
drer adgang til dele i bevaegelse.

2) To halvharde bgrster, der hindrer, at
operateren utilsigtet kan anbringe
sine haender mellem hjulet og em-
net.

3) Enomhyggelig beskyttelse af kryds-
holderen, der afveerger enhver fare
for, at de forskellige dele adskilles
ogsa i tilfeelde af, at operataren ikke
har strammet dem korrekt.

1-4 TRANSPORT-DIMENSIONER

STEFF fremdriftsmaskinerne er embal-
leret i to forskellige kasser for at lette
transporten. Det er en god idé at opbe-
vare emballagen til senere eventuel
transport.

Emballage Veegt - . . .

Fremdriftsmaskine 2034 28 kg Fremdriftsmaskinens dimensioner

Fremdriftsmaskine 2034Cl| 28 kg

Fremdriftsmaskine 2044 31 kg 3

Fremdriftsmaskine 2038 29 kg

Fremdriftsmaskine 2038CI| 29 kg J

Fremdriftsmaskine 2048 32 kg 2

Fremdriftsmaskine 2068 40 kg L S
00090 =

Normalt kryds 34,5 kg e a0 ]

Langt kryds 36,85 kg DE—— 250

1-5 ANVISNINGER TIL INSTAL-
LATION

For med tiden at bevare en fejlfri funk-

tion og en absolut preecision af maski-

nen i fuld sikkerhed for operataren skal

falgende installationsanvisninger fol-

ges med starste omhyggelighed:

- Maskinen skal anbringes pa et luk-
ket fugtfrit sted ved en temperatur
mellem + 10°C og +40°C.

- Der skal veere tilstraekkelig plads
hele vejen rundt om maskinen til at
operatoren ikke kan blive fanget
mellem maskinens bevaesgelige dele
og eventuelle omkringstaende gen-
stande.

- Stromtilferselskablet skal anbringes

saledes, at operataren ikke kan
snuble over det.

- Det stramforsyningsnet, maskinen er

tilsluttet, ma ikke have spaendings-
svingninger, der overstiger £ 10%.

- Maskinens jordforbindelsesledning

skal veere tilsluttet anlaeggets
jordforbindelsesledning.
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KAPITEL 2 - INSTALLATION

| dette kapitel er indeholdt alle ngdven-
dige anvisninger for en korrekt monte-
ring af maskinen.

2-1 MONTERING AF KRYDS-
HOLDEREN

1) Seet det vandrette ror med tand-
stang (A) i krydsholderen (B)

2) Monter den leddelte enhed med
manchet (M) pa rarets ende (A), og
stram fastgorelsesskruerne (N).

3) Seet kuglegrebet (C) i styrehjulet,
der regulerer loftningen.

“Ww 06

2-2 PLACERING OG FASTGQ—
RELSE AF HOLDEREN PA
ARBEJDSB/ENKEN

Far maskinen fastgeres, er det formals-

tjenligt at tage hajde for den monterede

maskines pladskrav, der er vist pa fi-
guren pa side 145. Der skal tages hgjde
for nedvendig plads til forarbejdning,
som varierer afhaengigt af den type an-
vendelse, fremdriftsmaskinen er bereg-
net til, sa den position, holderens sok-
kel skal anbringes i, kan beregnes
bedst muligt. P& side 146 og efterfol-
gende sider er vist forskellige anven-
delser samt nogle eksempler pa en

optimal placering af fremdrifts-
maskinen.

Se figuren pa denne side for afstanden
mellem hullerne i beenken. Der skal
bores 4 gennemgdaende huller med en
diameter pa 14 mm.

Anvend M12 bolte og tilhgrende
spaendskiver og matrikker til fastgerin-
gen. Beregn boltenes leengde saledes,
at de mindst stikker ud fra beenken med
en laengde, der i alle tilfaelde er storre
end spaendskivens plus matrikken til
sammen.

Hvis det ikke er muligt at bore gennem-
gaende huller, skal der bores 4 blind-
huller med en spids p& 10,2. De skal
forsynes med M12 han-gevind med
mindst 35 mm dybde, stram med 50-
55 mm lange M12 bolte.
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2-3 MONTERING AF BESKYT-

TELSESBORSTERNE
Nu mangler der kun at fastgere de to
sma barster i deres lejer med de re-
spektive 4 medfglgende skruer og den
medfalgende nagle. Pa figuren er vist
montering pa en fremdriftsmaskine
med 3 ruller.

2-4 MONTERING AF FREMDRIFTS-
MASKINEN PA HOLDEREN

Nar holderen er blevet fastgjort til baen-
ken, er der kun tilbage at montere
fremdriftsmaskinen ved hjeelp af den
respektive manchet (M) (se figuren side
144), der er monteret i holderens ende.
Der skal anvendes to skruer:
fastspaendingsskruen (P) og lede-
skruen (Q), der ikke skal strammes
men kun naermes.

2.5 ELEKTRISK ANLAEG
Maskinen leveres komplet med instal-
leret elanleeg og skal tilsluttes bruge-
rens elektriske anlaeg af kvalificeret
personale. Tilslutningskablet har ikke
noget stik, dette for at muliggere tilslut-
ning til brugerens maskine.
Fremdriftsmaskinen kan kun tilsluttes
ved hjeelp af specielle stikkontakter til
fremdriftsapparater, der forudses pa
den maskine, som skal anvendes.
Dette garanterer, at fremdriftsmaskinen
frakobles samtidigt med frakobling af
maskinen. Det sikrer endvidere, at
fremdriftsmaskinen ikke starter igen af
sig selv efter en afbrydelse og ved ef-
terfalgende genopretning af speendin-
gen. Stikket skal endvidere veere for-
synet med en sikkerhedsanordning
mod overbelastning, der er tilsluttet
sikkerhedsanordningerne for frakobling
af maskinen ved for lidt spaending.

Se eldiagrammet kapitel 5.
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KAPITEL 3 - ANVENDELSE OG REGULERINGER

A PAS PA
Reguleringerne skal udferes med
maskinen afbrudt fra stroamfor-
syningsnettet.

3-1 HOJDEREGULERING

Ved hgjderegulering af fremdrifts-
maskinen skal der tages hgjde for det
emnes tykkelse, der skal skeeres. Hju-
lene skal anbringes i en hgjde fra baen-
ken, der er 3-4 mm mindre end emnets
minimumshgjde, sa der altid sikres et
korrekt greb. Ophgengningssystemet vil
kompensere for de eventuelle hgjde-
forskelle, der matte opsta.

3-2 REGULERING AF VINKEL
Fremdriftsmaskinen er fremstillet til
anvendelse pa flere maskiner. For at
sikre, at emnet bevaeges parallelt med
skinnevinkelmaleren, skal fremdrifts-
maskinen under alle omsteendigheder
vinkles ganske let i forhold til emnets
fremfaringsretning. Ved forarbejdninger
hvor fremdriftsmaskinen anvendes
med vertikal motor, skal afstanden (B)
mellem udgangsrullen og vinkel-
maleren veere 5-6 mm mindre end
indgangsrullens (A).

Ved anvendelse af fremdriftsmaskinen
i horisontal position skal udgangshjulet

nermes analogt til beenken med 5-6
mm mere end indgangshjulet.
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STEFF 2038 - 2038Cl - 2048 - 2068

3-3 HASTIGHEDSREGULERING
AF FREMDRIFTSMASKINE
MED 8 HASTIGHEDER (2038
- 2038CI - 2048 - 2068)

Valget af fremdriftsmaskinens hastig-

hed er taet forbundet med veerkigjets

hastighed og med det materiales tyk-
kelse, der skal fijernes.

Ogsa forarbejdningens ngjagtighed af-

haenger af en korrekt hastighedsregu-

lering.

Antal Pos. "1" Pos. "2"
o il Gear| | Gear |l | Gear| | Gear Il
1 55m/s |16,5m/s 2m/s |6,5m/s
2 11mis | 33mis 4mis |13 mis

Der kan vaelges mellem 8 forskellige
hastigheder ved hjeelp af falgende re-
guleringer:

1) Andring af den elektriske motors
omdrejningstal, der styres via en
afbryder (1 eller 2).

2) Gearskift ved hjeelp af gearet C.

3) Inversion af transmissionsgearene
A ogB.

For inversion af transmissionsgearene

A og B skal udfgres falgende:

1) Afbryd fremdriftsmaskinen fra
stramforsyningen ved at treekke
stikket ud af elkontakten.

2) Abn sidelagen, skru de respektive
blokeringsmatrikker af, og udfer in-
version.

3) Stram de to transmissionsgears
matrikker, og luk sidelagen igen.

3-4 HASTIGHEDSREGULERING
AF FREMDRIFTSMASKINE
MED 4 HASTIGHEDER (2034
- 2034CI - 2044)

Denne model er kun beregnet til an-

vendelse med 4 hastigheder, da den

ikke er forsynet med gear.

Hastighedsreguleringen sker ved at

hjeelp af motoromdrejningstallets

betjeningsknap og ved at invertere de

STEFF 2034 - 2034Cl - 2044

Pos. "1"

to indvendige transmissionsgear sale-
des, som det allerede er forklaret.

Antal
motor-
omdrejninger

Pos. "1"|Pos. "2"

1 Mmis | 4m/is

2 22m/s | 8m/s

3-5 SIKKRHEDSANORDNINGER
Veaer opmeerksom pa, for maskinen
startes, at deeknings-beskyttelsesan-
ordningen (deekning af gearkasse) er
korrekt fastspaendt.
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3 RULLER

3-6 ANVENDELSE AF FREM-
DRIFTSMASKINEN PA EN
MASKINE MED RUNDSAV

Der skal anbringes en STEFF frem-

driftsmaskine med 3 ruller pa rund-

saven, saledes at dennes klinge befin-

der sig mellem den mellemste rulle (B)

og udgangsrullen (C).

4-6 RULLER

Der skal monteres en STEFF frem-
driftsmaskine med 4-6 ruller, saledes
at rundsavens klinge befinder sig umid-
delbart efter indgangsrullerne (B) og (C).

3-7 FRI PLADS OMKRING MA-
SKINEN

Fremdriftsmaskinerne skal anbringes
saledes, at der er tilstraekkelig fri plads
rundt om dem for at hindre fare for, at
operataren kan komme i klemme mod
det emne, der er under forarbejdning
eller mod andre maskiner eller bae-
rende strukturer. Den frie plads skal
derfor gges med 1/2 m til alle sider af-
haengigt af dimensionerne pa det
emne, der skal forarbejdes.

3 RULLER
3-8 ANVENDELSE AF FREM-
DRIFTSMASKINEN PA
TOUPIE

Ved rilleforarbejdning, skal de to toupie-
skinner veere perfekt linieopstillet, mens
de to skinner ved freesning og profile-
ring skal vaere forskudte i forhold til den
tykkelse, der skal fiernes.

Pa STEFF fremdriftsmaskinen med
3 ruller, skal toupie-freeseren monte-
res mellem den midterste rulle (B) og
indgangsrullen (A).
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4-6 RULLER

STEFF fremdriftsmaskinen med 4-6
ruller skal anbringes saledes, at toupie-
fraeseren befinder sig umiddelbart ef-
ter indgangsrullerne (A) og (B).

3 RULLER

3-9 ANVENDELSE AF FREM-
DRIFTSMASKINEN PA AF-
RETTERHOVLEMASKINE

Ved montering af en STEFF frem-
driftsmaskine med 3 ruller pa
afretterhovlemaskine, skal alle
fremdriftsmaskinens ruller virke i hovl-
ens udgang.

Indgangsrullen (A) skal veere ca. 5-6
cm fa baenkens abning. Rullernes tryk
pa det emne, der skal forarbejdes, skal
veere sa let som muligt.

4-6 RULLER

| tilfeelde af en STEFF fremdrifts-
maskinen med 4-6 ruller geelder
samme anvisninger som dem for
fremdriftsmaskinen med 3 ruller.

149



KAPITEL 4 - VEDLIGEHOLDELSE

4-1 ADVARSLER

A PAS PA

ALLE VEDLIGEHOLDELSESIND-
GREB OG ANDRE INDGREB PA
MASKINEN SKAL UDFQRES EFTER
AT HAVE AFBRUDT MASKINEN FRA
STROMFORSYNINGSNETTET VED
AT TRAEKKE STIKKET UD AF EL-
KONTAKTEN.

| dette kapitel gives en detaljeret be-
skrivelse af de hyppigste vedlige-
holdelsesindgreb. For mere komplekse
indgreb henvises til de udskarne teg-
ninger i efterfalgende kapitel for en
korrekt monterings- og genmonterings-
reekkefalge samt for koden pa den
eventuelle reservedel.

4-2 @VRIGE RISICI

P& trods af alle de forholdsregler, der

er taget, eksisterer der gvrige risici.

De gvrige risici er potentielle farer, der

ikke umiddelbart er tydelige som f.eks.:

- atblive grebet fat i tojet eller i haret
af emner eller under transporten af
emner.

- at blive ramt af forarbejdningsdele
eller rester, der slynges ud.

- Fare, der stammer fra arbejde pa
elanleegget.

- fare for at personer kan komme i
klemme mellem fremfarte emner og
vaeggen (den kreevede minimums-
afstand mellem det fremfarte emne
og vaeggen er mere end 500 mm).

- Huvis fremdriftsmaskinen tilsluttes et
stik, der ikke er tilsluttet maskinens
kommandoer til forarbejdning af tree,
er der fare for en pludselig start af
fremdriftsmaskinen pa grund af til-
bagevendende spaending efter
spaendingsafbrud.

- Fare for at blive sleebt mellem frem-
driftsrullerne og det emne, der er
under forarbejdning.

4-3 REGELMZ/ESSIG SMORING

For at holde maskinen lydlgs og per-

fekt funktionsdygtig skal felgende ud-

fores:

1) Indsprejt regelmaessigt ATHESIA
EP/2 IP smarefedt i lejerne ved
hjeelp af fedtsprajterne (T), der er
vist pa figuren og ved at benytte den

medfglgende sprajte.

Kontroller jeevnligt oliestanden i
daekpladen ved at skrue proppen
(D) af, og kontroller, at oliestanden
aldrig kommer under 4 cm fra
proppens niveau. Pafyld, hvis det
kreeves, OLEOBLITZ EHT 16 eller
anden olie med SAE 30 viskositet.
3) Smer krydsholderens glidninger.

n
—
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4-4 UDSKIFTNING AF ET HJUL
Det er ngdvendigt efter en vis driftsperiode
at udskifte et eller flere hjul. For udskift-
ning fiernes det gamle hjul ved at skrue
de to skruer (V) af, og udskifte hjulet.
4-5 UDSKIFTNING AF REDUK-
TIONSGERARETS KRANS
ELLER AF ANDET TAND-
HJUL INDVENDIGT | DEK-
PLADEN
Reduktionsgearets krans vil med tiden
have tendens til at blive slidt pa grund
af spillerum og stej. Det er derimod
sjeeldent, at det er ngdvendigt at ud-
skifte et af de indvendige tandhjul. For
udskiftning skal folges folgende raek-
kefolge. Folg samtidigt den udskarne

tegning i kapitel 7:

1) Demonter fremdriftsmaskinen fra
holderen.

2) Fjern motoren ved at skrue pa de 4
fastgorelsesskruer.

3) Tem olien ud i en beholder til efter-
folgende bortskaffelse ved at vende
fremdriftsmaskinen om. Smid ikke
olien veek, men aflever den til et
bortskaffelsesanleeg (mekanisk etc.)

4) Abn, som vist pa den udskarne teg-
ning, lagen, og traek den pageeldende
tandhjuls-krans-aksel enhed ud.

5) Demonter enheden ved hjeelp af en
aftraekker, og begynd med lejerne.

6) Samlenheden til pressen igen med
den nye udskiftede komponent, og

udfer punkterne 5) og 4) i modsat
reekkefolge. Veer meget opmaerk-
som pa pakningernes tilstand, og
om de er korrekt monteret.
Genopret det korrekte olieniveau
som beskrevet i afsnit 4-2, og gen-
monter motoren omhyggeligt.

4-6 LUFTBAREN STQJ

| nedenstaende tabel opregnes i over-
ensstemmelse med loven data vedrg-
rende maskinernes stgjudsendelser:
STEFF|STEFF|STEFF [STEFF]

)

Maskin
type 2034 |2034CI| 2044 | 2068
2038 |2038CI| 2048

LEQ (dbA) 66,7 66,7 66,7 | 66,7
MAX staijtryk
ved 69,8 | 69,8 | 69,8 | 69,8
arbejdsstilling
4-7 RENGORING AF FREM-

DRIFTSMASKINE

Udfer regelmaessig rengering af
fremdriftsmaskinen ved hjeelp af en tar
klud eller en tor pensel til fiernelse af
stov eller savsmuld, der har lejret sig
under forarbejdningen. Undga brug af
oplgsningsmidler og stoffer, der kan
forringe maskinens regulaere funktion.
Undga at anvende trykluft til fiernelse
af eventuelle aflejringer af snavs.
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KAPITEL 5 - ELDIAGRAM
5-1 ENFASET MOTOR

STEFF 2034 - 2034Cl- 2038 - 2038CI - Enfaset motor

XO0* 2044 - 2048 - 2068
F F F Komponent | Beskrivelse og funktion | Specifikationer ~|Maengde
L1 N PE SB1  (0) Start U, ~250 V
C1 T sB2 (1) Standsning 1
SB3 (2 .
U0 Vo wo & Ombytning
e
SA1 oo
U1 Vi wi U2 v2 w2 O SA1 Hastighedsomskifter U, ~250 V1, ~5A 1
2 pos.
L1, N, PE Linie 1
C1 Kondensator 1
Asynkron motor -
M1 kortslutning rotor 1
X0* Elstik U ~230V 1

* Kun for Gs typen
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POLOMSKIFTER MED INVERSION

LINIE
T
J Z © N
2]
w it
1
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5-2 TREFASET MOTOR

STEFF 2034 - 2034CI- 2038 - 2038Cl - Trefaset motor
2044 - 2048 - 2068
xo | 11 Komponent | Beskrivelse og funktion | Specifikationer — [Maengde
L2113 N PE SB1 (1) (2 |start U, ~250 vV
T T T T SB2  (0) Standsning !
w vo wo SB3 (1) (@) Ombytning
sat| [
vt Wt v2vawa SA1 Hastighedsomskifter U, ~250 V I, ~5A 1
2 pos.
L Linie 1
Asynkron motor -
M3 kortslutning rotor !
X0* 5-polet stik U~380V 1

* Kun for Gs typen
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POLOMSKIFTER MED INVERSION

ELRLT

n|of—=|ol=lo|r
POS

112]3[4]5]6]7[8[9]10[11[12|CONT,
I I v | Vv [Vl I|EEM
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KAPITEL 6 - SKROTNING

6-1 DEMONTERING AF MASKI-
NEN

Ved ophugning/skrotning af maskinen
er det tilstraekkeligt at falge nedensta-
ende anvisninger:
- afbryd de elektriske tilslutninger
- tem de oliebeholdere, der indehol-
der opbrugt olie
- Overlad demonteringsindgrebene til
kvalificeret og autoriseret personale.
Husk, at maskinen ved dens operative
levetids afslutning skal bortskaffes som
industriaffald, og at der derfor skal ud-
fores samling, sortering , transport og
behandling af affaldet og opbevaringen
af dette pa jordoverfladen i overens-
stemmelse med geeldende regler i hen-
hold til Det europaeiske Maskindirektiv
91/156/EQF af 18. marts 1991 og 91/
689/EQF af 12. december 1991 samt
efterfalgende endringer.

6-2 DIFFERENTIERET INDDE-
LING AF MATERIALERNE

Bortskaffelse af de elektriske dele:
Materiale, der kan fjernes med by af-
fald i overensstemmelse med geel-
dende lovbestemmelser i anvendelses-
landet.

Bortskaffelse af mekaniske dele:
Maskinen er fremstillet i aluminium, stal
og plastisk materiale. Stalet og alumi-
niummet er ikke miljgskadelige, hvis det
genvindes af specialiserede og autori-
serede virksomheder.

Det plastiske materiale kan forarsage
skade pa miljget og skal derfor afleve-
res til specialiserede og autoriserede
bortskaffelsesvirksomheder.

Bortskaffelse af olie:

De olier, der er anvendt under maski-
nens arbejdscyklus og/eller til dens
vedligeholdelse, skal bortskaffes i over-
ensstemmelse med Europadirektivet
91/156/EQF af 18. marts og 91/689/
EOF af 12. december 1991, der palaeg-

ger alle virksomheder, der fierner brugt
olie, at meddele de kompetente myn-
digheder enhver information vedrg-
rende fjernelsen eller opbevaringen af
de brugte olier og deres rester. Husk,
at det pa grundlag af DPR nr. 691 af
23. august 1982 er obligatorisk at hen-
vende sig til KONSORTIET FOR
BRUGTE OLIER.
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KE®AAAIO 1 - TENIKEZ NMAHPO®OPIEZ

11 KANONIZMOI AZOAAEIAZ

- O unxaviopog npowbnong eivat
MEAETNHEVOG AMOKAELOTIKA YA TNV
Mpowdnaon Twv Tedaxiwv EUAoU 1
UAIKOV TIAPOMOLWV e TO EUAO, oE
TUTIOTIOMMEVA  pnxavnuata
katepyaoiag EUAouU. O UNXaviopog
npowBnong dev eival KATAAANA0G
yla uraifpla xpnon 1 oe XWwpoug
pe  kivduvo  €kpnéng. H
OUVAPHOAOYNON, 1 EVEPYOTIOINGON
Kal n ouvtnenon mpemnel va
EKTEAEOTOUV ATIOKAELOTIKA aATo
EKTIALOEUNEVO Kat
€E0UOLOBOTNHEVO TIPOOWTIKO.

- H oUvdeon TOU HNXaviopou
MPOWBNONG OTO UNXAVN A Uropel
va Yivel AMOKAELOTIKA HE pia
e1d1kn Tmpifa yla cuoTnuata
npowBnong. OL Mpileq AUTEG
OUVBEOVTAL |E TO XEIPLOTNPLO TOU
HMNXAVAHATOG €TOL WOTE OTAV
evepyomnoleital n otdon n/kat n
oTAON €KTAKTNG AVAYKNG, va
dlakomreTal aueoa n
nAekTpoddTNON amod v npica. H
npiCa mpemel va €xel mpootaacia
UTEP@POPTIONG KAl VA cuvdEeTal
UE TIG TIPOOTATEUTIKEG BIATAEELQ
arnoouleugng tTng TAONG TOU

HNXAVIHaTOG.

Mpérmel va Tnpnbolv oL Kavoveg
MPEOANYNG ATUXNHATWY KABW®G
emiong kat ol oUyxpovol
KAVOVIOUOL Yla TNV ac®AAela Kal
NV lATPLKN £pyaoiag.

la ™ owaoTr XPnon, cUNPwVa Je
TOUG KAvoviopoUg, TIPEMEL va
eNBoUV emiong OAeg oL 0dNYieg
TOU TapOVTOoG eyXeLpLdiou.
Omnoladnmnote napafiaon tTwv
odnylwv Tou eyxelptdiou
Pewpeital mapaBiaon TV
KAVOVIOP®WV. O KOTAOKEUAOTIKOG
oikog dev Ba sublvetal yia TIg
€TMAKOAOUBEG OUVETIEIEG.

Se MeplnTwon Tpounbelag xwpig
P1g, N NAEKTPLKY] cuvdeapoloyia
TPETEL VA €KTEAEOTEL amod &vav
EZEIAIKEYMENDO
HAEKTPOAOTO.

O unXaviopog npowenonq npsnst
va ouvdebel oTo unxavnua étol
woTe OTAV evepyotoleital n
oTAoN N/KAl N OTAON €KTAKTING
avAyKng va SLaKOTTETAL AEDTA N
NAEKTPOBOTNON Ao TNV mpila.
To unxAvnua MpEMeL va €XeL Hla
dlatagn mpootaciag and v
UTIEPPOPTION KATAAANAN yia

ouoTnuata mpow6lnong. To
oloTnua mpowblnong TpEMeL va
OUVOEETAL UE TIG AOPAAELEG 1) TIG
dlaoTAoelg anooUleuéng.

A NPOZOXH

O1 epyacieg oTnV  NAEKTPIKA
£YKATAOTAON TIPEMEI VO EKTEAEOTOUV
amoKAEIOTIKA amo £vav eEEIBIKEUNEVO
nAekTpoAoyo!

12 NPOBAENOMENH XPHZH
JUVIOTATAL N XPRON TOU UNXAVIoHoU
npowOnong STEFF amokAELOTIKA Yia
TIG £pYQOTiEG TOU TEPLYPAPOVTAL OTO
napov eYXeLpidlo,
OUNTIEPIAABAVOUEVWV TWV EPYATLHOV
TOKTIKNG OUVTINPNONG.

A NPOZOXH

KaTta ouvéneia Oswpeital okKomyo va
d1aBaceTe TO eyxelpidio mpiv
TMPOXWPNOETE OTN ouvappoAoynon
TOU pnXavnparog. OmoladnmoTe pn
nmpoBAemopyevn  Tpomomoinon,
emeéuBaon R XpRon, amoTeAsi
avwpaAn KaTaoTaon Kal pmopei va
MpoKaA£oel {NIG 0TO UnXAavnua n va
amofei coBapog Kivduvog yia To
XEIPIOTH.
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13 MNPOZTATEYTIKEZ AIATAZEIZ
A THN AZ®AAEIA

O1 unxaviopoi mpow6nong STEFF

eival epodlacuevol pe 31aPpopeg

dlatd&elg mou Toug KaBlotoUv
acpaleiq Katd Tnv Kartepyaoia:

1) Mia TAEUPLKY TIPOCTATEUTIKN
Qupida mou eumodilel TNV
MPOCRAON OTA KIVNTA PNXAVIKA
opyava.

2) AUo nuiakaumnteg BoUpPTOoeg ToU
EUMOBIlouV TNV TUXAId EI0AYWYN
TWV XEPLMV TOU XEIPLOTN avAueoa
OTOV TPOXO KAl TO KOMMUATL.

3) NMpooeKTIKO OXEdLAOUO TOU
oTaupwTtoU &€dpAvou TIOU
amopakpUVEL  OTOLOdNTIOTE
Kivduvo akdépga kKalr otnv
nepintwon Aaveaouevng
oUOQPIENG EK HEPOUG TOU XELPLOTH.

14 META®OPA-AIAZTAZEIZ
O1 unxaviopoi mpow6lnong STEFF

Juokeuaoia Bapog . .
Mnxaviopog rpowenong 2034 28 kg A'GOTUOS'S HNxaviopou
Mnxaviopog mpowmenong 2034CI| 28 kg nmpowénong
Mnyxaviopog rpowenong 2044 31 kg
Mnxaviopog rpowenong 2038 29 kg 1
Mnxaviopog rpowenong 2038C1| 29 kg
Mnxaviopog npowdnong 2048 32 kg E
Mnxaviopog npowdnong 2068 40 kg / —=

, ' 00 O0DDON |
Kavovikog otaupog 34,5 kg a0
MakpUg oTaupog 36,85 kg le— 600 ]

850 < 230

16 YMNOAEIZEIZ TIA THN opyava ToU PNXOAVAMATOG Kal Ta

EFKATAZTAZH

MpokelEvou va dlatnpnoeTe TNV
ApLoTn AELTOUPYLKOTNTA KAl TNV
anoAUTN AKPIBELd TOU UNXAVAHATOG,
yla TANPN Ao@AAELD TOU XELPLOTY,
TPETEL VA AKOAOUBNOETE OXOAAOTIKA
TIC TapAaKATw 0dnyieg yia Tnv
gykaTaotaon:

- To unxavnua Tmpéner va

TonoBeTNOEl OE "KAELOTO" XWPO,

evdexoueva
QavTIKEIPEVA.
To KaAwdL10 NAEKTPOBOTNONG
TIPEMEL VA Elval TOTIOBETNEVO

€TOL TIOU va anokAegietal va
OKOUVTOUPANCTEL O XEIPLOTNG.

To NAeKTPLKO SIKTUO OTO OT0I0

B8a ouvdebel To unxavnua dev
TIPETEL VA EXELAUEOUEIDTELG TNG
Taong peyaAltepeg amd 10%.

npookeipeva

elval ocuokguaopévol oe dUo
SlaQOPETIKA KIBWTLIA Yyla va
SIEUKOAUVETAL ] HETAPOPA TOUG. -
Suviotdtal va QUAACOoETE TN
ouoKeuaoia yia  MEAAOVTIKEQ
METAPOPEG.

Xwpig uypaoia kal Bepuokpacta To KaAwdlo yeiwong Tou
+10C, pexpt +40C. MNXavipaTog npémneL  va
Mopw arod To uNXAvnua rmpemnet va ouvdEebEl e TO KAAWDLO YEIWONG
UTIAPXEL APKETOG eAelBepPOQ NG NAEKTPLKNG €YKATAOTAONG.
XWPOG WOTE va PNV eYKAwRLoTEL E
0 XELPLOTNG AVALETA OTA KIVNTA
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KE®AAAIO 2 - EFTKATAZTAZH

3TO KEQAAALO AUTO aAva®EPOVTAL
OAeg ol 0dnyieg yia Tn owoTn

"W 06

2-2 TOMNOGETHZH KAl
2YrFKPATHZH THZ BAZHZ ZTON

OUVAPHOAOYNON TOU HUNXAVIHATOG. MArKO EPTAZIAZ

2-1 ZYNAPMOAOIHZH ZTAYPQTOY
EAPANOY
1) Mepaote oto oTAUPO (B) TOV
opLlOVTIO CWANvVA HE TNV
Kpepaytepa (A).
SuvapupoAoynote To apbpwTo
OUYKPOTNHA Le To koAdpo (M) oto
AKPO TOU OwANva (A) Kat cUoPIETE
™ Bida cuykpatnong (N).
Mepaote To mMopoAlo (C) oto
XEPOTTPOPANO.

N
—

L

MpLv TPOXWPNOETE 0TI OTEPEWON),
nmpémnel va AaBete umoyn TIG
eEWTEPLIKEG OlAOTACELG TOU

oeAida 162 kal TIG €MOMUEVEQ
TEPLYPAPOVTAL SIAPOPES XPNOEIS

Kal HEPLKA TapadeiypaTta BEATIOTNG
TOMOBETNONG TOU UNXAVIOUOU
npowbnong. Na to peta&ovio
avApeDa OTIG OTEG TOU TAYKOU,
AGBETE UTIOYN TIG ATIOOTACELG TTIOU
ONUEIWVOVTAL OTO OXNMUA AUTNG TNG
oelidag. MPETEL va TPUTMOETE TOV
MAYKO TOU MNXAVNHATOG PE 4 OTEQ
dlapétpou 14 mm. Ta 1n
OUYKPATNON XPMNOLUOTIONOTE
purouAovia M12 Kat TIg
MapeAKOUEVEG PODdEAEG KAl
na&lpadia. YmoAoyiote Tnv
anooTaon TWV HMOUAOVIWV £TOL
WOTE vagEEpyovTal amnd 1o KATW
MEPOG TOU TAYKOU, HME HNKOG

OUVAPHMOAOYNUEVOU Mdnxavn uno@ﬂwcéhnOTS HSYQ)\OTSPO arno 1o

Tou avaypda@ovTal 0To OXNUa NG
oel. 161. Mpéenel va AdBete utoyn
TO X®WPO TIOU amnatteital yia mv
Katepyaoia, o omoiog YeTaBaiAeTal
avaloya e ToV TPOTIO XPT|oNG ToU
pnxaviopoU mpowBnong, woTe va
aflohoynoete TNV KaAUTEPN B€0n
Yla TNV ToroB£mon TG BAong.

MNKOG NG podéAag palli e TO
Ma&IHadl. Av dev KATAPEPETE va
SlaVOIEETE OMEG TTIOU dlarepVoUV

TOV TIAYKO, SLAVOIETE 4 TUPAEG OTIEG

pe €va tpumavi Twv 10,2 kat
KOXALOTOMUNOTE HE €vav KOAaoUZo
M12 oe gAdxioto Babog 35 mm.
SUOQiETe He MMOUAOVIa M12 pnkoug
50+55 mm.
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23 ZYNAPMOAOTHZH

MNPOZTATEYTIKQN BOYPTZQN

TWOPATEEMEIVAOTEPEWCETE TIGOUO
Bouptoeg otnv £€dpa TOUG,
XPNOLUOTIOIWVTAG TIG ELOIKEG
BoUuptoeg otnv £€dpa TOUgG,
XPNOWOTIOWVTAG TIG EIOIKES BIdEQ

nou mpounBelovtal pali pe To
kAeldi. ZTo OxXNpa gaiveral n
ouvapuoAdynaon oe gvav
pnxaviopou mpowOnong upe 3
KUAlvdpoug.

910
275-625

24 MZYNAPMOAOTIHZH
MHXANIZMOY MNMPOQOHZHZ
ZTHBAZH

A@ou oTepewaoeTe TN BAon oTov

MAayko epyaciag mpemel va

OUVAPHOAOYNOETE TOV UNXAVIOUO

TPOWHNONG XPNOLULOTIOLWVTAG TO

€131KO KoAApo (M) (BAETE oXNUa OTN

oeh. 160) TO omoio eival

TOMOBETNHEVO OTO AKPO TNG BAONG.

Xpnoworoouvtatduo Bideg: n Rida

oUopIENG (P) kat 1 Bida 0dnyog (Q)

Tou deV TIPETEL VA CUOPIEETE

TeAeing.

25 HAEKTPIKH EFTKATAZTAZH
To unxdvnua mpounBelietal pe
TeAeiwg TmMpoouvapuoAoyNnuUEVN
NAeKTPIKN  eykataotaon. H
ouvdEOOAOYIa OTO SIKTUO TIPETEL VA
eKTENEOTEL AMO £EEIBIKEUNEVOUG
nAekTpoAdyoug. To KaAwdlo
NAEKTPOBOTNONG Eival XwpIg QI yia
va Jropel va ouvdeBel 0To unxavnua
Tou xpnotn. O unNxaviopog
npowlnong uropei va ouvdebei
povaxa dlapEcou elBLKWV TIPILMV
KAaTAAANAwV  yla ouoThiuata
Mpowlnong mou TPoRAEMOVTAL OTO
pnxavnupa Tou  XPNoTn  Kalt
€€aopaAilouv TNV amevepyoroinon
TOU OUOTHMATOG TpowBlNnoNg
TAUTOXPOVA HE TNV ATIEVEPYOTTIOINON
TOU pNXavnuatog. Erm\éoy, JETA ™
dlakomn KAl TN METEMELTA
AmoKATACTAON TNG NAEKTPOSOTNONG,
To oloTnua Tmpowlnong dev
emavatibetal  oe  AstToupyia
auTtopata. H mpifa mpémnet va eivatl
eQOdlAONEVN HdE  TpooTacia
UTIEPQOPTIONG KAl TPEMEL va
OUMMEPIANAUBAVETAL OTA TIPOANTITIKA
METPA yla Tnv amooUleu&n Tou
MNXAVNHATOS.

BAEmEe NAEKTPIKO OXESIAYPAUUA OTO
kepahaio 5.
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KE®AAAIO 3 - XPHZH KAI PYOMIZEIZ

A NPOZOXH
O1 puBpioeIg IPEMEI va eKTEAOUVTAI
ME TO UNXAVNHA ATTOCUVSESEUEVO
ammoé Tn NAEKTPIKO SiKTUO.
31 PYOMIZHYWOYZ
Ma va puBuicete to UYOG TOU
MnxaviopoU mpowOnong mpéemnet va
AGBETE UTIOYN TO UNKOG TOU KOUMATIOU
TIOU TPOKELTAL va KOYeTe. Mpémel va
TomoBeTnoeTe TOUG TpoxXoUG O
anootacn 3-4 mm ano Tov MmAykKo,
UIKPOTEPO amod To eAAXIOTO UYPOG Tou
KoppatioU, ®oTe va eEao@aliletal 1
ouvexng egappoyn. To oloTnua
avaptnoewv Ba avtiotabuioel TIg
TUXOV 3lapopeg UYPoug.

32 PYOMIZHKAIZHZ

O Mnxaviopog mpowbnong eivat
OXEBLA0EVOG VIO Va XpNoLoToLeiTal e
TEPLO0OTEPA AMO £va UNYAvAUaTa. 2€
KaBe mepimTwon, MPOKELUEVOU va
€Ea0PaAioeTe TNV TAPAAANAN Kivnon
TOU KOMMATIOU HE TOV KavOVa-odnyo,
TIPETEL VA TOTIOBETNOETE TOV UNXAVIOHO
POWONONG EAAPPA KEKALLEVO WG TIPOG
TV KatelBuvon PETATOTIONG TOU
KoUpatioU. Ma KaTepYaaoieg OTIG OMoieg
o Mnxaviouog npowbnong
Xpnotgomnoteital He KATAKOPUPO
KIvnTNpa, ha mpemeL va evepynoeTe €101
woTe N anootaon (B) avapeoa oTov
KUALVOpo £EOdOU Kal ToV Kavova, va
elval 5-6 mm pIKpOTEPN ATO TNV

anooTaAo TOU KUAIVEpoU £100d0uU (A).
3TNV  mepintwon  pUnxaviopou
npowdnaong oe opllovTia BEon, TPEMEL
va TANCIACETE OTOV MAYKO TOV TPOXO
£E000U KATA 5-6 mm MePLOCOTEPO Ao
0,TL OTOV TPOXO €L0030U.
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STEFF 2038 - 2038Cl - 2048 - 2068

3-3 PYOMIZH TAXYTHTAZ
MHXANIZMOY NMPOQOHZHZ ME
8 TAXYTHTEZ (2038 - 2038CI -
2048 - 2068)
H emiAoyn Tng taxuTtntag tou
pnxaviopoU mpowBnong eEaptatat
ageca amo tnv tayxlutnta Tou
epyaAeiou, Kal To TMAXOG TOU
agatpolpevou UALKoU. H owoTn
pUBULION TNG TaxUTNTAg emnpedlel
Kal TNV akpifela Tng Katepyaoiag.

STpoQig ©¢on. "1" O¢on."2"

KIvnTHpa etroupyia || Aettoupyia Il| Aettoupyia || Aettoupyia ||

1 55m/s |16,5m/s 2m/s 6,5 m/s

2 11 m/s 33 m/s 4 m/s 13 m/s

Mnopsrre va eTAEEETE qvapsoa oe

8 TaxumTeq, EKTEAWVTAG TIQ

TAPAKATW pueploelq

1)M8TaBo)\n TOV OTpocpu)v ToUu
r])\SKTleOU Klvn'rnpa dlapeoou
ToU 5[0KOT‘[TI’] a n2).

2) ANayn ™g Taxummq armo 1o )\sBls C.

S)AVTLOTpoqm Twv ypavall®v
petadoong A kat B.

Ma va avTioTpePete Ta ypavalla

petadoong A kat B, akohoubnote

NV NapakatTw dladikaoia:

1)An00uv680'rs oV Mnxawopo
npowenonq arno 10 psuua
Byagovmq TO QI ATO mv nplCa

2)Avot£‘rs mv n)\aulen Bupida,
53[3160001'8 Ta naEluaéla Kat
EKTEAEDTE TNV avnoTpoqm

3) Zuopi&te Ta Ma&uadla Twv dUo
ypavallwv Kat EavakAeiote tnv
TAEUPLKN Bupida.

34 PYOMIZH TAXYTHTAZ
MHXANIZMOY NMPOQOHZHZ
ME 4 TAXYTHTEZ (2034 -
2034ClI - 2044)

To HOVTEANO aUTO PORAETEL ovaxa

4 TaxuTNTEG 5eSOUEVOU OTLdEV EXEL

KIBOTIO TaXuTNTwV. H puBuion Tng

TaxUTNTag YiveTal EVveEpywvTag oTo

XELPLOTNPLO TWV OTPOPWV TOU

STEFF 2034 - 2034Cl - 2044

KLVNTRPA KAl avTIOTPEPOVTAG Ta dUO
e0WTEPLKA Ypavalla petadoong,
OTIWG TEPLYPAYAE TIAPATIAVW®.

Z1po9is| @&on. | O&on.
KivnTipa "y non
1 11m/s | 4m/s
2 22m/s | 8m/s

356 MPOZTATEYTIKEZ AIATAZEIZ
Mplv B€ceTe o AclToupyia TO

unxavnua, BeBalwbeite mwg eivatl

owoTda BIBWHEVN N TpooTacia
(kamdkt KiBwTiou ypavallwv).
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3 KYAINAPOI

36 XPHZH MHXANIZMOY

4-6 KYAINAPOI

'Evag Mnxaviopog mnpowbnong 38 XPHZH

NPOQOHZHZ ZE MHXANHMA STEFF pe 4-6 KUAvOpoug, MpEmeL va

ME AIZKOMPIONO

'Evag  gnxaviouog mpow6bnong

STEFF pe 3 kuAivdpoug, TipETeL va
TIPOCAPOOTEIOTODIOKOTOIOVOETOL

WOoTe N AeTtida Tou TplovioU va
BpiokeTalavapeoa oTov eVOLAUETO
KUAWvOpo (B) kat otov KUALVOpo
e€odou (C).

ouvapoloynBel EToL woTe N Aemtida
TOU TplovioU va BpioKeTAl AUECWS
META TOUG KUAIVdpoug elc0dou (B)
kat (C).
37 EAEYOEPOZ XQPOZ TYPQ
ANO TO MHXANHMA
Ot unxaviopol mpowenaong MpETeL va
TomnoBeTolvVTAl €TOL WOTE vda
UTIAPYXEL APKETOG EAEUBEPOG XWPOG
YUpW TOUG Yla va Unv eykAwpLloTel
0 XELPLOTNG AMd TO KOMMATL 1) artod
AaAAa pnxavnuarta. Kata ouvenelaq,
avaloya pe TIG dla0TACELG TOU
KOMMATIOU TIou Ba KaTepyaoTeite,
au&noTe Tov eAelBepo XWPO KATA
1/2 pETpo amod OAEQ TIG TAEUPEG.

3 KYAINAPOI

MHXANIZMOY
NMPOQOHZHZ ZE HAEKTPONIKO
NArKO KOMHZ (ROUTER)

3TIG £pYAOieg SLAVOLENG QUAOKLQV OL

300 odnyoi Tou NAeKTpPOVIKOU

MAYKOU KOTING TPEMEL va eival

TEAELO EUBUYPAUULOUEVOL, EVQD KATA

TIG epyaocieg ¢pelapionatog n

SlapdPPwWoNg Twv mMPoPil ot dUo

odnyol mpénel  va eival

METATOTUONEVOL OE OXEON HE TO

TAaxog Tou UAIKOU TIpoG agaipeaon.

>Tov Mnxaviopou mpowBnong

STEFF pe 3 KuAivépoug 1 ¢ppela Tou

NAEKTPOVIKOU TIAYKOU KOTING TIPETIEL

va ouvappoAoynBel avaueoa otov

evdlapeoo KUALVdpo (B) kat tov

KUALVEpo g100d0u (A).
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4-6 KYAINAPOI

O Mnxaviouog nmpowdnon&STEFF
He 4-6 KUAivdpoug MpEMEL va
TonoBe Ol £TOLWOTE N PPECA TOU
NAEKTPOVIKOU TAYKOU KOTING va
BpiokeTal AUECWGUETA TOUG
KUAivdpoug eloodou (A) kal (B).

3 KYAINAPOI

39 XPHZH TOY MHXANIZMOY
NMPOQOHZHZ ZE MNMAANEZ
EYOYIPAMMIZHZ

Katd tn ouvapupoAdoynaon evog

MnxaviopoU mpowBnongSTEFF 3

KUAIV3pwv Og pia mAdavn maxoug,

oMot ot KUAIVdpot Tou Mnxaviopou

TPOWONONG TIPETEL VA EVEPYOUV

arnod v ££o0do g mAdvng. O

KUAIVOPOG £10080U (A) TIPEMEL Va

BpiokeTal og amooTaon 5-6 cm anod

To Avotypa Tou Tpaneliou. Hieon

TWV KUAIVOPWYV OTO KOUMATLTIPETEL

va €ival 000 TO BUVATOV UIKPOTEQN.

4-6 KYAINAPOI

STnv mnepintwon Mnxaviouou
npowdnong STEFF 4-6 KuAivdpwv
loxUouv ol idleg odnyieg mou
AVaQEPAME YIA TOV UNXAVIOPOU
npowblnong 3 KUAIVEpwV.

165



KE®AAAIO 4 - ZYNTHPHZH

4-1NMPOEIAOMOIHZEIZ

A NPOZOXH
KAGE ENMEMBAZH ZYNTHPHZHZ
K.O0.K.ZTO MHXANHMA NPENEI NA
EKTEAEITAI A®OY ANNOZYNAEZETE
THN HAEKTPOAOTHZH,
BFAZONTAZ TO ®IZ AMO THN MPIZA.
3T0 KEQAAALO AUTO Ba TiEPLYPAYPOUE
AETMTOMEPWG TIG TILO  OUXVEQ
€MeUPAOELG OUVTNPNONG.
Ma 1o moAUmMAokeg emepPfaoelg,
oupBouAeuBeite Ta AemTopepn OxEdLA
OTO EMOUEVO KEPAAALO TIOU SEiXVOUV
NV aKpLRN OELPA AMooUVAPHOAOYNONG
Kal emavaouvappgoloynong Kat
avaQeépouv  TOV  KWILKO TwWV
AVTAANGKTIK®V.

42 YMNOAEIMMATIKOI KINAYNOI

MoAovoTL €xouv AngBel 0Aa Ta
MPOANTTIKA HETPA, TO PNXAvNHA
EVEXEL MEPLKOUG UTIOAELMMATIKOUG
KvdUvoug.

Ol umoAelppatikoi Kivduvol eivat
SUVNTIKOL, Wn TPoPaveig, Omwg yia
napadetypa:

- NamaotoUv Ta poUxa 1) Ta HaAAld

OTA HETAPEPOUEVA KOUUATLA.

Na TpaupatioTteite amod TURUATa
N UTOTIPOIOVTA TNG KATEPYAOIAg
TIOUEKOPEVDOVICOVTAL TIPOG TA
EEW.

Kivduvog ano Tig epyacieq otnv
NAEKTPLKY] EYKATACTAON.
Kivduvog eykAwBlopou avaueoa
oTa KOUMATIA KAl TOV TOIXO
(eAax1oTn analtoU eV AnMOoTAON
avAapeoa oToug TOiXOoug Kal Ta
Koppatia = 500 mm).

AV 0 UNXaviopog mpowbdnong
ouvdebel og pla mpifa nou dev
eival ouvdedepeévn pe Ta
XELPLOTNPLA TOU UNXAVAHATOG
Katepyaoiag tou EUAou, umopel
va tebel Eapvika oe Aettoupyia

0 UNXaviopog mpowbnong aro
™V enAvodo ToU PEUNATOG HETA

arno dLaKoTm).

Kivduvog va mapacupbeite
avapeoa OToug KUAivdpoug Kat
Ta umd KATEPyaoia KOUMATLa.

43 NEPIOAIKH AIMANZH

2)

MpokeluEVOU va dlaTnpnoeTe TO
MNXAVNUA O APLOTN KATAOTAON Kal
aBopupo, TpEMEeL:

1) Na Bdalete meplodikd ypaco

ATHESIA EP/ 2 IP ota pouAepav,
dlapeoou Twv ypaocadopwyv (T)
Tou armelkovifovTtal oTo oXNua,
XPNOLMOTIOL®VTAG TNV £131KN
oUplyya rou TipounOeUeTal PE TO
pnxavnua.

Na €eAEyxete TEPLODIKA TN
oTAOUN Tou AadloU OTo KAPTEP,
EeBldwvovrag tnvrana (D). H
oTabun tou Aadlol dev MPETEL
TIOTE va gival uikpoTtepn arod 4 cm
arno Tn oTalun Tng TAmnag. Av
xpetaletal, mpoobHeoTe AAdL
OLEOBLITZ EHT 16 11 aAAo Addt
pe 1Ewdeg SAE 30.

) Na Amavete Toug 0dnyoug Tou

OTAUPWTOU £3pAVOU.
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4-4 ANTIKATAZTAZH ENOZ TPOXOY

MeTA amo KAMolo XPOVIKO élaomua

XPONG, AMALTEITAL N AVTIKATACTAON

€VOG 1) TIEPLOCOTEPWV TPOXDV. Ma TNV

QaVTIKATAOTAOT) ToU TpoXoU, EeBIdoTe

TIG dUo Bideg (V)

4-5 ANTIKATAZTAZH KOPQNAZ
MEIQTHPA 'H KAMOIOY AAAOY
FPANAZIOY MEZA ZTO KAPTEP

Me TtV ndpodo Tou XpOVvou N Kopwva

TOU PelwTnpa Ba mapouatdoel pBOpPES,

MPOKAAMVTAG avoxn Kat 8opufo.

snaviotepa Ba amattnBel kat n

QAVTIKATAOTAGOT £VOG Ao TA ECWTEPIKA

ypavalila. Ma tnv avtikataotaon

aKOAOUBNOTE HE TN Oelpd TIQ

MAPAKATW £pyacieq, KoltalovTtag

TauTOXpOVva KAl TO  OXETLKO

AETITOUEPEG OXEDLO OTO KEPAAALO 7.

1) Anoouvapuo)\oyn OTE TOV UNXavIoHoU

mpowdnong aro T Baon

2) AQaIpECTE TOV KIvNTNpa EERIBWVOVTAG

TG 4 Bideg OUYKPATNONG.

3)Avanodoyupiote TOV Mnxakuo
npowenonq KaL adeldote To AadL OE €va
doxeio qu)\)\n)\o yia m usrsnslm
314d6eon. Mnv xUveTe To AAdL. Mpénet va
TO MOPASWOETE OE KATIOLOV TIOU EXEL TOV
anattoUpevo €EOTIAIOUO yiatn dlabean,
oUuQwva Je TNV Woxuouoa vouoBeaia
(TLX. HNXavoupyeio).

4) Avoi&Te TN Bupida OMwWS PaiveTal oTo
Asmouspéq OXEDIO Kal cupmpéo-rs T0
OUYKPOTNHA GEOVAG -KOPMVA-YPavagt
TIOU TIPOKELTAL VA AVTIKATAOTNOETE.

5) Ar(oouvapuo)\oynme TO oupromuq
He €vav eEoAkEq, apxifovtag amod ta
POUAENAV.

6) EravacuvappoAoynoTe To GUYKPOTNUA
oV MPEDA, EXOVTAG AVTIKATACTNOEL TO
(peapuévo €EQPTNHA Kal aKo)\oueﬁma
avncnpocpa ™ dladikacia Tmou
nspwpacpsml oto 5) kat4), rlpoosxovmq
1BlaiTepa va eivat og KaAn KaTaoTaon Kat

owaoTa TormoBemuéva Ta apepBUopaTa
(@AAVTLEQ).

7)ATIOKATAOTAOTE TN OCWOTH OTABUN
AadloU, Onwg MepLlypaPeTaAl OTNV
napaypago 4-2 Kat
£MAVACUVAPOAOYNOTE TIPOCEKTIKA
TOV KlvnTnpea.

4-6 OOPYBOZ

AvagEépoupue TNV opoAloyia Tou

mpoBAEMEeLN loxUouoa vouobeaia epl

60pUBOU TWV UNXAVNUATWV:

Turmog STEFF |[STEFF [STEFF |STEFF
; 2034 |2034Cl | 2044 | 2068
[AVIHaT
HIXavHaTos 2038 |2038CI | 2048
lood. 7
T8N (dbA) 66,7 66,7 66,7 | 66,
HynTikn mieon
MEyloTn 0N
Béon 69,8 69,8 69,8 | 69,8
epyaoiag

4-7 KAOAPIZMOZ MHXANIZMOY
NMPOQOHZIHZ

O «kaBapiopog Tou MnxaviopoU
npowbnong mpEmel va ekTeleital
MEPLOBIKA, XPNOLLOTOIMVTAG £vVA OTEYVO
mavi  éva mvENo, yla va anopakpUveTe
™ okovn N Ta §uhopodpla Tou
OUOOWPEUTNKAV KATA TIG KATEPYAOTIES.
Anocpbysrs ™m xpr']or] SIOAUT@V 1) AAAWV
OUGLMV TIOU UMOPEL va eTMPEdcouy Ty
Kavovikn Aettoupyia Tou pnxavipatog.
Mpémel va anoguyeTe emiong T xpnon
METUEOUEVOU OEPA YA TNV AMOUAKPUVON
TWV aKaBapaolmy.
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KE®AAAIO 5 - HAEKTPIKO ZXEAIATPAMMA

5-1 MONO®AZIKOZ KINHTHPAZ

STEFF 2034 - 2034Cl- 2038 - 2038Cl -
2044 - 2048 - 2068

Movo@aaoikog KivnTipag

X0*
1
L1 N PE
T T
SA1 e
*Movo yia Tov TUro Gs.

EEaptnua |Meptypagn Kat Aettoupyial XapaktnploTiKa Tep.

SB1 (0) Ekkivnon U, ~250 V

sB2 (1) Stdon 1

SB3 (2 AvaoTpoon

SA1 Metaywyéag TaxltnTtag U, ~250 V |, ~5A 1
2 Béoelg.

L1, N, PE rpgupﬁ 1

c1 MukvwTng 1

AoUyxpovog KivnTtnpag -
M1 OTPOPEAG BPaXUKUKAWONG] 1
X0* oLg U ~230 V 1
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METATQrEAZ NOAIKOTHTAZ ME ANAZTPO®H

rrPAMMH

OEXH

METPHT.

2TOIX.
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5-2 TPI®AZIKOZ KINHTHPAZ

STEFF 2034 - 2034Cl- 2038 - 2038Cl - | TPI®AZIKOS KINHTHPAZ
2044 - 2048 - 2068
X0* ! ! ! EEdptnua |Meptypapn Kat AetToupyia] XapaktnploTKa Teu.
L1213 N PE SBT (1) (2) |Exkivnon U, ~250 V
T T T T SB2  (0) Ztdon !
U vo wo sB3 (1) @ Avaotpoon
SA1 . :
U1 V1 W1U2V2W2 SA1 MSTGYLOYSO.Q Taxutntag Uo ~250 V ldh ~5A 1
2 B¢oelg.
L Fpappn 1
AcUyXpovog Kivntnpag -
M3 . . 1
OTPOPEAG BPAXUKUKAWONG
X0* MevTamoAkd Pig U ~380V 1

*Movoylatov tunoGs
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METAFQreAz nOAIKOTHTAZ ME ANAZTPO®H

OEZH.

el (=] B (@] )]

11

12

%l\)o

VI

2TOIX
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KE®AAAIO 6 - AXPHZTEYZH MHXANHMATOZ

61 AIAAYZH MHXANHMATOZ 62 AIAAOTH YAIKQN Eupwmnaikég O0dnyieg EOK/91/156
™¢g 18ng Maptiou 1991 kat EOK/91/

‘OTav npokeltal va SlaAloeTe TO A1a0gon nAskTpIKWV e&apTnuatwv: 689 g 12ng AekepBpiou 1991 mou

MNXAVNUa, TPETEL VA akoAouBnoete Ta UAIKA auTda diatibevrtal pge ta  emmBAr\oUV OTIG ETIXEIPNOELS TIOU

TIG TIAPAKATW UTIOBEIEELG: AOTIKA amoppippata, cUpQwva pgpnolpomnololy  Addla  va

- AMOCUVOECTE TA NAEKTPLKA v 1oxUouod vopoBeoia TG XWpag EVNHEPWVOUV TIG APUODIEG APXES
KaAwdia TpoopiopoU. yta N d1d6eon Kal Tnv arobnkeuon

- adeldote TA doxela Tmou TV akabaptwyv AQdLwV.
MepLEXOUV akabapTa Adadla Aiabeon pnxavoloyikov YmevOupiloupe Twg MPEMEL va

- avaBEaTe TIG epyaaieg dlAAuoNg €EapTNHATWV: TNPNOETE TN OXETIKN LoxUouoa
oe KATAPTIOUEVOUG Kat  To pnyxavnua €ival KataoKeuaouEvovopobeoia Tng XQPAS SAS.
€EOUCLOBOTNEVOUG TEXVIKOUG. pe aloupivio, XAAuBa kat MAAOCTIKA.

YnevOupifoupue nwg otav O xaAuBag kal To aAoupivio dev

oAoKANPpWoeL Tov KUKAO Zw1)g Tou To  eival BAaBepd yia To meptBaiAov av
pNnxavnua mpénet va dlatedel oav AVAKUKAWBOUV amod eEeIBIKEUNEVEG
Blounxaviko amoBANTO Kal KATA KALEEOUOIOBOTNHEVEG ETAlPEIEG. OL

OUVETIELA 1 ATIOKOLST), 1 SLlAA0YN, N MAAOTIKEG UAeg pmopoUlV va
peETAPOPA, n amodnkeuon kal n BAayouv To mMepPLBAAAOV Kal KATA
eneepyacia Tou, MPEMEL va OUVETIEIA TIPETEL VA TIOPAS000UV OE
eKTEAEOTOUV OUMQWVA HE TIG  EEEIOIKEUPEVEG EEOUCLODOTNUEVEG
loxlouoeg dlatdgelg TmoU eTalpeieg dlABeoNG.

evappovidovrtal pe v Odnyia EOK/

91/156 Tng 18ng MapTtiou 1991 kal AlaBson akabapTwv Aadinv

EOK 91/689 1ng 12ng AekepfpioKatd T1n ouvIinpnon kat In

1991 KaBWG €MMIONG KALTIG LETEMEITA  AELTOUPYIA TOU UNXAVNHATOG, N

TPOTTOTIONCES. dlabeon Twv akaBaptwv Aadlwv
TPEMEL va YiveTal cUUPWVA HE TIG
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CHAPTER 7 - SPARE PARTS / CAPITULO 7 - PIEZAS DE RECAMBIO / CAPITULO 7 - PECAS DE SUBSTITUICAO
/ KAPITEL 7 - ERSATZTEILE / CAPITOLO 7 - PARTI DI RICAMBIO

7-1 ORDERING NOTE

When contacting our firm, the user is to provide the following

information:

1) A copy of the Feed unit external plate (machine model, serial
number, year of manufacture, motor power supply, etc.).

2) Date of purchase (at least month and year).

3) Duty hours (approximate).

4) Code number and name of the part to be replaced.

5) Any detailed information about the problem to be solved or the
fault detected.

7-1 NOTAS DE PEDIDO

El usuario que se encuentre en la necesidad de comunicar con

nuestra firma tendra que facilitar las informaciones siguientes:

1) Copia de la placa exterior montada en el Arrastrador (modelo
maquina, ndmero de serie, afio de fabricacién, alimentacién del
motor, etc.).

2) Fecha de compra (mes y afio por lo menos).

3) Horas de servicio (aproximadamente).

4) Numero de cédigo y denominacién de la pieza pedida para la
sustitucion.

5) Eventuales indicaciones detalladas relativas al problema a
solucionar o defecto encontrado.

7-1 NOTAS DE PEDIDO

O utente que se encontre na necessidade de comunicar com a nossa

empresa devera fornecer as seguintes informagoes:

1) Cépia da placa exterior montada sobre o Arrastador (modelo
maquina, nimero de série, ano de fabricagdo do motor, etc.).

2) Data de aquisigdo (pelo menos més e ano).

3) Horas de servigo (aproximadamente).

4) Numero de cédigo e identificacao do particular pedido para a
substituicdo.

5) Eventuais indicagdoes detalhadas acerca do problema para
resolver ou do defeito que se encontrou.

7-1 ANMERKUNGEN ZU BESTELLUNGEN

Bei Ersatzteilanfragen sind folgende Daten notwendig:

1) Angaben laut Typenschild, das auf dem Vorschubgerat
angebracht ist (Maschinenmodell, Seriennummer, Baujahr,
Stromversorgung des Motors, usw...).

2) Kaufdatum (zumindest Monat und Jahr).

3) Betriebsstunden (schatzungsweise).

4) Bestellnummer und Bezeichnung des zum Austausch
gewdlinschten Ersatzteils.

5) Eventuelle genaue Angaben beziiglich des zu I6senden oder
aufgetretenden Problems.

7-1 NOTE DI ORDINAZIONE

L'utente che si trovi nelle necessita di comunicare con la nostra ditta

dovra fornire le seguenti informazioni:

1) Copia della targhetta esterna montata sul Trascinatore (modello
macchina, numero di serie, anno di fabbricazione, alimentazio-
ne del motore, ecc...).

2) Data di acquisto (almeno mese ed anno).

3) Ore di servizio (approssimative).

4) Numero di codice e denominazione del particolare richiesto per
la sostituzione.

5) Eventuali indicazioni dettagliate circa il problema da risolvere o il
difetto riscontrato
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CHAPITRE 7 - PIECES DE RECHANGE / HOOFDSTUK 7 - RESERVEONDERDELEN /
KAPITEL 7 - RESERVDELAR / KAPITEL 7 - RESERVEDELE / KEGAAAIO 7 - ANTAAAAKTIKA

7-1 BON DE COMMANDE

L'utilisateur qui se trouve dans I'obligation de communiquer avec

notre maison doit fournir les informations suivantes:

1) Copie de la plaquette extérieure montée sur I'Entraineur (modéle,
numeéro de série, année de fabrication, alimentation du moteur, etc...).

2) Date d’achat (au moins mois et année).

3) Heures de service (approximatives).

4) Numéro de référence et dénomination de la piece demandée en
remplacement.

5) D’éventuelles indications détaillées concernant le probleme a
résoudre ou le défaut rencontré.

7-1 BESTELLINGSAANMERKINGEN

De gebruiker die met onze firma wenst te communiceren, dient

volgende informaties mede te delen:

1) Kopie van het naamplaatje dat aan de buitenkant van de
Meenemer (Aandrijver) is aangebracht (model van de machine,
serienummer, fabricatiejaar, motorvoeding, enz..)

2) Aankoopdatum (tenminste maand en jaar)

3) Arbeidsuren (ongeveer)

4) Codenummer en beschrijving van de reserveonderdelen voor
de vervanging

5) Eventuele gedetailleerde aanwijzingen omtrent het op te lossen
probleem of het vastgestelde defect.

7-1 INTRODUKTIONSNOT

Om anvandaren behéver kommunicera med vart féretag bér han ge

féljande information:

1) Kopia pa den utvandiga markplaten som finns monterad pa
frammatningsenheten (maskin modell, serienummer,
tillverkningséar, motorns strémférsérjning, m.m).

2) Inképsdatum (atminstone manad och ar).

3) Anvandningstimmar (cirka).

4) Kod och benédmning pa reservdelen som efterfragas.

5) Eventuella detaljer 6ver problemet att I16sa eller den pastdtta
defekten.

7-1 BEMAERKNINGER VEDRQRENDE BESTILLING

Den bruger, der har brug for at kommunikere med vores virksomhed,

skal opgive falgende oplysninger:

1) Kopi af den identifikationsplade, der sidder udvendigt pa
fremdriftsmaskinen (maskinmodel, serienummer, fremstillingsar,
motorstremforsyning, etc...).

2) Koebsdato (mindst maned og ar)

3) Driftstimer (tilnaermelsesvist)

4) Kodenummer og betegnelse pa den enkeltdel, der onskes
udskiftet.

5) Eventuelle detaljerede anvisninger angaende det problem, der
skal lgses eller den fejl, der er fundet.

7-1 ZHMEIQZEIZ A THN MNAPAITEAIA

O XpNoTNG Mou Ba XPELACTEL VA EMIKOLVWVAOEL UE TNV eTAlpEia

pag, Ba mpéemnet va avacpépst TIG TIAPAKATW TANPOPOPIEG:

1) Avtiypago amod Ttnv sz‘rsptKn mivakida mou stvm
OuvapHOAOYNUEVN OTO  UNXAvNua (HOVTENO, Kwd. OELPdS,
£TOG KATAOKEUTNG, TPOPOS0aia KIVNTPA, K.ATL).

2) Huepounvia ayopdg (TOUAGXLOTOV Urjva Kat £€10G).

3) Qpeg AetToupyiag (Kam TPOCEYYLON).

4) KwdlKO Kal ovopacia Tou €EApTRHATOG Tou BEAEL va
AVTIKATAOTAOEL.

5) Evdexoueveg Aemtopepeiq evdei&elg 6cov agopd TO
MPOBANUA TIOU BEAETE VA AMOKATACTAOETE 1 TO EAATTWHA
ToU B1ATIOTM®OATE.
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7-2 TABLES CONTENTS

TAB. 1 - BATY GROUP (STEFF 2034-2034CI-2044)

TAB. 2 - BATY GROUP (STEFF 2038-2038CI-2048-2068)
TAB. 3 - TRANSMISSION GROUP

TAB. 4 - TRANSMISSION GROUP (STEFF 2034CI-2038Cl)
TAB. 5 - MOTOUR GROUP

TAB. 6 - SUPPORT GROUP

7-2 INDICE DE LAS TABLAS

TAB. 1 - GRUPO CARTER (STEFF 2034-2034C|-2044)
TAB. 2 - GRUPO CARTER (STEFF 2038-2038C|-2048-2068)
TAB. 3 - GRUPO TRANSMISION

TAB. 4 - GRUPO TRANSMISION (STEFF 2034CI-2038Cl)
TAB. 5 - GRUPO MOTOR

TAB. 6 - GRUPO SOPORTE

7-2 INDICE DAS GRAVURAS

GRAV. 1 - GRUPO BATY (STEFF 2034-2034CI-2044)
GRAV. 2 - GRUPO BATY (STEFF 2038-2038C|-2048-2068)
GRAV. 3 - GRUPO TRANSMISSAO

GRAV. 4 - GRUPO TRANSMISSAO (STEFF 2034CI-2038Cl)
GRAV. 5 - GRUPO MOTOR

GRAV. 6 - GRUPO SUPORTE

7-2 INHALTSANGABE DER ABBILDUNGEN

ABB. 1 - GEHAUSE-EINHEIT (STEFF 2034-2034CI-2044)
ABB. 2 - GEHAUSE-EINHEIT (STEFF 2038-2038CI-2048-2068)
ABB. 3 - UBERTRAGUNGSEINHEIT

ABB. 4 - UBERTRAGUNGSEINHEIT (STEFF 2034CI-2038Cl)
ABB. 5 - MOTOREINHEIT

ABB. 6 - TRAGEREINHEIT

7-2 INDICE DELLE TAVOLE

TAV. 1 - GRUPPO BATY (STEFF 2034-2034ClI-2044)

TAV. 2 - GRUPPO BATY (STEFF 2038-2038CI-2048-2068)
TAV. 3 - GRUPPO TRASMISSIONE

TAV. 4 - GRUPPO TRASMISSIONE (STEFF 2034CI-2038Cl)
TAV. 5 - GRUPPO MOTORE

TAV. 6 - GRUPPO SUPPORTO

7-2 INDEX DES PLANCHES

PL. 1 - ENSEMBLE BATY (STEFF 2034-2034C|-2044)

PL. 2 - ENSEMBLE BATY (STEFF 2038-2038CI-2048-2068)
PL. 3 - ENSEMBLE TRANSMISSION

PL. 4 - ENSEMBLE TRANSMISSION (STEFF 2034CI-2038Cl)
PL. 5 - GRUPO MOTOR

PL. 6 - GRUPO SUPORTE

7-2 INHOUDSOPGAVE VAN DE ILLUSTRATIES

ILL. 1 - BATY GROEP (STEFF 2034-2034C|-2044)

ILL. 2 - BATY GROEP (STEFF 2038-2038C|-2048-2068)
ILL. 3 - TRANSMISSIEGROEP

ILL. 4 - TRANSMISSIEGROEP (STEFF 2034CI-2038Cl)
ILL. 5 - MOTORGROEP

ILL. 6 - STEUNSTUKGROEP

7-2 TABELL INNEHALL

TAB. 1 - BATY ENHET (STEFF 2034-2034C|-2044)

TAB. 2 - BATY ENHET (STEFF 2038-2038CI-2048-2068)
TAB. 3 - TRANSMISSIONSENHET

TAB. 4 - TRANSMISSIONSENHET (STEFF 2034CI-2038Cl)
TAB. 5 - MOTORENHET

TAB. 6 - STODENHET

7-2 TAVLEFORTEGNELSE

TAV. 1 - BATY-ENHED (STEFF 2034-2034C|-2044)

TAV. 2 - BATY-ENHED (STEFF 2038-2038C|-2048-2068)
TAV. 3 - TRANSMISSIONSENHED

TAV. 4 - TRANSMISSIONSENHED (STEFF 2034CI-2038Cl)
TAV. 5 - MOTORENHED

TAV. 6 - HOLDERENHED

7-2 KATAAOIOz ZXEAIQN

ZXEAIO. 1 - YTKPOTHMA BATY (STEFF 2034-2034ClI-2044)
ZXEAIO. 2 - XYTKPOTHMA BATY (STEFF 2038-2038CI-2048-2068)
ZXEAIO. 3 - XYTKPOTHMA METAAO>HX

ZXEAIO. 4 - XYTKPOTHMA METAAOZHX (STEFF 2034CI-2038Cl)
2XEAIO.5 - XYTKPOTHMA KINHTHPA

2ZXEAIO. 6 - XYTKPOTHMA BAZHX
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CODE CODE
CODIGO CODIGO -
N° cODIGO cODIGO PART NUMBER DENOMINACION IDENTIFICACAO
STEFF STEFF
2034-2034Cl 2044
1 32722101 33622101 Baty Carter Baty
2 00003203 00003203 Oil plug Tap6n aceite Tampa 6leo
3 00003434 00003434 Bearing 6001 Cojinete 6001 Coxim 6001
4 42100021 42100021 Shaft with ring Arbol con corona (50 Hz) Arvore com coroa
5 42100022 42100022 Shaft with ring Arbol con corona (60 Hz) Arvore com coroa
6 00003410 00003410 Bearing 6203 Cojinete 6203 Coxim 6203
7 00003516 00003516 OR ring 3281 Anillo OR 3281 Aro OR 3281
8 42100104 42100104 Door Tapa lateral Portinhola
9 00030512 00030512 Screw TCEI M5 x 18 Tornillo TCEI M5 x 18 Parafuso TCEI M5 x 18
10 42200012 42200012 Gear 725 Engranaje Z =25 Engrenagem Z =25
11 00000006 00000006 Grower washer @ 10 Arandela elastica @ 10 Anilha grower @ 10
12 00000114 00000114 M10 nut Tuerca M 10 Porca M 10
13 00003605 00003605 Oil seal 32x17x7 Retén de aceite 32x17x7 Aro resisténcia 32x17x7
14 32722102 33622102 Oil sump Tapa carter Carter
15 00040512 00040512 Screw TCEI M5 x 20 Tornillo TCEI M5 x 20 Parafuso TCEI M5 x 20
16 20100000 20100000 Motor Motor Motor
17 00003504 00003504 ORring 174 Anillo OR 174 Aro OR 174
18 00050803 00050803 Screw TCEI M8 x 16 Tornillo TCEI M8 x 16 Parafuso TCEI M8 x 16
19 00000017 00000017 Flat washer @ 5 Arandela plana @ 5 Anilha plana @ 5
20 00000139 00000139 Nut M5 UNI 5588 Tuerca M5 UNI 5588 Porca M5 UNI 5588
21 00140605 00140605 Screw STEI 6x12 p.c. Tornillo STEI 6x12 P.C. Parafuso STEI 6 x 12 P.C.
22 42160100 42160100 Support for brush Soporte cepillo Suporte escova
23 42700011 42700011 Brush Cepillo Escova
24 00000017 00000017 Washer @ 5,3 Arandela plana @ 5,3 Anilha plana @ 5,3
25 00030507 00030507 Screw TCEI M5 x 20 Tornillo TCEI M5 x 20 Parafuso TCEI M5 x 20
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BEST.NR. BEST.NR.
CODICE CODICE
N° |REFERENCH REFERENCE BENENNUNG DENOMINAZIONE DENOMINATION
STEFF STEFF
2034-2034Cl 2044
1 32722101 33622101 Baty Baty Baty
2 00003203 00003203 OlverschluB Tappo olio Bouchon huile
3 00003434 00003434 Kugellager 6001 Cuscinetto 6001 Roulement 6001
4 42100021 42100021 Welle mit Zahnkranz (50 Hz) | Albero con corona (50 Hz) Arbre avec couronne (50 Hz)
5 42100022 42100022 Welle mit Zahnkranz (60 Hz) | Albero con corona (60 Hz) Arbre avec couronne (60 Hz)
6 00003410 00003410 Kugellager 6203 Cuscinetto 6203 Roulement 6203
7 00003516 00003516 O-Ring 3281 Anello OR 3281 O-Ring 3281
8 42100104 42100104 Tar Portella Portillon
9 00030512 00030512 Schraube TCEI M5 x 18 Vite TCEI M5 x 18 Vis TCEI M5 x 18
10 42200012 42200012 Zahnrad 225 Ingranaggio Z =25 Engrenage 725
1" 00000006 00000006 Grower-Unterlegscheibe @ 10| Rondella grower @ 10 Rondelle @ 10
12 00000114 00000114 Mutter M 10 Dado M 10 Ecrou M10
13 00003605 00003605 Dichtungsring 32x17x7 Anello tenuta 32x17x7 Joint d’étanchéité 32x17x7
14 32722102 33622102 Gehause Carter Carter
15 00040512 00040512 Schraube TCEI M5 x 18 Vite TCEI M5 x 20 Vis TCEI M5 x 18
16 20100000 20100000 Motor Motore Moteur
17 00003504 00003504 O-Ring 174 Anello OR 174 O-Ring 174
18 00050803 00050803 Schraube TCEI M8 x 16 Vite TCEI M8 x 16 Vis TCEI M8 x 16
19 00000017 00000017 Flache Unterlegscheibe @ 5 | Rondella piana @ 5 Rondelle plate @ 5
20 00000139 00000139 Mutter M5 UNI 5588 Dado M5 UNI 5588 Ecrou M5 UNI 5588
21 00140605 00140605 Schraube STEI 6x12 P.C. Vite STEI 6x12 P.C. Vis STEI 6x 12 P.C.
22 42160100 42160100 Burstentrager Supporto spazzolino Support brosse
23 42700011 42700011 Burste Spazzolino Brosse
24 00000017 00000017 Ring @ 5,3 Rondella piana @ 5,3 Rondelle @ 5,3
25 00030507 00030507 Schraube TCEI M5x20 Vite TCEI M5 x 20 Vis TCEI M5x20
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CODE CODE
KOD KOD
N° Kggl?(l(z)E Kggl?(%i BESCHRIJVING BENAMNING BETEGNELSE NEPIFPA®H
STEFF STEFF
2034-2034Cl| 2044
1 | 32722101 | 33622101 |Baty Baty Baty Baty
2 | 00003203 | 00003203 |Oliedop Oljelock Olieprop Tana Aadio’
3 | 00003434 | 00003434 |[Lager 6001 Lager 6001 Leje 6001 PoulAepav 6001
4 | 42100021 | 42100021 |As metkrans (50 Hz) |Axel med ring (50 Hz) [Aksel med krans (50 Hz)| Afovag pe kopmva (50 Hz)
5 | 42100022 |42100022 |As metkrans (60 Hz) |Axel med ring (60 Hz) [Aksel med krans (60 Hz)| Afovag pe kopwva (60 Hz)
6 | 00003410 | 00003410 |[Lager 6203 Lager 6203 Leje 6203 PoulAepav 6203
7 | 00003516 | 00003516 |O-ring 3281 Ring OR 3281 OR-ring 3281 AaxTUuAidL O-plvyk 3281
8 | 42100104 |42100104 |Luik Dorr Lage Oupida
9 | 00030512 | 00030512 |[Schroef TCELM5 X 18 |Skruv TCEI M5 x 18 Skruer TCEI M5 x 18 Bida TCEI M5x18
10 | 42200012 | 42200012 |Raderwerk Z =25 Drev Z =25 Tandhjul Z = 25 Mpavall Z=25
11 | 00000006 | 00000006 |Sluitring grower @ 10 | Bricka grower & 10 Grower speendskive @10| PodeAa ykpoBep @ 10
12 | 00000114 | 00000114 [Moer M 10 Mutter M 10 Matrik M 10 MNa&padt M10
13 | 00003605 | 00003605 |Dichtingring 32x17x7 | Tatningsring 32x17x7  [Teetningsring 32x17x7 | TowwoUxa 32x17x7
14 | 32722102 | 33622102 |[Carter Oljesump Deekplade Kaptep
15 | 00040512 | 00040512 |[Schroef TCEI M5 X 20 |Skruv TCEI M5 x 20 Skruer TCEI M5 x 20 Bida TCEI M5x20
16 | 20100000 | 20100000 |Motor Motor Motor Kivntpag
17 | 00003504 | 00003504 |O-ring 174 Ring OR 174 OR-ring 174 AaxTUAidL O-plvyk 174
18 | 00050803 | 00050803 |[Schroef TCEIM8x 16 |Skruv TCEI M8 x 16 Skruer TCEI M8 x 16 Bida TCEI M8x16
19 | 00000017 | 00000017 |Platte sluitring @ 5 Platt bricka @ 5 Plan speendskive @5 | Eniredn podéia @ 5
20 | 00000139 | 00000139 [Moer M5 UNI 5588 Mutter M5 UNI 5588 Matrik M5 UNI 5588 MNa&adt M5 UNI 5588
21 | 00140605 | 00140605 |Schroef STEI6x12 P.C.|Skruv STEI6x12 P.C. [Skruer STEI 6x12 P.C. | Bida STEI 6x12 P.C.
22 | 42160100 | 42160100 |Borstelhouder Stéd for borste Barsteholder Bdon Bouptoag
23 | 42700011 | 42700011 |Borstel Borste Borste Bouptoa
24 | 00000017 | 00000017 |Platte sluitring @ 5,3 Platt bricka © 5,3 Plan speendskive @ 5,3 | Eninedn podéha @ 5,3
25 | 00030507 | 00030507 |Schroef TCEIM5 x 20 |Skruv TCEI M5 x 20 Skruer TCEI M5 x 20 Bida TCEI M5x20
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TAB.1 - BATY GROUP
TAB.1 -GRUPO CARTER
GRAV.1 - GRUPO BATY
(STEFF 2034-2034Cl-2044)

1‘5 14 20 12

P

ABB.1 - GEHAUSE-EINHEIT ILL.1 -BATY GROEP

TAV.1  -GRUPPO BATY TAB.1 -BATY ENHET
PL.1 - ENSEMBLE BATY TAV.1 - BATY-ENHED
(STEFF 2034-2034CI-2044) 2XEAIO.1 -ZYFKPOTHMA BATY

(STEFF 2034-2034Cl-2044)

8

/

7 6453 2

Cong,
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CODE CODE CODE

CODIGO CODIGO CODIGO ~

Ne | cODIGO cODIGO cODIGO PART NAME DENOMINACION IDENTIFICACAO
STEFF STEFF STEFF
2038-2038ClI 2048 2068

1 32822101 33722101 31253101 |Baty Carter Baty
2 00030504 00030504 00030504 |Screw TCEI M5 x 12 Tornillo TCEI M5 x 12 Parafuso TCEI M5 x 12
3 42200010 42200010 42200010 | Bronze ring (50 Hz) Corona en bronce (50 Hz) [Coroa em bronze (50 Hz)
4 42200001 42200001 42200001 | Bronze ring (60 Hz) Corona en bronce (60 Hz) [Coroa em bronze (60 Hz)
5 00003434 00003434 00003434 | Bearing 6001 Cojinete 6001 Coxim 6001
6 00003203 00003203 00003203 | Oil plug Tapoén aceite Tampa dleo
7 00003901 00003901 00003901 | Control handle Manilla de maniobra Manilha de manobra
8 00140605 00140605 00140605 |Screw STEIM6 x 12 p.c. | Tornillo STEIM6 x 12 p. |Parafuso STEI M6 x 12 p.c.
9 40300013 40300013 40300013 | Spring Muelle10 Mola
10 | 00004101 00004101 00004101 | Ball 3/16 Bola 3/16 Esfera 3/16
1 42201009 42201009 42201009 |Bush Casquillo12 Fivela
12 | 00003518 00003518 00003518 |ORring 2112 Anillo OR 2112 Aro OR 2112
13 | 00003510 00003510 00003510 | OR ring 3043 Anillo OR 3043 Aro OR 3043
14 | 42201007 42201007 42201007 | Gear-moving shaft Arbol desplaza vel. Arvore transferéncia mudangas
15| 42200008 42200008 42200008 |Gear Z20 Engranaje Z 20 Engrenagem Z20
16 | 42202007 42202007 42200007 | Preselector Preselector Pré-selector
17 | 42201006 42201006 42201006 | Exit shaft Arbol de salida Arvore saida
18 | 42201005 42201005 42201005 |Gear Z34 Engranaje Z 34 Engrenagem Z34
19 | 00003410 00003410 00003410 |Bearing 6203 Cojinete 6203 Coxim 6203
20 | 00003517 00003517 00003517 | OR ring 4400 Anillo OR 4400 Aro OR 4400
21 | 42201004 42201004 42200004 | Door Tapa lateral Portinhola
22 | 00003605 00003605 00003605 | Oil seal 32x17x7 Retén de aceite 32x17x7 |Aro resisténcia 32x17x7
23 | 00030508 00030508 00030508 | Screw TCEI M5 x 25 Tornillo TCEI M5 x 25 Parafuso TECI M5 x 25
24 | 42200012 42200012 42200012 | Gear Z25 Engranaje Z=25 Engrenagem Z =25
25 | 00000006 00000006 00000006 | Grower washer @ 10.5 Arandela elastica @ 10,5 |Anilha grower @ 10,5
26 | 00000114 00000114 00000114 | M10 nut Tuerca M 10 Porca M10
27 | 32822102 33722102 31153103 | Oil sump Carter Carter
28 | 00040512 00040512 00040512 | Screw TCEI M5 x 20 Tornillo TCEI M5 x 20 Parafuso TCEI M5 x 20




BEST.NR. | BEST.NR. | BEST.NR.
CODICE CODICE CODICE
N° [REFERENCE|REFERENCE | REFERENCE BENENNUNG DENOMINAZIONE DENOMINATION
STEFF STEFF STEFF
2038-2038ClI 2048 2068
1 32822101 33722101 31253101 |Baty Baty Baty
2 00030504 00030504 00030504 |Schraube TCEIM5 x 12 |vite TCEI M5 x 12 Vis TCEI M5 x 12
3 42200010 42200010 42200010 |Bronzezahnkranz (50 Hz) |Corona in bronzo (50 Hz) | Couronne en bronze (50 Hz)
4 42200001 42200001 42200001 |Bronzezahnkranz (60 Hz) |Corona in bronzo (60 Hz) | Couronne en bronze (60 Hz)
5 00003434 00003434 00003434 |Kugellager 6001 Cuscinetto 6001 Roulement 6001
6 00003203 00003203 00003203 |OlverschluB Tappo olio Bouchon huile
7 00003901 00003901 00003901  |Bedienungshandgriff Maniglia di manovra Poignée de manceuvre
8 00140605 00140605 00140605 |Schraube STEIM6 x 12 P.C.|Vite STEI M6 x 12 p.c. Vis STEI M6 x 12 p.c.
9 40300013 40300013 40300013 |Feder Molla Ressort
10 | 00004101 00004101 00004101 |Kugel 3/16 Sfera 3/16 Bille 3/16
11 42201009 42201009 42201009 |Buchse Boccola Douille
12 | 00003518 00003518 00003518 |O-Ring 2112 Anello OR 2112 O-Ring 2112
13 | 00003510 00003510 00003510 |O-Ring 3043 Anello OR 3043 O-Ring 3043
14 | 42201007 42201007 42201007 |Gangschaltungswelle Albero spostamarce Arbre commande
15 | 42200008 42200008 42200008 |Zahnrad Z 20 Ingranaggio Z20 Engrenage 7220
16 | 42202007 42202007 42200007 |Vorwahler Preselettore Moteur
17 | 42201006 42201006 42201006 |Ausgangswelle Albero uscita Arbre sortie
18 | 42201005 42201005 42201005 |Zahnrad Z 34 Ingranaggio Z34 Engrenage 734
19 00003410 00003410 00003410 |Kugellager 6203 Cuscinetto 6203 Roulement 6203
20 | 00003517 00003517 00003517 |O-Ring 4400 Anello OR 4400 O-Ring 4400
21 42201004 42201004 42200004 |Tar Portella Portillon
22 | 00003605 00003605 00003605 |Dichtungsring 32x17x7 Anello tenuta 32x17x7 Joint d’étanchéité 32x17x7
23 | 00030508 00030508 00030508 |Schraube TCEIM5x 25 |Vite TCEI M5 x 25 Vis TCEI M5 x 25
24 | 42200012 42200012 42200012 |Zahnrad Z 25 Ingranaggio Z =25 Engrenage 725
25 00000006 00000006 00000006 |Grower-Unterlegscheibe @10,5| Rondella grower @ 10,5 | Rondelle © 10,5
26 | 00000114 00000114 00000114 |Mutter M10 Dado M10 Ecrou M10
27 | 32822102 33722102 31153103 |Gehéause Carter Carter
28 | 00040512 00040512 00040512 |Schraube TCEIM5x 20 | Vite TCEI M5 x 20 Vis TCEI M5 x 20
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CODE CODE CODE
KOD KOD KOD
N komros |k OPE | (KODE | BESCHRIJVING | BENAMNING BETEGNELSE NEPIFPAGH
STEFF STEFF | STEFF
2038-2038Cl| 2048 2068
1] 32822101 | 33722101 | 31253101 [Baty Baty Baty Baty
2| 00030504 | 00030504 | 00030504 [Schroef TCEI M5 x 12 |Skruv TCEIM5 x 12 |Skruer TCEI M5 x 12 Bida TCEI M5x12
3| 42200010 | 42200010 | 42200010 [Bronskrans (50 Hz) Brons ring (50 Hz) Bronzekrans (50 Hz) MrpoUTdivn kopwva (50 Hz)
41 42200001 42200001 | 42200001 |Bronskrans (60 Hz) Brons ring (60 Hz) Bronzekrans (60 Hz) MmpoUTdivn kopwva (60 Hz)
5| 00003434 | 00003434 | 00003434 |Lager 6001 Lager 6001 Leje 6001 PouAepav 6001
6| 00003203 | 00003203 | 00003203 |Oliedop Oljelock Olieprop Tamna ehaiou
71 00003901 | 00003901 | 00003901 [Bedieningshandgreep |Kontrollhandtag Mangvrehandtag Xetpohapn xetpLlopou
8| 00140605 | 00140605 | 00140605 |Schroef STEI M6x12 p.c.|Skruv STEI M6 x 12 p.c.|Skruer STEI M6 x 12 p.c. |Bida STEI M6x12 p.c.
9| 40300013 | 40300013 | 40300013 [Veer Fjader Fjeder EAatplo
10| 00004101 | 00004101 | 00004101 [Bol 3/16 Kula 3/16 Kugle 3/16 Mrtia 3/16
11| 42201009 | 42201009 | 42201009 |Oorring Bussning Basning AaxTUABL TPIRNG E0WTEPLKO
12| 00003518 | 00003518 | 00003518 |O-ring 2112 Ring OR 2112 OR-ring 2112 AaxTUAidL O-ptvyk 2112
13| 00003510 0003510 | 00003510 |O-ring 3043 Ring OR 3043 OR-ring 3043 AaxTUAidL O-ptvyk 3043
14] 42201007 | 42201007 | 42201007 |As voor de versnellings-|Vaxelspak Stang til gearskift AEovag TaxutnTWV
verplaatsing
15| 42200008 | 42200008 | 42200008 |[Raderwerk Z20 Drev 220 Tandhjul 220 Mpaval 220
16| 42202007 | 42202007 | 42200007 [Voorkiezer Férvéljare For-veelger Mpo-emAoygag
17| 42201006 | 42201006 | 42201006 |Uitgangsas Utgangsaxel Udgangsaksel AEovag e£odou
18| 42201005 | 42201005 | 42201005 |Raderwerk Z34 Drev Z34 Tandhjul Z34 Mpaval 34
19| 00003410 | 00003410 | 00003410 |Lager 6203 Lager 6203 Leje 6203 Poulepdv 6203
20| 00003517 | 00003517 | 00003517 |O-Ring 4400 Ring OR 4400 OR-ring 4400 AaxTUAiBL O-ptvyk 4400
21| 42201004 | 42201004 | 42200004 |Luik Dérr Lage Qupida
22| 00003605 | 00003605 | 00003605 |Dichtingring 32x17x7  |Tatningsring 32x17x7 |Teetningsring 32x17x7  |TowoUxa 32x17x7
23| 00030508 | 00030508 | 00030508 [Schroef TCEI M5 x 25 |Skruv TCEIM5 x 25  |Skruer TCEI M5 x 25 Bida TCEI M5x25
24| 42200012 | 42200012 | 42200012 |Raderwerk Z = 25 DrevZ =25 Tandhjul Z= 25 Mpaval Z=25
25| 00000006 | 00000006 | 00000006 |Sluitring grower @ 10,5 |Bricka grower @ 10,5 |Grower spaendskive @10,5|Pod€Aa ykpoBep @ 10,5
26] 00000114 | 00000114 | 00000114 [Moer M 10 Mutter M10 Matrik M10 Ma&padt M10
27| 32822102 | 33722102 | 31153103 [Carter Oljesump Daekplade Kaptep
28| 00040512 | 00040512 | 00040512 |Schroef TCEI M5 x 20 |Skruv TCEI M5 x 20 | Skruer TCEI M5 x 20 Bida TCEI M5x20




TAB.2 - BATY GROUP ABB.2 - GEHAUSE-EINHEIT ILL.2 -BATY GROEP

TAB.2 -GRUPO CARTER TAV.2 -GRUPPO BATY TAB.2 -BATY ENHET

GRAV.2 - GRUPO BATY PL.2 - ENSEMBLE BATY TAV.2 - BATY-ENHED

(STEFF 2038-2038CI-2048-2068) (STEFF 2038-2038CI-2048-2068) 2XEAIO.2 -ZYFKPOTHMA BATY
(STEFF 2038-2038CI-2048-2068)

2‘8 2‘7 38 26 25 24
\

\

|
8 7 2 9 1011 12 13 14
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CODE CODE CODE
CODIGO CODIGO CODIGO N

Ne | cobpiGo cODIGO coODIGO PART NAME DENOMINACION IDENTIFICACAO

STEFF STEFF STEFF

2038-2038ClI 2048 2068

29 | 20100000 20100000 20100000 Motor Motor Motor
30 | 00003504 00003504 00003504 ORring 174 Anillo OR 174 Aro OR 174
31 | 00050803 00050803 00050803 Screw TCEI M8 x 16 Tornillo TCEI M8 x 16 Parafuso TCEI M8 x 16
32 | 42200016 42200016 42200016 Gear Z17 Engranaje Z17 Engrenagem Z17
33 | 42200015 42200015 42200015 Gear Z31 Engranaje Z31 Engrenagem Z31
34 | 42160100 42160100 42160100 Support for brush Soporte cepillos Suporte escovas
35 | 42700011 42700011 42700011 Brush Cepillo Escova
36 | 00030507 00030507 00030507 Screw TCEI M5 x 20 Tornillo TCEI M5 x 20 Parafuso TCEI M5 x 20
37 | 00000017 00000017 00000017 Flat washer @ 5.3 Arandela plana @ 5,3 Anilha plana @ 5,3
38 | 00000139 00000139 00000139 M5 nut Tuerca M5 Porca M5
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BEST.NR. | BEST.NR. | BEST.NR.

CODICE CODICE CODICE

N° |REFERENCE| REFERENCE| REFERENCE BENENNUNG DENOMINAZIONE DENOMINATION
STEFF STEFF STEFF
2038-2038ClI 2048 2068

29 | 20100000 20100000 20100000 Motor Motore Moteur
30 | 00003504 00003504 00003504 O-Ring 174 Anello OR 174 O-Ring 174
31 | 00050803 00050803 00050803 Schraube TCEI M8 x 16 Vite TCEI M8 x 16 Vis TCEI M8 x 16
32 | 42200016 42200016 42200016 Zahnrad Z 17 Ingranaggio Z17 Engrenage Z17
33 | 42200015 42200015 42200015 Zahnrad Z 31 Ingranaggio Z31 Engrenage Z31
34 | 42160100 42160100 42160100 Birstentrager Supporto spazzolino Support brosse
35 | 42700011 42700011 42700011 Burste Spazzolino Brosse
36 | 00030507 00030507 00030507 Schraube TCEI M5 x 20 Vite TCEI M5 x 20 Vis TCEI M5 x 20
37 | 00000017 00000017 00000017 Flache Unterlegscheibe @ 5,3 Rondella piana @ 5,3 Rondelle plate @ 5,3
38 | 00000139 00000139 00000139 Mutter M5 Dado M5 Ecrou M5
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CODE CODE CODE
KOD KOD KOD
N | koomos [khokos koomos| BESCHRIJVING | BENAMNING | BETEGNELSE MEPIFPAGH
STEFF STEFF | STEFF
2038-2038CI| 2048 2068
29 | 20100000 20100000 |20100000 |Motor Motor Motor Kwntpag
30 | 00003504 |00003504 |00003504 |O-Ring 174 Ring OR 174 OR-ring 174 AayTuAidt O-pivyk 174
31 | 00050803 |00050803 | 00050803 |Schroef TCEI M8 x 16 | Skruv TCEI M8 x 16 |Skruer TCEI M8 x 16 |Bida TCEI M8x16
32 42200016 |42200016 |42200016 |Raderwerk Z17 Drev Z17 Tandhjul Z17 Mpavad 217
33 | 42200015 |42200015 |42200015 |Raderwerk Z31 Drev Z31 Tandhjul Z31 Mpavad Z31
34 | 42160100 |42160100 |42160100 |Borstelhouder Stod for borste Barsteholder Bdon Bouptoag
35 | 42700011 |42700011 |42700011 |Borstel Borste Borste BoUptoa
36 | 00030507 |00030507 |00030507 |Schroef TCEI M5 x 20 | Skruv TCEI M5 x 20 |Skruer TCEI M5 x 20 |Bida TCEI M5x20
37 | 00000017 |00000017 |00000017 |Platte sluitring @ 5,3 |Platt bricka @ 5,3 |Plan Spaendskive @ 5,3|Pod¢Aa eninedn @ 5,3
38 | 00000139 |00000139 |00000139 |[Moer M5 Mutter M5 Matrik M5 MNagpadt M5

186




TAB.2 - BATY GROUP ABB.2 - GEHAUSE-EINHEIT ILL.2 -BATY GROEP

TAB.2 - GRUPO CARTER TAV.2 - GRUPPO BATY TAB.2 -BATY ENHET

GRAV.2 - GRUPO BATY PL.2 - ENSEMBLE BATY TAV.2 - BATY-ENHED

(STEFF 2038-2038CI-2048-2068) (STEFF 2038-2038CI-2048-2068) 2XEAIO.2 -ZYFKPOTHMA BATY
(STEFF 2038-2038CI-2048-2068)

20 19 3

2827 38262524 /

2 3-4 33

10 11 12 13 14
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CODE

.| cobico PART NAME DENOMINACION IDENTIFICACAO

N*| copico

1 00003303 | Seeger ring E15 Anillo seeger E15 Aro Seeger E 15

2 40100026 | Chain 3/8 - 40 pitches Cadena 3/8 40 pasos Corrente 3/8 passos

3 42200011 | External gear Z =40 Engranaje exterior Z =40 Engrenagem exterior Z =40
4 31601018 | Double pinion Pifién doble Pinh&o duplo

5 40100027 | Chain 3/8 - 62 pitches Cadena 3/8 62 pasos Corrente 3/8 62 passos
6 41600017 | Single pinion Pifién individual Pinhao Unico

7 00003311 | Seeger ring E26 Anillo seeger E26 Aro Seeger E26

8 31600003 | Bush Casquillo Bush

9 40100013 | Spring Muelle Mola

10 | 40102014 | RH support Soporte derecho Suporte direito

11 40100022 | Hub gear Engranaje buje Engrenagem cubo

12 00350808 | Screw TCEI M8 x 35 Tornillo TCEI M8 x 35 Parafuso TECI M8 x 35
13 | 00000030 | Washer Arandela Anilha

14 | 30100015 | Rubberized roller Rodillo encauchado Rolo recauchutado

15 | 40101016 | Support shutter Tapa soporte Persiana suporte

16 00003703 | M6 lubricator Engrasador M6 Lubrificador M6

17 | 00040604 | Screw TCEIM6 x 16 Tornillo TCEI M6 x 16 Parafuso TCEI M6 x 16
18 | 40100018 | wheel hub Buje rueda Cubo roda

19 | 40100028 | Chain 3/8 - 26 pitches Cadena 3/8 26 pasos Corrente 3/8 26 passos
20 | 41601019 | Axle Eje Timao
21 | 40102020 || 4 support Soporte izquierdo Suporte esquerdo
22 41601020 | central axle Eje central Timao central
23 | 00000034 | washer @ 20 Arandela @ 20 Anilha @ 20
24 00003307 Seeger ring E20 Anillo seeger E20 Aro Seeger E 20
25 | 00000041 | schnor washer @ 6 Arandela Schnor @ 6 Anilha Schnor © 6
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BEST.NR.

.| CODICE BENENNUNG DENOMINAZIONE DENOMINATION
N° |REFERENCE
1 00003303 Seegerring E 15 Anello seeger E15 Circlips E15
2 40100026 Kette 3/8 40 Teilungen Catena 3/8 40 passi Chaine 3/8 40 pas
3 42200011 AuBeres Zahnrad Z =40 Ingranaggio esterno Z =40 Engrenage extérieur Z =40
4 31601018 Doppeltes Ritzel Pignone doppio Pignon double
5 40100027 Kette 3/8 62 Teilungen Catena 3/8 62 passi Chaine 3/8 62 pas
6 41600017 Einfaches Ritzel Pignone singolo Pignon simple
7 00003311 Seegerring E 26 Anello seeger E26 Circlips E26
8 31600003 Buchse Boccolotto Bague
9 40100013 Feder Molla Ressort
10 40102014 Rechter Tréager Supporto destro Support droite
11 | 40100022 | Zahnrad Nabe Ingranaggio mozzo Engrenage moyeu
12 | 00350808 | Schraube TCEI M8 x 35 Vite TCEI M8 x 35 Vis TCEI M8 x 35
13 | 00000030 | Unterlegscheibe Rondella Rondelle
14 30100015 Gummirolle Rullo gommato Rouleau caoutchouc
15 | 40101016 Rolladen Trager Tapparella supporto Couvercle support
16 [ 00003703 | Abschmiervorrichtung M6 Ingrassatore M6 Graisseur M6
17 | 00040604 | Schraube TCEI M6 x 16 Vite TCEI M6 x 16 Vis TCEI M6 x 16
18 40100018 Radnabe Mozzo ruota Moyeu roue
19 40100028 Kette 3/8 26 Teilungen Catena 3/8 26 passi Chaine 3/8 26 pas
20 41601019 Achse Assale Essieu
21 40102020 Linker Trager Supporto sinistro Support gauche
22 | 41601020 | wmittelachse Assale centrale Essieu central
23 00000034 | ynterlegscheibe @ 20 Rondella © 20 Rondelle @ 20
24 | 00003307 Seegerring E 20 Anello seeger E20 Circlips E 20
25 00000041 Rondella Schnor @ 6

Schnorscheibe @ 6

Rondelle Schnor @ 6
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CODE

N° Ié((g)DDE BESCHRIJVING BENAMNING BETEGNELSE NEPIFPA®H
KQAIKOZ

1 00003303 |Seeger ring E15 Seeger ring E15 Seeger ring E1 5 AaxTulidt seeger E15

2 40100026 |Ketting 3/8 40 steken Kedja 3/8 40 delningar Keede 3/8 40 tanddelinger | AAuoida 3/8 40 Bnpatwv

3 42200011 |Uitwendig raderwerk Z = 40| Utsidigt drev Z= 40 Udvendigt tandhjul Z = 40 | Mpavall eEwTtepikd Z=40

4 31601018 |Dubbel rondsel Dubbelt drevhijul Dobbelt drev Mwviov ko

5 40100027 |Ketting 3/8 62 steken Kedja 3/8 62 delningar Keede 3/8 62 tanddelinger | AAuoida 3/8 62 Bnpatwv

6 41600017 |Enkel rondsel Enkelt drevhijul Enkelt drev Mwviov povo

7 00003311 |Seeger ring E26 Seeger ring E26 Seeger ring E26 AaxTUulidL seeger E26

8 31600003 |Oorring Bussning Lille basning AaXTUALDAKL TPLRNG

9 40100013 [Veer Fjader Fjeder EAatnpto

10 | 40102014 |Rechter steunstuk Héger stod Hojre holder 'Edpavo deElo

11 | 40100022 |Raderwerk naaf Drev nav Navgear Mpavadl pouaye

12 | 00350808 |Schroef TCEI M8 x 35 Skruv TCEI M8 x 35 Skruer TCEI M8 x 35 Bida TCEI M8x35

13 | 00000030 |Sluitring Bricka Spaendskive PodéAa

14 | 30100015 |Rubberrol Gummi nav Gummibeklaedt rulle KaouTooukévio paoulo

15 | 40101016 |Rolluik voor steunstuk Stod tapp Persienneholder Tara edpavou

16 | 00003703 |Smeerbus M6 Smorjare M6 Fedtsprojte M6 Mpacadopog M6

17 | 00040604 |Schroef TCEI M6 x 16 Skruv TCEI M6 x 16 Skruer TCEI M6 x 16 Bida TCEI M6x16

18 | 40100018 |Wielnaaf Hjul nav Hjulnav Mouayé€ Tpoxou

19 | 40100028 |Ketting 3/8 26 steken Kedja 2/8 26 delningar Keede 3/8 26 tanddelinger | AAuoida 3/8 26 Bnpatwv

20 | 41601019 |As Axel Aksial Atovag

21 40102020 [Linker steunstuk Vénster stéd Venstre holder 'Edpavo aplotepo

22 | 41601020 |Centrale as Mitten axel Midterste aksial AEovag KeVTPLKOG

23 | 00000034 |Sluitring @ 20 Bricka @ 20 Spaendskive @ 20 Pod&éNa @ 20

24 | 00003307 |Seeger ring E20 Seeger ring E20 Seeger ring E20 AaxTUulidL seeger E20

25 | 00000041 |Sluitring Schnor @ 6 Schnor bricka @ 6 Schnor spaendskive @ 6 Pod¢Aa Schnor @ 6
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TAB.3 - TRANSMISSION GROUP ABB.3 - UBERTRAGUNGSEINHEIT  ILL.3 - TRANSMISSIEGROEP
TAB.3 - GRUPO TRANSMISION TAV.3 - GRUPPO TRASMISSIONE TAB.3 - TRANSMISSIONSENHET

GRAV.3 - GRUPO TRANSMISSAO PL.3 - ENSEMBLE TRANSMISSION TAV.3 - TRANSMISSIONSENHED
2XEAIO. 3-2YTKPOTHMA METAAOZHZ

- @

6 7 8 9 16 21 20

19 18 23 24 15 14 13 12
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CODE

CODIGO .
N° cODIGO PART NAME DENOMINACION IDENTIFICACAO
STEFF
2034CI-2038Cl
1 00003303 Seeger ring E15 Anillo seeger E15 Aro Seeger E 15
2 40100026 Chain 3/8 - 40 pitches Cadena 3/8 40 pasos Corrente 3/8 passos
3 42200011 External gear Z =40 Engranaje exterior Z =40 Engrenagem exterior Z =40
4 31601018 Double pinion Pifén doble Pinhao duplo
5 40100027 Chain 3/8 - 62 pitches Cadena 3/8 62 pasos Corrente 3/8 62 passos
6 41600017 Single pinion PiAén individual Pinh&o Gnico
7 00003311 Seeger ring E26 Anillo seeger E26 Aro Seeger E26
8 31600003 Bush Casquillo Bush
9 40100013 Spring Muelle Mola
10 40102014 RH support Soporte derecho Suporte direito
1 40100022 Hub gear Engranaje buje Engrenagem cubo
12 00050804 Screw TCEI M8 x 40 Tornillo TCEI M8 x 40 Parafuso TECI M8 x 40
13 00000030 Washer Arandela Anilha
14 40200001 Pulley Polea Polia
15 40101016 Support shutter Tapa soporte Persiana suporte
16 00003703 M8 lubricator Engrasador M6 Lubrificador M6
17 00040604 Screw TCEI M6 x 16 Tornillo TCEI M6 x 16 Parafuso TCEI M6 x 16
18 40100018 Wheel hub Buje rueda Cubo roda
19 40100028 Chain 3/8 - 26 pitches Cadena 3/8 26 pasos Corrente 3/8 26 passos
20 41601019 Axle Eje Timao
21 40102020 LH support Soporte izquierdo Suporte esquerdo
22 41601020 Central axle Eje central Timao central
23 00000034 Washer @ 20 Arandela @ 20 Anilha @ 20
24 00003307 Seeger ring E20 Anillo seeger E20 Aro Seeger E 20
25 00000041 Schnor washer @ 6 Arandela Schnor @ 6 Anilha Schnor @ 6
26 30200001 Wheel belt Oruga Correia
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BEST.NR.

CODICE
ne |REFERENCE BENENNUNG DENOMINAZIONE DENOMINATION
STEFF
2034CI-2038Cl
1 00003303 Seegerring E 15 Anello seeger E15 Circlips E15
2 40100026 Kette 3/8 40 Teilungen Catena 3/8 40 passi Chaine 3/8 40 pas
3 42200011 AuBeres Zahnrad Z = 40 Ingranaggio esterno Z = 40 Engrenage extérieur Z =40
4 31601018 Doppeltes Ritzel Pignone doppio Pignon double
5 40100027 Kette 3/8 62 Teilungen Catena 3/8 62 passi Chaine 3/8 62 pas
6 41600017 Einfaches Ritzel Pignone singolo Pignon simple
7 00003311 Seegerring E 26 Anello seeger E26 Circlips E26
8 31600003 Buchse Boccolotto Bague
9 40100013 Feder Molla Ressort
10 40102014 Rechter Trager Supporto destro Support droite
11 40100022 Zahnrad Nabe Ingranaggio mozzo Engrenage moyeu
12 00050804 Schraube TCE| M8 x 40 Vite TCEI M8 x 40 Vis TCEI M8 x 40
13 00000030 Scheibe Rondella Rondelle
14 | 40200001 Riemenscheibe Puleggia Poulie
15 | 40101016 Rolladen Trager Tapparella supporto Couvercle support
16 00003703 Abschmiervorrichtung M6 Ingrassatore M6 Graisseur M6
17 00040604 Schraube TCEI M6 x 16 Vite TCEI M6 x 16 Vis TCEI M6 x 16
18 40100018 Radnabe Mozzo ruota Moyeu roue
19 40100028 Kette 3/8 26 Teilungen Catena 3/8 26 passi Chaine 3/8 26 pas
20 41601019 Achse Assale Essieu
21 40102020 Linker Trager Supporto sinistro Support gauche
22 41601020 Mittelachse Assale centrale Essieu central
23 | 00000034 Unterlegscheibe @ 20 Rondella © 20 Rondelle @ 20
24 00003307 Seegerring E 20 Anello seeger E20 Circlips E 20
25 00000041 Schnorscheibe @ 6 Rondella Schnor @ 6 Rondelle Schnor @ 6
26 | 30200001 Kette Cingolo Chenille
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CODE

KOD
N° KODE BESCHRIJVING BENAMNING BETEGNELSE NEPIFPA®H
KQAIKOZ
STEFF
2034CI1-2038Cl
1 00003303 Seeger ring E15 Seeger ring E15 Seegerring E1 5 AaxTulidL seeger E15
2 40100026 Ketting 3/8 40 steken Kedja 3/8 40 delningar Keede 3/8 40 tanddelinger | AAucida 3/8 40 Bnudtwyv
3 42200011 Uitwendig raderwerk Z = 40| Utsidigt drev Z= 40 Udvendigt tandhjul Z = 40 | Mpavadl eEwTtepiko Z=40
4 | 31601018 Dubbel rondsel Dubbelt drevhjul Dobbelt drev Mwviov 3o
5 40100027 Ketting 3/8 62 steken Kedja 3/8 62 delningar Keede 3/8 62 tanddelinger | AAucida 3/8 62 Bnudtwyv
6 | 41600017 Enkel rondsel Enkelt drevhjul Enkelt drev Mwviov povo
7 00003311 Seeger ring E26 Seeger ring E26 Seeger ring E26 AaxTUulidL seeger E26
8 | 31600003 Oorring Bussning Lille b@sning AaXTUALBAKL TPLRNG
9 | 40100013 Veer Fjader Fjeder EAatnpto
10 | 40102014 Rechter steunstuk Hoger stéd Hajre holder 'Edpavo deklo
11 | 40100022 Raderwerk naaf Drev nav Navgear Mpavadl pouaye
12 | 00050804 Schroef TCEI M8 x 40 Skruv TCEI M8 x 40 Skruer TCEI M8 x 40 Bida TCEI M8x40
13 | 00000030 Sluitring Bricka Spaendskive Podéha
14 | 40200001 Poelie Rerskiva Taljeblok TpoxaAia
15 | 40101016 Rolluik voor steunstuk Stod tapp Persienneholder Tana edpdavou
16 | 00003703 Smeerbus M6 Smérjare M6 Fedtsprajte M6 Mpacadopog M6
17 | 00040604 Schroef TCEI M6 x 16 Skruv TCEI M6 x 16 Skruer TCEI M6 x 16 Bida TCEI M6x16
18 | 40100018 Wielnaaf Hjul nav Hjulnav Mouayé TpoxoU
19 | 40100028 Ketting 3/8 26 steken Kedja 2/8 26 delningar Keede 3/8 26 tanddelinger | AAucida 3/8 26 Bnudtwyv
20 | 41601019 As Axel Aksial AEovag
21 40102020 Linker steunstuk Vénster stéd Venstre holder 'E&pavo aplotepo
22 | 41601020 Centrale as Mitten axel Midterste aksial AEovag KEVTPLIKOG
23 | 00000034 Sluitring © 20 Bricka © 20 Spaendskive @ 20 Podéha @ 20
24 | 00003307 Seeger ring E20 Seeger ring E20 Seeger ring E20 AaxTUAidL seeger E20
25 | 00000041 Sluitring Schnor @ 6 Schnor bricka @ 6 Schnor spaendskive @ 6 Pod¢Aa Schnor @ 6
26 | 30200001 Rupsband Larvfa—tter Larveband Epritotpla
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TAB.4 - TRANSMISSION GROUP  ABB.4 - UBERTRAGUNGSEINHEIT  ILL.4 - TRANSMISSIEGROEP

TAB.4 - GRUPO TRANSMISION TAV4 - GRUPPO TRASMISSIONE ~ TAB.4 - TRANSMISSIONSENHET

GRAV.4 - GRUPO TRANSMISSAO PL.4 - ENSEMBLE TRANSMISSION TAV.4 - TRANSMISSIONSENHED

(STEFF 2034CI-2038Cl) (STEFF 2034CI-2038Cl) EXEAIO. 4-5YTKPOTHMA METAAOZHE
(STEFF 2034CI-2038Cl)

e —, T
#@ @@\‘\ U
@;@Q

5

6 7 8 9 16 21 20

19 18 23 24 15
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CODE

N° | CODIGO PART NAME DENOMINACION IDENTIFICACAO
CODIGO

1 00003614 | Oil seal 30x52x7 Retén de aceite 30x52x7 Aro resisténcia 30x52x7

2 40100029 | Lower flange Brida inferior Flange inferior

3 00000029 | M5 nut Tuerca M5 Porca M5

4 00003413 | Bearing 6206 - 2SR Cojinete 6206 - 2SR Coxim 6206 2SR

5 00006104 | Tie rods Tirantes Tirantes

6 30100006 | Rotor HZ=50 Rotor HZ=50 Rotor HZ=50

7 30101001 Rotor HZ=60 Rotor HZ=60 Rotor HZ=60

8 30100007 | Stator frame Armazén estator Carcaga estator

9 00003411 Bearing 6204 - 2Z Cojinete 6204 - 2Z Coxim 6204 - 2Z

10 | 00006004 |Spacer Distanciador Distancial

1 00005904 | Upper flange Brida superior Flange superior

12 | 00006304 |Oil seal 20x35x7 Retén de aceite 20x35x7 Aro resisténcia 20x35x7

13 | 00004803 |Fan Ventilador Ventoinha

14 | 00006404 |Hood Proteccion Coifa

15 | 00006201 |Lower box Caja inferior Pequena caixa inferior

16 | 00003909 | Switch handle Manilla interruptor Manilha interruptor

17 | 00005002 | Switch body Cuerpo interruptor Corpo interruptor

18 | 00006202 | Upper box Caja superior Pequena caixa superior

19 | 00270407 | Self-tapping screw TC M4 x 30 Tornillo TC M4 x 30 autorrosc. Parafuso TC M4 x 30 auto-enr.

20 | 00005403 | Electric cable Cable eléctrico Cabo eléctrico

20* | 00005415 |Kabel GS Cable eléctrico GS Cabo eléctrico GS

21*| 00000400 |Electrical plug Enchufe eléctrico Ficha eléctrica

*GS Type *Solo para tipo GS *Apenas para o tipo GS
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BEST.NR.

1 00005904
12 | 00006304
13 | 00004803
14 | 00006404
15 | 00006201
16 | 00003909
17 | 00005002
18 | 00006202
19 | 00270407
20 | 00005403
20* | 00005415
21*| 00000400

Obere Flansch
Dichtungsring 20x35x7
Geblase

Haube

Unteres Schiebeschachtel
Schalter Handgriff
Schaltergehause

Oberes Schiebeschachtel
Schraube TC M4 x 30 selbstschn.
Elektrokabel

GS electric cable

Stecker

Flangia superiore
Anello tenuta 20x35x7
Ventola

Cuffia

Scatolino inferiore
Maniglia interruttore
Corpo interruttore
Scatolino superiore
Vite TC M4 x 30 autof.
Cavo elettrico

Cavo Gs

Spina elettrica trifase Gs

N° CODICE BENENNUNG DENOMINAZIONE DENOMINATION
REFERENCE

1 00003614 Dichtungsring 30x 52x7 Anello tenuta 30x52x7 Bague d’étanchéité 30x52x7

2 40100029 Untere Flansch Flangia inferiore Flasque inférieur

3 00000029 Mutter M5 Dado M5 Ecrou M5

4 00003413 Kugellager 6206 - 2SR Cuscinetto 6206 - 2SR Roulement 6206 - 2SR

5 00006104 Zugstangen Tiranti Tirants

6 30100006 Rotor Hz=50 Rotore HZ=50 Rotor HZ=50

7 30101001 Rotor Hz=60 Rotore HZ=60 Rotor HZ=60

8 30100007 Statorgehause Carcassa statore Carcasse stator

9 00003411 Kugellager 6204 - 2Z Cuscinetto 6204 - 2Z Roulement 6204 - 2Z

10 | 00006004 Abstandhalter Distanziale Entretoise

Flasque supérieur
Bague d’étanchéité 20x35x7
Ventilateur

Coiffe

Boitier inférieur
Poignée interrupteur
Corps interrupteur
Boitier supérieur

Vis TC M4 x 30 filetant
Cable électrique
Cable électrique GS
Fiche électrique

*Modell GS *Solo su tipo Gs *Tipe GS
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CODE

N° Ié((g)[;)E BESCHRIJVING BENAMNING BETEGNELSE MNEPIFPA®H
KQAIKOZ
1 ] 00003614 | Dichtingring 30x52x7 Tatningsring 30 x 52 x 7 Teetningsring 30x52x7 TooUxa 30x52x7
2 | 40100029 |Onderste flens Inre flans Underste flange OAaAvVTZa KATW
3 | 00000029 |Moer M5 Mutter M5 Mgtrik M5 Na&uadt M5
4 | 00003413 |Lager 6206 — 2SR Lager 6206-2SR Leje 6206 — 2SR Poulepav 6206 - 2 SR
5 | 00006104 | Trekkers Dragstang Traeksteenger E@eAKUOTNPEG
6 | 30100006 |Rotor HZ=50 Rotor HZ=50 Rotor HZ = 50 Stpopeag Hz=50
7 | 30101001 |Rotor HZ=60 Rotor HZ=60 Rotor HZ = 60 Stpopeag Hz=60
8 | 30100007 | Statorgeraamte Stator ram Stator kasse KEAu®og oTat
9 | 00003411 |Lager 6204-2Z Lager 6204 —2Z Leje 6204-2Z Poulepav 6204 -2 Z
10 | 00006004 |Afstandstuk Mellanlagg Afstandsklods AMooTaTng
11 | 00005904 |Bovenste flens Ovre flans Qverste flange dAavTZa mav
12 | 00006304 | Dichtingring 20x25x7 Tatningsring 20x35x7 Teetningsring 20x35x7 TotoUxa 20x35x7
13 | 00004803 |Waaier Flakt Blaeser AveuloTnPAg
14 | 00006404 |Hoes Képa Heette Karmakt
15 | 00006201 |Onderste kleine doos Nedre hus Underste lille kasse KIB®OTIO KATW
16 | 00003909 | Schakelaarhandgreep Strémbrytar handtag Afbryderhandtag XelpohaPn dlakomtn
17 | 00005002 | Schakelaardeel Strombrytarenhet Afbryderlegeme Sopa dlakomntn
18 | 00006202 |Bovenste kleine doos Ovre hus Qverste lille kasse KIB&OTIo mavw
19 | 00270407 | Schroef TC M4x30 Sjalvgangande skruv TC Skruer TC M4 x 30 autof. Bida TC M4x30
zelfsnijdend M4x30 QUTOKOXALOTOMNONG
20 | 00005403 |Elektrisch kabel Elkabel Elkabel HAEKTPIKO KAADBLO
20* | 00005415 |Gs kabel Kabel Gs Gs kabel KaAwdio Gs
21* | 00000400 |Driefasige elektrische Elektrisk trefas kontakt Gs | Trefaset Gs elkabel ®Ig TPIPACIKO Gs

stekker Gs

*Enkel op model Gs *Endast pa typen GS

*Kun pa Gs typen *Modvo otov tUmno Gs
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TAB.5 - ENGINE UNIT
TAB.5 - ENGINE UNIT
GRAV.5 - ENSEMBLEMOTEUR

ABB.5 - MOTOREINHEIT
- GRUPPO MOTORE
- ENSEMBLE MOTEUR

TAV.5
PL.5

ILL.5 - GRUPO MOTOR

TAB.5 - MOTORGROEP

TAV.5 - MOTORENHET

2XEAIO.5 - ZYTKPOTHMA KINHTHPA
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CODE

N° | cobpiGo PART NAME DENOMINACION IDENTIFICACAO
CODIGO

1 33201009 | M12 handle Manilla M12 Manilha M12

2 00000022 | Washer @12 Arandela @12 Anilha @12

3 43200008 | M12 X70 stud Esparrago M12 X70 Parafuso roscagem ambas as pontas M12X70Q

4 33253101 Base Base Base

5 43205009 | Vertica column Columna vertical Coluna vertical

6 43201010 | Key Chaveta Pequena chave

7 00150809 | Screw STEI M8 x 20 c.r. Tornillo STEI M8 x 20 c.r. Parafuso STEI M8 x 20 C.R.

8 00000110 | Nut M8 Tuerca M8 Porca M8

9 33200006 | Handwheel Volante Pequeno volante

10| 43200012 | Rack gear Engranaje cremallera Engrenagem cremalheira

1 43202013 | Rack Cremallera Cremalheira

12| 00030503 | Screw TCEIM5x 10 Tornillo TCEI M5 x 10 Parafuso TCEI M5 x 10

13| 43203014 | Horizontal column Columna horizontal Coluna horizontal

14 | 33253102 | Cross-shaped support Cruceta Suporte em cruz

15| 43200016 | Lift screw Tornillo elevacion Parafuso comprido

16| 00004318 | Pin @6 x 40 Pasador elastico @ 6 x 40 Rosca elastica © 6 x 40

17 | 00550808 | Screw TSPEI M8 x 40 Tornillo TSPEI M8 x 40 Parafuso TSPEI M8 x 40

18| 33205107 | Cap Capuchon Capsula

19| 33200008 | Upper handwheel Volante superior Pequeno volante superior

20 | 00003902 | Bakelite handle Manilla baquelita Manilha baquelite

21 33201010 | Handle @ 16 Manilla @ 16 Manilha @ 16

22| 33253103 | Pipe Pipa Cachimbo

23| 00350811 Screw TE M8 x 50 Tornillo TE M8 x 50 Parafuso TE M8 x 50

24| 43201019 | Column Columnita Pequena coluna

25| 00004313 | Pin M6 x 20 Pasador elastico M6 x 20 Rosca elastica M6 x 20

26 | 33201104 | Joint Articulacion Articulagéo

27 | 33200105 | Collar Collar Colar

28 | 43200020 | Collar stud M12X90 Esparrago collar M12X90 Parafuso roscagem ambas partes do colal

29 | 00000020 | Washer Arandela Anilha

30 | 00004303 | Pin@4x 14 Pasador elastico @ 4 x 14 Rosca elastica @ 4 x 14

31| 43200077 | Cap anchorage Ancoragem da cépsula Mordaza capuchén
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BEST.NR.

N° CODICE BENENNUNG DENOMINAZIONE DENOMINATION
REFERENCE

1 33201009 Handgriff M 12 Maniglia M12 Poignée M12

2 00000022 Unterlegscheibe @12 Rondella @12 Rondelle @12

3 43200008 Gewindestift M 12 X70 Prigioniero M12 X70 Goujon M12 X70

4 33253101 Base Base Base

5 43205009 Senkrechter Stéander Colonna verticale Colonna verticale

6 43201010 Keil Chiavetta Clavette

7 00150809 Schraube STEI M8 x 20 c.r. Vite STEI M8 x 20 c.r. Vis STEIM8 x 20 c.r.

8 00000110 Mutter M8 Dado M8 Ecrou M8

9 33200006 Drehrad Volantino Volant

10 43200012 Zahnrad Zahnstange Ingranaggio cremagliera Engrenage crémaillére

1 43202013 Zahnstange Cremagliera Crémaillere

12 00030503 Schraube TCEI M5 x 10 Vite TCEI M5 x 10 Vis TCEI M5 x 10

13 43203014 Waagerechter Stander Colonna orizzontale Colonne horizontale

14 33253102 Kreuz Crocera Croaisillon

15 43200016 Erhéhte Schraube Vite alzata Vis réhaussé

16 00004318 Zapfen @ 6 x 40 Spina elastica @ 6 x 40 Goupille élastique @ 6 x 40

17 00550808 Schraube TSPEI M8 x 40 Vite TSPEI M8 x 40 Vis TSPEI M8 x 40

18 33205107 Kappe Cappellotto Chapeau

19 33200008 Oberes Drehrad Volantino superiore Volant supérieur

20 00003902 Bakelithandgriff Maniglia bachelite Poignée bakélite

21 33201010 Handgriff @ 16 Maniglia @ 16 Poignée @ 16

22 33253103 Pfeife Pipa Pipe

23 00350811 Schraube TE M8 x 50 Vite TE M8 x 50 Vis TE M8 x 50

24 43201019 Kleiner Stander Colonnetta Colonne

25 00004313 Zapfen M6 x 20 Spina elastica M6 x 20 Goupille élastique M6 x 20

26 33201104 Gelenk Snodo Articulation

27 33200105 Manschette Collare Collier

28 43200020 Gewindestift Manschette M12X90 | Prigioniero collare M12X90 Goujon collier M12X90

29 00000020 Unterlegscheibe Rondella Rondelle

30 00004303 Zapfen @ 4 x 14 Spina elastica @ 4 x 14 Goupille élastique @ 4 x 14

31 43200077 Kappenbefestigung Ancoraggio cappellotto Fixation
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CODE
N° Ii(C())DDE BESCHRIJVING BENAMNING BETEGNELSE NEPIFPA®H
KQAIKOZ

1 33201009 |Handgreep M12 Handtag M12 Handtag M12 Xelpohapn M12

2 | 00000022 |Sluitring @ 12 Bricka © 12 Speendskive @ 12 Pod&éha @ 12

3 | 43200008 |Draadeind M12 X70 Rorstift M12 X70 Tapskrue M12 X70 MrouZovi M12 X70

4 | 33253101 |Basis Bas Sokkel Baon

5 | 43205009 |Verticale kolom Vertikal kolonn Vertikal sajle STNAN Katakopuen

6 | 43201010 |Sluitwig Nyckel Lille nagle Senva dlapnkng

7 | 00150809 |Schroef STEI M8 x 20 c.r. |Skruv STEI M8 x 20 c.r. Skruer STEI M8 x 20 c.r. |Bida STEI M8x20 c.r.

8 | 00000110 |Moer M8 Mutter M8 Motrik M8 Ma&padt M8

9 | 33200006 |Handwiel Handhjul Styrehijul Xelpootpopalo

10| 43200012 [Raderwerk tandstang Drev kuggstang Gear tandstang Mpavadl kpepaylEpag

11| 43202013 [Tandstang Kuggstang Tandstang KPEHAYIEPAG

12| 00030503 |[Schroef TCEI M5 x 10 Skruv TCEI M5 x 10 Skruer TCEI M5 x 10 Bida TCEI M5x10

13| 43203014 |[Horizontale kolom Horisontal kolonn Horisontal sajle ZTNAN opZovTia

14| 33253102 |Draaikoppeling Korsformat stéd Kryds STaupog

15| 43200016 |Opgetrokken schroef Lyftskruv Laftskruer Bida AoBou

16| 00004318 [Spanstift @ 6 x 40 Elastiskt stift @ 6 x 40 Fjederstift © 6 x 40 Senva eykapaota ehatplwtn @ 6x40
17 | 00550808 |[Schroef TSPEIM8 x 40  |Skruv TSPEI M8 x 40 Skruer TSPEI M8 x 40 Bida TSPEI M8x40

18| 33205107 |Kap Kapsel Skruemetrik AOCQAAIOTIKOG TTAPAKUKAOG
19| 33200008 |Bovenste handwiel Ovre handhjul Qverste styrehjul XePOOTPOPANO TTAVW

20| 00003902 |Handgreep in Bachelite Bakelit handtag Bakelithandtag Xelpohapn anod BakeAitn

21| 33201010 |Handgreep @ 16 Handtag @ 16 Handtag © 16 XelpoAapn) @ 16

22| 33253103 |[Pijp Pip Ror Nirna

23| 00350811 |Schroef TE M8 x 50 Skruv TE M8 x 50 Skruer TE M8 x 50 Bida T E M8x50

24| 43201019 |Zuiltje Kolonn Lille sgjle STuliokog

25| 00004313 |Spanstifs M6 x 20 Elastiskt stift M6 x 20 Fjederstift M6 x 20 SeRva eykapola ehatnelwth M6x20
26| 33201104 |Buigpunt Fog Ledforbindelse ApBpwTOG oUVOETHOG

27| 33200105 |Ring Manschett Manchet KoAapo

28 | 43200020 |[Ringdraadeind M12X90 |Manschett rorstift M12X90 | Manchet tapskrue M12X90 | MmouZovi koAdpou M12X90
29| 00000020 |[Sluitring Bricka Spaendskive Pod&Aa

30| 00004303 |Spanstift @4 x 14 Elastiskt stift @ 4 x 14 Fjederstift @ 4 x 14 Senva eykdpola ehatnplwtn @ 4x14
31| 43200077 |Kapverankering Kapselfixering Skruematriks forankring | Aykiotpo ao@alloTikoU

TIAPAKUKAOU
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TAB.6 -SUPPORT UNIT ABB.6 - TRAGEREINHEIT ILL.6 - STEUNSTUKGROEP

TAB.6 -SUPPORT GROUP TAV.6 -GRUPPO SUPPORTO TAB. 6 - STODENHET
GRAV.6 - ENSEMBLE SUPPORT PL.6 -ENSEMBLE SUPPORT TAV. 6 - HOLDERENHED
2XEAIO. 6 - ZYTKPOTHMA BAZHZ
12 13 1
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GUARANTEE CERTIFICATE - USER'S COPY
CERTIFICADO DE GARANTIA - COPIA PARA EL USUARIO
CERTIFICADO DE GARANTIA - COPIA PARA O UTENTE

Model Serial number
Modelo NUmero de matricula
LYoo =YL RSP RSPRS Numero de matricula ..........ccccoooeiiiiiiinn.

Purchased from
Comprado por
Y o[0T [o I oo PR

Address
Calle
|2 U LSRR
Post code City

Cadigo postal Ciudad
Codigo postal .......cveueveiiiiieiee e Cidade

Date of purchase Dealer's signature
Fecha de adq_u!S|_C|on Firma del revendedor
Data de adquiSIGAO0 .........ceeveiviiieieii e Assinatura do revendedor

User's signature
Firma del usuario
Assinatura do utente

The purchaser states that he accepts all terms of guarantee and that he has ascertained the good functioning of the machine.
El comprador decide de aceptar todas las condiciones de garantia y de haber constatado el buen funcionamiento de la maquina.
O Comprador decide de aceitar todas as condigdes de garantia e de ter constatado o bom funcionamento da maquina.

N.B. : The guarantee begins from the date of purchase and is valid only if this coupon has been filled in and returned to the manufacturer within 30 days.

N.B.: La garantia empieza a partir de la fecha de adquisicion y tiene valor sélo si ha sido llenado el presente cupén y devuelto al constructor dentro de 30 dias.

N.B.: A garantia tem inicio a partir da data de adquisicao e tem valor somente se foi preenchido o presente cupao e restituido ao construtor dentro do prazo
de 30 dias.

204



GARANTIEZERTIFIKAT - KOPIE FUR DEN KUNDEN
CERTIFICATO DI GARANZIA - COPIA PER L'UTENTE
CERTIFICAT DE GARANTIE - COPIE POUR L'USAGER

Model
Modello

Gekauft von
Acquistata da

StraBe
Via

Rue ..
Postleitzahl
Codice Postale Citta
Code POStal ...cc.ceeiiiiiieieee e Ville

Kaufdatum
Data di acquisto

MOGEIE ...

ACNELE CNEZ ...

Maschinennummer
Numero di matricola

.......................... Numéro d'immatriculation ..........cccccevvvvennenne

Date d'achat ......ccoouereeeieiieiee e

Unterschrift des Kunden
Firma dell'utente
Signature de l'usager

Unterschrift des Verkaufers
Firma del rivenditore
Signature du revendeur

Der Kunde erklart sich mit den Garantiebedingungen einverstanden und hat die Maschine auf ihre gute Funktionsfahigkeit hin tiberpriift.
L'acquirente decide di accettare tutte le condizioni di garanzia e di aver constatato il buon funzionamento della macchina.
L'acheteur déclare accepter les conditions de la garantie et avoir constaté le bon fonctionnement de la machine

N.B.: Die Garantiezeit beginnt mit dem Tage des Verkaufs und hat nur Giiltigkeit, wenn der vorliegende Abschnitt innerhalb von 30 Tagen ausgefillt und an den

Hersteller zuriickgeschickt wird.

N.B.: La garanzia ha inizio dalla data di acquisto ed ha valore soltanto se € stato riempito il presente tagliando entro 30 gg. al costruttore.
N.B. : La garantie débute a la date d'achat et est effective seulement si ce coupon a été rempli et retourné au constructeur dans un délai de 30 jrs.
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GARANTIEKAART - KOPIE VOOR DE VERKOPER / GARANTICERTIFIKAT - KOPIA TILL ANVANDAREN /
GARANTIBEVIS - KOPI TIL FORHANDLERS / MIZTOMOIHTIKO EFTYHZHZ - ANTIFPA®O XPHZTH

Model / Modell Registratienummer / Serienummer
Model / Movtého Serienummer / AplOpog oelpag

Aangekocht door / Inképt av

[ TR A O 1V T T I 1757 e o USRS
Straat / Adress

GAAEIVE] / OBOG ...ttt ettt b b h bbb bbb bbb bbb bbb bbb h b bttt bttt
Postcode / Postnummer Stad / Postadress

PoSINUMMEN / TK. oo BY/ TIOAN coevriveemereiseseeiesessesss st st

Aankoopdatum / Inképsdatum

h . Handtekening van de gebruiker / Férsaljarens namnteckning
Kobsdato / Huepounvia ayopdg

............................................ Brugers underskrift / Yioypagn aviinpoomnou

Handtekening van de verkoper / KBparens namnteckning | st
Forhandlers underskrift / Yrioypagn xpnotn

De koper aanvaardt alle garantievoorwaarden en heeft goede werking van de machine vastgesteld.

Inképaren godtar garantivillkoren och har konstaterat att maskinen &r i bra funktion.

Koberen erklaerer at acceptere alle garantibestemmelserne og at have konstateret, at maskinen fungerer korrekt.

O ayopaotng anodexeTal avenipuAaKTa ToUG OPoUS yyunong, €XovTag SLantoTwoel TNV KaAn Aeltoupyia ToU Unxaviuarog.

N.B.: De garantie begint met aankoopdatum en is enkel geldig indien deze coupon ingevuld binnen de 30 dagen bij de fabrikant aankomt.

OBS.: Garantin borjar att galla fran och med inképsdatum och ar endast giltig om denna blankett fyllts i och skickats till tillverkaren inom 30 dagar.

N.B.: Garantien daekker fra og med kebsdatoen og er kun gyldig, hvis denne kupon udfyldes af producenten inden 30 dage.

ZHMANTIKO: H eyyunon apxilet va .oxUeLano Tnv nUePopnvia ayopdg kat Bewpeital LoxUouoa, EQOCOV AMOCTEIAETE OTOV KATAOKEUAODTH CUMMAN PWHEVO
TO TAPOV AMOKOPKA, EVTOG 30 NUEPQV.
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I GUARANTEE CERTIFICATE - MANUFACTURER'S COPY
CERTIFICADO DE GARANTIA - COPIA PARA EL CONSTRUCTOR
CERTIFICADO DE GARANTIA - COPIA PARA O CONSTRUTOR

I Model Serial number
| Modelo Ndmero de matricula
I MOTEIO .ttt Numero de matricula ..
Purchased from
| Comprado por
I Adquirido por ...
Address
| | cale
I LU RS TURRPSR TP
Post code City
| | codigo postal Ciudad
I COdigo PoStal ......c.ccveeeeiiiiicesieee e (0776 F= o L=
I Data di acquisto Dealer's signature
Fecha de adquisicion Firma del revendedor
I Data de adquiSIGAO0 ........c.ooeieeiiiiicce e Assinatura do revendedor
| USEI'S SIGNAIUIE | ..o
Firma del usuario
I Assinatura do utente
I The purchaser states that he accepts all terms of guarantee and that he has ascertained the good functioning of the machine.
El comprador decide de aceptar todas las condiciones de garantia y de haber constatado el buen funcionamiento de la maquina.
I O Comprador decide de aceitar todas as condicoes de garantia e de ter constatado o bom funcionamento da maquina.
I N.B. : The guarantee begins from the date of purchase and is valid only if this coupon has been filled in and returned to the manufacturer within 30 days.
N.B. : La garantia empieza a partir de |la fecha de adquisicién y tiene valor sélo si ha sido llenado el presente cupén y devuelto al constructor dentro de 30 dias.

I N.B. : A garantia tem inicio a partir da data de adquisicao e tem valor somente se foi preenchido o presente cup&o e restituido ao construtor dentro do prazo de 30 dias.
Itis hereby stated that the instruction manual and its contents have been duly looked over.
x Con la presente se declara de haber tomado visién del manual de instrucciones y del relativo contenido.
I Com a presente declara-se de se ter tomado acto do folheto de instrugdes e do relativo contetido.
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maggi engineering ) g.r.|.

Via delle Regioni, 299
50052 CERTALDO (Firenze)
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GARANTIEZERTIFIKAT - KOPIE FUR DEN HERSTELLER
CERTIFICATO DI GARANZIA - COPIA PER IL COSTRUTTORE
CERTIFICAT DE GARANTIE - COPIE POUR LE CONSTRUCTEUR

Model Maschinennummer
Modello Numero di matricola
[ oY =11 USRS Numéro d'immatriculation ...

Gekauft von
Acquistata da
Ve =Y (= oY 3T URPPRRR

StraBe
Via
Rue ..

Postleitzahl
Codice Postale vill
Code Postal .....cccueeeieiieeiiieee e e

Kaufdatum Unterschrift des Verkaufers
Data di acquisto Firma del rivenditore
DAt A'BCNAL ... et Signature du revendeur

Unterschrift des Kunden
Firma dell'utente
Signature de l'usager

Der Kunde erklart sich mit den Garantiebedingungen einverstanden und hat die Maschine auf ihre gute Funktionsfahigkeit hin tberprtft.
L'acquirente decide di accettare tutte le condizioni di garanzia e di aver constatato il buon funzionamento della macchina.
L'acheteur déclare accepter les conditions de la garantie et avoir constaté le bon fonctionnement de la machine.

N.B. : Die Garantiezeit beginnt mit dem Tage des Verkaufs und hat nur Gltigkeit, wenn der vorliegende Abschnitt innerhalb von 30 Tagen ausgefillt und an den
Hersteller zurlickgeschickt wird.

N.B.: La garanzia ha inizio dalla data di acquisto ed ha valore soltanto se & stato riempito il presente tagliando entro 30 gg. al costruttore.

N.B. : La garantie débute a la date d'achat et est effective seulement si ce coupon a été rempli et retourné au constructeur dans un délai de 30 jrs.

Mit dem vorliegenden Schreiben erklaren wir, daB wir die Gebrauchsanweisung in allen Teilen aufmerksam gelesen haben.

Con la presente si dichiara di aver preso visione del libretto di istruzioni e del relativo contenuto.

Par la présente, déclare avoir pris connaissance du manuel d'instructions et de son contenu.
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GARANTIEKAART - KOPIE VOOR DE GEBRUIKER / GARANTICERTIFIKAT - KOPIA TILL TILLVERKAREN
GARANTIBEVIS - KOPI TIL BRUGER / NIZTOMOIHTIKO EFTYHZHZ - ANTIFPA®O I'lA TON KATAZKEYAZTH

Model / Modell Registratienummer / Serienummer
Model / MovTého Serienummer / AplBpog oelpag

Aangekocht door / Inképt av

L o TR A @ IV TN T I £ 7 X & o RO
Straat / Adress

GAAB/VE] / OBOG vttt ettt e et et st b et e st et e st e et eh et eeehee et et e e £ ot o2 ee 2 e e e e 2 2E e et A e e e ee et AEeE SR e AEAe SRS At e A ehea e R Rt eE e st et et en e et en e e enan
Postcode / Postnummer Stad / Postadress

Postnummer / T.K. ..o BY/ TTIOAN ittt ee

Aankoopdatum / Inkdpsdatum

Kabsdato / HHEPOUNVIA AYOPAG ..ovvvuiiiiiriiiiie Handtekening van de gebruiker / Forsaljarens namnteckning
Brugers underskrift / Yrioypagr avtinpoo®mnou

Handtekening van de verkoper / Képarens namnteckning
Forhandlers underskrift / Yrioypagn xpnotn

Inképaren godtar garantivillkoren och har konstaterat att maskinen &r i bra funktion.
Koberen erklaerer at acceptere alle garantibestemmelserne og at have konstateret, at maskinen fungerer korrekt
O ayopaotng anodExeTal averipUuAaKTa Toug 0poug Eyyunong, EXoviag SLanioTwoel TNV KAAN AeLToupyia Tou unxaviuarog..

N.B. : De garantie begint met aankoopdatum en is enkel geldig indien deze coupon ingevuld binnen de 30 dagen bij de fabrikant aankomt.

Obs: Garantin borjar att galla fran och med inképsdatum och &r endast giltig om denna blankett fyllts i och skickats till tillverkaren inom 30 dagar.

N.B.: Garantien deekker fra og med kebsdatoen og er kun gyldig, hvis denne kupon udfyldes af producenten inden 30 dage.

SHMANTIKO: H eyyUnon apxilet va toxUeL amno tnv nuepopnvia ayopdg kat e wpeitat .oxiouoa, epOCOV AMOOTEIAETE OTOV KATAOKEUAOTY) CUUTAT PWHEVO
TO TAPOV AMOKOpUA, EVTOG 30 NUEP®V.

Hiermede verklaart hij inzake genomen te hebben van de gebruiksaanwijzingen en diens inhoud. .

Med detta sa intygas att man har granskat instruktionshaftet och dess innehall.

Kaberen erkleerer med denne kupon at have gennemset instruktionsmanualen og dens respektive indhold.

O ayopaoTnq anodexetal averugUAaXTa OAOUG TOUG OPOUG EYYUNONG, £XOVTAG dLAMIOTM®OEL TNV KAAT) AeLTOUPYIA TOU UNXAviaTog
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NOTES/NOTAS/NOTAS/ANMERKUNG/NOTE/
NOTE/OPMERKINGEN/ANTECKNINGAR/BEMARKNINGER/ ZHMEIZEIZ




TERMS OF GUARANTEE

The guarantee provided in this certificate is valid for the period of one year from
the date of purchase. Consequently, during such guarantee period, the Manufacturer
undertakes to replace any parts found to be faulty because of manufacturing
defects. Only carriage expenses will be for the account of the customer. The
guarantee is void if the machine has been used improperly or damaged during
transport.

N.B.: If the guarantee coupon is not returned within the prescribed time, it will be
assumed that the machine has not been installed.

CONDICIONES DE GARANTIA

La garantia relativa al presente certificado se entiende valida un afio a partir de
la fecha de adquisicién. La Firma se empefia por lo tanto a sustituir durante este
periodo de garantia, las piezas cuya construccion resulte defectuosa, cargando
en cuenta soélo los gastos de transporte. La garantia no tendra ningu efecto, si el
aparato ha sido empleado impropiamente o si ha sido dafiado en el transporte.
N.B.:La falta de restitucion del cupén de garantia dentro de los términos previstos
hace presuponer la no instalacion de la maquina.

CONDICOES DE GARANTIA

Agarantiaaqual se refere o presente certificado considera-se valida peladuracao
de um ano a partir da data de compra. A firma, por consequéncia, empenha-se
a substituir durante esse periodo de garantia, as pegas cuja construcao resulte
defeituosa, debitando s6 as despesas de transporte. A garantia nao tera algun
efeito se o aparelho vier utilizado impropriamente ou resulte danificado no
transporte.

N.B.: A nao restituicdo da cupao de garantia dentro dos termos previstos faz
pressupdr a ndo instalacao da maquina.

GARANTIEBEDINGUNGEN

Die vorliegende Garantie gilt ein Jahr ab Verkaufsdatum. Der Hersteller tber-
nimmt wahrend der Garantiezeit den Austausch der Teile mit Herstellungsfehlern
und stellt dabei nur die Transportkosten in Rechnung. Die Garantie erlischt, wenn
die Maschine unsachgemaB eingesetzt oder wahrend des Transportes bescha-
digt wird.

N.gB.: Wird der Garantieschein nicht innerhalb der vorgesehenen Zeiten an uns
zuriickgeschickt, gehen wir davon aus, daB3 die Maschine nicht aufgestellt wurde.

CONDIZIONI DI GARANZIA

La garanzia di cui al presente certificato si intende valida per la durata di un anno
dalla data di acquisto. La Ditta si impegna di conseguenza a sostituire durante
tale periodo di garanzia, i pezzi la cui costruzione risulti difettosa, addebitando
solo le spese di trasporto. La garanzia non avra alcun effetto, se I'apparecchio
viene usato impropriamente o risulti danneggiato nel trasporto.

N.B.: La mancata restituzione del tagliando di garanzia entro i termini previsti fa
presupporre la non installazione della macchina

GARANTIE

La garantie par le présent certificat est valable pour une durée d’un an a partir de
ladate d’achat. Le constructeur s’engage en conséquence, a remplacer pendant
cette période de garantie, les pieces dont la fabrication s’avérerait défectueuse,
en ne facturant que les frais de transport. La garantie n’aura aucun effet, en cas
d'utilisation impropre de I'appareil, ni pour les dégats occasionnés au cours du
transport.

N.B.: L’absence de retour du coupon de garantie dans les délais prévus laisse
supposer la non-installation de la machine.

GARANTIEVOORWAARDEN

Deze garantiecertificatie is 1 jaar geldig vanaf aankoopdatum. De firma verplicht
zich daarom de defecte onderdelen gedurende deze garantieperiode te vervangen
en zal de klant enkel met de transportkosten belasten. De garantie is niet geldig
bij onjuist gebruik van de machine, of indien beschadigd gedurende het transport
N.B. De ontbrekende terugzending van de garantiecoupon binnen de voorziene
periode veronderstelt dat de machine nog niet geinstalleerd werd.

GARANTIVILLKOR

Garantin som ges i detta certifikat har en giltighet pa ett ar fran och med
inképsdatumet. Foretaget atar sig att under denna period byta ut delar som har
defekter fran tillverkningen och debiterar endast transportkostnader. Garantin
géller inte om utrustningen anvénds olampligt eller skadas under transporten.
OBS. Om garantiblanketten inte skickas inom den avsatta tiden s& antas det att
maskinen inte har installerats.

GARANTIBESTEMMELSER

Garantien, som dette bevis geelder for, deekker i et ar fra og med kebsdatoen.
Firmaet forpligter sig som falge heraf til i garantiperioden at udskifte de dele, hvis
konstruktion er defekt. Der skal saledes kun afholdes betaling til transportudgifter.
Garantien har ingen virkning, hvis apparatet anvendes ukorrekt eller beskadiges
under transporten.

N.B.: Ved manglende tilbagelevering af denne garantikupon inden for den fastsatte
frist, antages det pa forhand, at maskinen ikke er blevet installeret.

OPOI EFTYHZHZ

H eyyunon tou mapovTog ToTomonTIKoU £XEL LIOXU €VOG £TOUG AMO TNV
npepounvia ayopas.

O KATAOKEUAOTIKOG 0iKOG SEOHEUETAL KATA OUVETELD, Vv AVTIKATAOTNOEL
KaT@ MV Mepiodo 1oXUog TG eYyUNoNG, Td eEapTNHATA HE KATAOKEUAOTIKA
EAATTOUATA, XPEDVOVTAG HOVAXA TA £§05A HETAPOPAS.

H eyyUnon dev Ba loxUel O MepinTwon akataAANANG XpPriong TG oUCKeUTq
N {NHIAG KATA TN HETAPOPA NG,

ZNpavTiko: H apéAela anooToANG TOU aMOKOHUATOG eYYUNong evog g
kaBoplopévng npoBeopiag, Bewpeital wG pn £yKaTaoTaon NG OUOKEUNG.
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MAGGI ENGINEERING  Via delle Regioni, 299
Woodworking machinery 50052 Certaldo (Fl) italia
tel. +39 0571 63541

Sales dept./Departamento comercial/  tel. +39 0571 635403
Departamento comercial/Handelsdienst/  tel. +39 0571 635405
Servizio commerciale/Bureau commercial/  tel. +39 0571 635420
Commerciéle Afdeling /Férsiljningsavdelning/  tel. +39 0571 664275
Salgskontor/Epmopikod Tufpa

Spare parts dept./Servicio recambios/  tel. +39 0571 635422
Departamento de pecas/Ersatzteildienst/  tel. +39 0571 664043
Servizio ricambi/Bureau piéces rechange/
Afdeling Reserveonderdelen/Reservdelsavdelning/
Afdeling for reservedele/Tpnpa avraAAaKTIKOV

E-mail maggi@maggi-engineering.com

Internet www.maggi-engineering.com

216



